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Competente generale si specifice

CGL1. Realizarea practica de produse utile si/sau de lucrari creative pentru activitati curente si valorificarea acestora I

1.1 Executarea unor produse/lucrari
creative simple pe baza unei fise
tehnologice date, selectand materiile
prime, materialele, unelte/ustensile/
dispozitive/aparate adecvate

1.2 Identificarea unor date, marimi,
relatii, procese si fenomene
specifice matematicii si stiintelor in
realizarea unui produs

1.3 Analizarea produselor pe baza
unor criterii stabilite de
comun acord

CG 2. Promovarea unui mediu tehnologic favorabil dezvoltarii durabile |

2.1 Argumentarea utilizarii normelor
de igiend, a masurilor de securitate
si sanatate in munca, de prevenire

si stingere a incendiilor, specifice
conditiilor reale de munca

2.2 Selectarea produselor si a
tehnologiilor din perspectiva
pastrarii calitatii mediului
si a sdnatatii

3.2 Manifestarea abilitatii de a
lucra individual si in echipe pentru
rezolvarea unor probleme

3.1 Identificarea unor modele de
profesionisti in domeniile explorate

Proiecte desfasurate pe parcursul unitatilor de invatare:
Unitatea de invdtare 1 — Sortul de bucatarie
Unitatea de invdtare 2 — Casuta pentru pasarele
Unitatea de invdtare 3 — Robot din cutii de conserve
Unitatea de invdtare 4 — Poster de prezentare a unui material la alegere
Proiect final — Costume de carnaval

v,

Produse realizate si aplicatii practice:
Unitatea de invdtare 1 — Bratara prieteniei, Tabloul din fire, Covoras tesut, Fularul tricotat, Decor din nasturi,
Revista modei, Semn de carte, Pliant de promovare, Fisa de analiza a unui produs din materiale textile
Unitatea de invatare 2 — Colectie de ramuri, Bol decorativ din rumegus, Inimioara din placaj, Fluturi si globuri din
lemn, Schite ale pieselor de mobilier, Linguri de lemn pictate, Hartie reciclata
Unitatea de invdtare 3 — Panou cu mostre de materiale metalice, Bicicleta din sarma, Fluturi decorativi din sarma
si doze de aluminiu, Poster de prezentare a activitatilor din domeniul prelucrarii metalelor
Unitatea de invdtare 4 — (la alegere) cauciuc: Ghiveci din anvelope, Bratara din elastice; materiale plastice: Vaza cu
flori, Pusculita, Om de zapada; sticld: Sticle decorative, Sticle pictate, Globuri din becuri uzate, Suport de lumanare;
ceramicd: Cana pictatd, Tablou din cioburi de gresie/faianta, Obiecte din lut. y
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Unitatea
MATERIALE TEXTILE

1. Realizarea unui produs util din materiale textile. Resurse financiare, umane, mate-
riale si de timp pentru realizarea produsului. Proiectul unitatii de Tnvdtare

2. Materiale textile: clasificare, proprietati, utilizari

3. Tesaturi si tricoturi. Materiale textile de viitor

4. Operatii tehnologice de pregdtire, prelucrare, finisare pentru realizarea unui pro-
dus. Scule, instrumente, dispozitive, masini. Norme de securitate si sanatate in munca.
Ergonomia locului de munca

5. Fisa tehnologicd. Elemente de limbaj grafic: reprezentare in vedere, elemente de
cotare, executarea desenului tehnic/schitei pentru un produs simplu de realizat

6. Tehnologii artizanale pentru realizarea produselor din materiale textile cu specific
traditional. Noi posibilitati de utilizare si decorare a produselor din materiale textile
7. Analiza de produs. Evaluarea, promovarea si valorificarea produselor

8. Domenii specifice realizarii produselor din materiale textile. Domenii de spe-
cializare inteligenta. Tehnologii si materiale actuale si de viitor in raport cu mediul,
individul si societatea

Recapitulare/Evaluare

Evaluare sumativa

Pe parcusul unitatii de invatare, veti dobandi urmatoarele competente:

e compararea diferitelor tipuri de materiale care alcdtuiesc un produs din punctul de
vedere al proprietatilor fizice, chimice, mecanice, tehnologice si al domeniilor de
utilizare;

e realizarea practicd de produse traditionale, confectionarea si redecorarea crea-
tiva a acestora;

e stabilirea necesarului de materiale pentru realizarea unui produs simplu, pe baza
unei liste cu materiale necesare si calcularea pretului;

* realizarea desenului tehnic/schitei pentru un produs simplu;

e intocmirea unei fise tehnologice pentru un produs util din materiale textile;

e organizarea locului de muncad in functie de criterii ergonomice;

e executarea practica de operatii tehnologice de pregatire, prelucrare, finisare, indi-
vidual sau in echipd, folosind fisa tehnologicad intocmita pentru realizarea de produse
utile sau creative;

e analiza criticd a consecintelor dezvoltdrii tehnologice asupra sandtatii si buna-
starii indivizilor, comunitatilor si a mediului, meseriilor/profesiilor/ocupatiilor de
pe piata muncii.

PROIECTE/Activitati practice

e Proiectul unitatii de invatare: Sortul de bucatarie

Aplicatii si activitati practice:

1. Realizarea unei bratari

2. Teserea unui covoras

3. Tricotarea unui fular

4. Realizarea unui tablou decorativ din nasturi; coaserea unui semn de carte

5. Elaborarea unor strategii de promovare pentru produsele realizate din mate-
riale textile

6. Calcularea pretului de vanzare a unuia dintre produsele confectionate
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MR octis | REALIZAREA UNUI PRODUS UTIL DIN MATERIALE TEXTILE.

RESURSE FINANCIARE, UMANE, MATERIALE I DE
DE TIMP PENTRU REALIZAREA PRODUSULUL
PROIECTUL UNITATII DE INVATARE

CE STIM?

Materialele textile joaca un rol important in satisfacerea nevoilor de baza ale oamenilor.

Pe langa folosirea lor in crearea de haine, lenjerii de pat, acestea au si alte utilizari.

1. Analizati produsele realizate din materiale textile, prezentate in imaginile de mai jos.

2. Explicati utilitatea acestor obiecte si prezentati pe scurt materialele recunoscute de
voi, din care au fost realizate.

3. Puteti realiza aceste produse prin activitati de proiect.

J J A J

MANUSA DE BUCATARIE FATA DE PERNA PAPUSA DECORATIVA
r A v, A v,

MARTISORUL DIN FIRE SEMNUL DE CARTE TABLOUL DECORATIV

EDUCATIE TEHNOLOGICA SI APLICATII PRACTICE CLASA a Vli-a



PROIECTUL UNITATII DE INVATARE: SORTUL DE BUCATARIE

e Pe parcursul unitatii de invatare Materiale textile, aplicand etapizat metoda proiectului,
veti invata sa realizati practic un produs util din materiale textile.

Etapele de realizare a proiectului:

INFORMAREA/ Documentarea despre istoricul produsului,
&}DOCUMENTAREA destinatia si evolutia modelelor

Stabilirea echipelor de lucru, a responsabilitatilor,
a resurselor, planificarea activitdtilor. Model de
fisa de planificare a activitatilor

. Resurse umane,  Resurse de timp
PLANIFICAREA AC:':;ta- r::f:rzfe responsabilitati (perioada), Observatii

membrii echipei nr. ore

?

Decizia asupra tiparului final al sortului de
DECIZIA bucatdrie. Stabilirea materialelor textile principale
si auxiliare care sunt necesare.

IMPLEMENTAREA Realizarea produsului conform fisei tehnologice

Verificarea desfasurarii activitatilor conform

AUTOCONTROLUL —_— s
planificarii, evaluarea calitatii

PREZENTAREA Prezentarea proiectului, mapa proiectului,
PROIECTULUI produsul realizat

EVALUAREA Autoevaluarea si evaluarea proiectelor

Mapa proiectului: Sortul de bucatdrie

a) Coperta: denumirea proiectului, echipa de proiect;

?P?P?

b) Fisa de documentare;

c) Resurse materiale si resurse de timp;

d) Planificarea activitdtilor, sarcini de lucru;

e) Fisa tehnologicd de confectionare a produsului;

f) Fisa de analizd a produsului realizat;

g) Doua mijloace de promovare a produsului realizat;

h) Studiu de caz: meserii din domeniul confectiilor textile;

i) Impactul asupra mediului a tehnologiilor de realizare a produselor
textile;

j) Grila de autoevaluare cu criterii de calitate.

ATELIER DE
CREATIE NR. 1

Cautati informatii despre
istoricul sortului de
bucdtarie, de unde vine
denumirea de sort, cand
au aparut primele modele
si care a fost destinatia lor
de-a lungul timpului.
ntocmiti o fisd cu evolutia
sortului In imagini si o
scurta documentare si
puneti la mapa proiectului.
Stabiliti echipe de lucru
formate din cate trei-patru
elevi. Fiecare echipa va
confectiona manual cte
un sort de bucatarie sifl va
prezenta celorlalte echipe.
Stabiliti modelul preferat
de sort de bucatarie,
pentru a putea desena
tiparul si a alege materialul.
Toate datele le treceti in
fisa de documentare pe
care o veti adduga la

mapa proiectului.

Stabiliti resursele
materiale, de timp,
responsabilitatile n

cadrul echipei.

Profesorul coordoneaza
echipele pentru stabilirea
solutiilor finale.

EDUCATIE TEHNOLOGICA SI APLICATII PRACTICE CLASAaVil-a 9




Fig. 1 - Capsuld de bumbac

Fig. 2 — Culturd de in pentru fibra

Fig. 3 —Lana

Fig. 4 — Fibre minerale de azbest

MATERIALE TEXTILE: CLASIFICARE, PROPRIETATI, UTILIZARI

Din cele mai vechi timpuri, omul a fost nevoit sa-si protejeze corpul de intemperiile
vremii, folosind, dupd caz, in diferite zone ale Terrei, blanuri, piei de animale si parti din

plante. Cu trecerea timpului, oamenii au descoperit fibrele textile, din care au obtinut
fire pe care le-au prelucrat, pentru a fabrica tesaturi si tricoturi.

Fibrele textile sunt corpuri solide naturale sau obtinute pe cale chimica, cu lungimea
mult mai mare decat grosimea. Se folosesc pentru obtinerea firelor textile si a unor mate-
riale netesute.

Fibrele textile au o serie de proprietati ce fac posibila transformarea lor in produse
textile, care confera produsului finit caracteristici corespunzatoare domeniului de utilizare.

Dupa provenientd, fibrele textile se grupeaza in: fibre naturale si fibre chimice.

Fibrele naturale se clasificd astfel:

— Fibrele naturale vegetale, in functie de partea plantei din care se extrag, sunt: fibre
de pe seminte (bumbac — Fig. 1); fibre din tulpini (in — Fig. 2, canepa, iutd); fibre din frunze
(manila, sisal); fibre de pe fruct (cocos). Fibrele care se formeaza in tulpini, frunze si fruct
poarta denumirea fibre liberiene.

— Fibrele naturale animale se grupeaza in doua categorii: paruri si filamente. Ldna
este cea mai importanta fibra de origine animala si se obtine, in principal, de la ovine
(Fig. 3). Pe langa lana, in industria textila se mai utilizeaza parul de la camild, de la anumite
rase de capre (Angora, Cagmir), de iepure (Angora). Principalele filamente naturale sunt
cele produse de viermii de matase, respectiv matasea.

— Fibrele naturale minerale se gasesc sub forma de fascicule in diferite roci. La noi in
tara, astfel de roci se gasesc in Muntii Maramuresului. Astfel de fibre sunt fibrele azbest
(Fig. 4), care in prezent sunt interzise de ecologi, fiind considerate cancerigene.

Fibrele chimice se impart in:

— fibre artificiale (vascoza, celofibrd), care se fabricd din celuloza extrasa din lemn,
paie, stuf;

— fibre sintetice (poliester — PES, poliamida — PA, poliacrilonitril — PAN etc.), care se
obtin din petrol, cdrbune, gaze naturale.

Multe fibre chimice sunt fabricate pentru a inlocui fibre naturale, precum bumbacul,
matasea, lana.

Proprietatile fibrelor textile

Proprietdtile fizice ale fibrelor textile influenteaza domeniile de utilizare astfel:

e (Culoarea este data de pigmentii naturali ai fibrelor si cuprinde o gama larga de
culori. Culoarea fibrelor de bumbac variaza de la alb intens pana la alb-gri, crem.
Culoarea principalelor fibre liberiene, precum inul, canepa si iuta, este cenusiu-
verzuie. Culoarea fibrelor de 1ana, de la majoritatea raselor de oi, este albg,
alb-galbuie, dar exista si rase de oi care produc fibre colorate in diferite culori si
nuante (negru, maro, gri).

e Luciul reprezinta capacitatea fibrelor de a reflecta lumina si depinde de gradul
de netezime a suprafetei fibrelor. Bumbacul este mat, iar matasea este lucioasa.
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e Densitatea sau masa specificd este raportul intre masa fibrelor si volumul fibrelor
(kg/m3). Lana si matasea (Fig. 5) sunt cele mai usoare fibre.

e Dupad lungime, fibrele se clasificd in: fibre scurte (bumbac, 1dna, azbest), fibre
lungi (in, canepd, iutd), filamentare (matasea, fibrele chimice).

e Finetea reprezintd gradul de subtirime al fibrelor si firelor textile si influenteaza
atat alegerea tehnologiei corespunzatoare de prelucrare, cat si destinatia firelor
realizate.

e Higroscopicitatea este proprietatea fibrelor textile de a absorbi vapori de apa
din mediul inconjurdtor. Cunoasterea higroscopicitatii pentru fiecare tip de fibra
prezintd importanta pentru stabilirea celor mai adecvate domenii de utilizare,
deoarece de aceasta insusire depind calitatile igienice si de confort ale confectiilor
textile. Lana si bumbacul au higroscopicitate ridicata.

e Tuseul reprezintd proprietatea fibrelor de a crea senzatia de moliciune sau
asprime la pipait.

e Comportarea fibrelor fata de caldura este diferitd, de aceea spdlarea si cdlcarea
produselor textile trebuie sa se realizeze conform indicatiilor notate pe etichetele
de intretinere.

40° oo
Spalare Albire Cdlcare Curatare chimica
(cuindicarea (cuindicarea (cuindicarea tem-
temperaturii) nalbitorului) peraturii de calcare)

Aceste simboluri au fost introduse pentru prima data din initiativa Asociatiei Inter-
nationale pentru Etichetarea Textilelor (GINETEX), dupa care au devenit semne conven-
tionale internationale (Fig. 6). Etichetele de intretinere ale produselor textile ofera con-
sumatorului informatii esentiale privind modul de intretinere a produsului. Producatorii
au obligatia de a atasa fiecarui produs etichetele cu informatiile necesare.

Proprietdtile mecanice ale fibrelor se determina prin actiunea unor forte ce actioneaza
asupra fibrelor.
e Rezistenta este proprietatea fibrelor textile de a se opune deformarii sau ruperii
atunci cand asupra lor se exercita o forta.
e Fibrele care au plasticitate buna pdstreaza cutele obtinute prin calcare.

Proprietdtile tehnologice se determina in timpul procesului de prelucrare.

e Capacitatea de filare este lungimea firului (km), ce se poate obtine dintr-un kilogram
de fibre (Fig. 7).

e Capacitatea de acoperire este suprafata exprimata in milimetri patrati ce poate fi
acoperitd dintr-un miligram de material textil.

e Capacitatea de Tmpdslire, specifica fibrelor de 1ana, reprezinta capacitatea
acestora de se apropia, deplasa si prinde intre ele, in procesele chimice, cum ar fi
vopsirea.

Fig. 5 — Gogosi de matase

Spalare interzisd

Spalare manuald

Spalare automata (40°)

Albire

Albirea interzisa

Curatare chimica
Nu se curata nimic

Uscare la temperatura
micd

Nu se usuca in uscator

Calcare (Temperatura
maxima 110-120°)
Célcare (Temperatura
maxima 150-160°)
Calcare (Temperatura
maxima 160-200°)

Fig. 6 — Semne conventionale

Fig. 7 — Fire textile infasurate
pe mosoare
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Firele textile se obtin prin rasucirea fibrelor, operatie denumitd filare in procesul
industrial (Fig. 8), si toarcere, manual (Fig. 9). Firele torsionate (rasucite) spre dreapta se
noteaza cu litera Z, iar cele torsionate spre stanga se noteaza cu litera S.

Firele textile au in mare parte aceleasi proprietati ca fibrele din care
sunt obtinute, dar au si o serie de proprietati proprii cum ar fi torsiunea,
care reprezintd numarul de rdsucituri pe metru liniar si influenteaza
rezistenta firului.

Fig. 8 — Obtinerea firelor prin filare ( DICTIONAR

pigment — substanta colorata natural produsa de celulele vegetale si animale.

filamente — formatie in forma de fir lung si subtire a unor celule din tesuturile animale
sau vegetale.

fibre liberiene — fibre ce se gasesc in tesuturile liberiene din unele plante (in, canepa,
juta, ramie), sub forma unor fascicule fibroase.

STIATI CA...

in anul 552 d.Hr., imparatul Justinian a trimis doi cdlugari intr-o misiune in Asia. Acestia
s-au intors Tn Bizant cu oud de viermi de matase, ascunse in bastoanele lor de bambus.

ACTIVITATI PRACTICE

1. Realizati din fire textile colorate Brdtara prieteniei. impletiti firele dup indicatiile
din imagini.

Fig. 9 — Toarcerea manuala
a fibrelor de 1ana

ATELIER DE
CREATIE NR. 2

Identificarea proprietdtilor
fibrelor textile naturale

si sintetice 2. Folosind fire de lana de diverse culori, o bucatd de polistiren, bolduri, realizati un

* Alcdtuiti un colaj de tablou decorativ, dupd modelele din imagini.
fibre si fire textile,
ordonati-le dupd
provenienta.

e Comparati proprietdtile
fizice si mecanice ale
fibrelor textile din
colajul realizat de voi.

e Completati mapa
proiectului cu o fisa care
sa contind observatiile

facute. 3. Calculati pretul de vanzare pentru produsele realizate de voi.

12 EDUCATIE TEHNOLOGICA SI APLICATII PRACTICE, CLASAaVil-a



TESATURI SI TRICOTURL, MATERIALE TEXTILE
DE VIITOR

Produsele textile, fiind destinate satisfacerii unei necesitdti fundamentale a omului,
au ocupat dintotdeauna un loc important in consumul populatiei, urmand ca ordin de

prioritate imediat dupa produsele alimentare.

TESATURI SI TRICOTURI

TJesdturile sunt materiale textile obtinute prin incrucisarea a doud sisteme de fire,
unul longitudinal numit urzeald, si altul transversal, numit bdtdturd (Fig. 10).

Tesaturile se clasifica dupa urmatoarele criterii:

e dupd tipul firelor folosite:

Tipul de fire Confectii Alte domenii de utilizare
Testuri din bumbacsitip  Imbracdminte interioars, Lenjerii, fete de masa,
bumbac (Fig. 11, a) exterioara, furnituri stofe de mobila
Tesaturi din lana si tip lana  Stofe pentru costume, Covoare, mochete, paturi
(Fig. 11, b) paltoane, pardesie, rochii
Tesaturi din in, canepa si tip Bluze, rochii, pantaloni, Prosoape, huse pentru
in si canepa (Fig. 11, ¢) sacouri, camasi mobila
Tesdturi din mdtase si tip Bluze, captuseli Draperii, cuverturi

matase (Fig. 11, d)

* dupd aspect si operatiile de prelucrare si finisare: tesaturi simple, imprimate, cu
efecte de culori, tesaturi scamosate (flausate), tesaturi cu bucle, cu doua fete, jacard (care
prezinta desene complicate rezultate prin tesere).

e dupd Idtime: tesaturi foarte inguste, tesaturi inguste (70-100 cm), tesdturi late
(100-220 cm), tesaturi extralate.

Proprietatile tesaturilor

Proprietatile tesaturilor depind de calitatea firelor folosite.

e Tuseul reprezinta perceptia la pipaire a tesaturilor pentru a-i constata gradul de finete.

e Grosimea tesdturii depinde de finetea firelor utilizate, se masoara in milimetri.

e Masa tesdturii pe unitatea de suprafatd este cotata in functie de grosimea tesaturii
si se exprima in grame pe metru patrat, se determina prin cantarire.

 Permeabilitatea la aer reprezintd capacitatea tesdturilor de a fi traversate de aer.

e Rezistenta la sifonare reprezintd capacitatea tesaturii de a rezista la procesul de in-
tretinere si intrebuintare.

¢ Flexibilitatea reflectd capacitatea tesaturii de a forma falduri.

Tricoturile sunt materiale textile care se obtin prin buclarea succesiva sau simultand a
unui fir sau a mai multor fire, transformarea lor in ochiuri si inlantuirea lor pe orizontalg,
n randuri, si pe verticald, in siruri.

Tricoturile pot fi obtinute prin tricotare manuala (Fig. 12), cu ajutorul andrelelor, sau
mecanic, pe masini de tricotat (Fig. 13).

urzeala

bataturd

Fig. 10 — Obtinerea tesaturilor

b)

d)

Fig. 11 — Tipuri de tesaturi:
a) bumbac; b) 1an3; c) in, canepg;
d) matase.

Fig. 12 — Tricotare manuala cu andrele

Fig. 13 — Tricotare mecanica
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Fig. 14 — Tricoturi plane

Fig. 15 — Tricoturi tubulare

Fig. 16- Articole sanitare realizate
din materiale textile netesute

Fig. 17- Imbracdminte cu
senzori integrati

Tricoturile se clasifica dupa urmatoarele criterii:

—dupd forma tricoturilor: plane (Fig. 14), tubulare (Fig. 15), tricoturi de anumita
forma.

— dupd natura firelor din care se produc: tricoturi din bumbac sau bumbac in amestec,
din 1and in amestec, din matase, din fibre obtinute pe cale chimica sau in amestec
cu alte fibre naturale.

— dupd modul de formare a ochiurilor dintr-un rénd: tricoturi simple, tricoturi urzite.

— dupd destinatie: tricoturi pentru lenjerie de corp, imbracaminte exterioara, articole

tehnice, articole sportive, medicinale, perdele.

Proprietatile tricoturilor

—Sunt elastice, iau forma corpului, fara sa stanjeneascd miscarile, isi pastreaza forma

n timpul intrebuintarii.

—Sunt igienice, deoarece inlesnesc aerisirea corpului.

— Nu conduc cdldura, de aceea tin racoare vara si cald iarna.

- Sunt extensibile, urmaresc forma si dimensiunile corpului in miscare.

— Desirabilitatea reprezintad desirarea tricotului in sens invers tricotarii.

— Rularea la margini este determinata de rdsucirea firului si ochiurilor din tricot.

La tesdturi si tricoturi se manifesta fenomenul pilling. Dupd o perioada mai mare de
utilizare, pe suprafata lor se formeaza aglomerari mici de fibre, care dau un aspect neplacut.

Materialele textile netesute se obtin din fibre textile, sisteme de fibre fixate prin con-
solidare mecanica sau chimica. Materialele textile netesute se utilizeaza la confectionarea
unei game largi de produse:

— textile netesute pentru imbracaminte (inlocuitori de blana, intdrituri, articole pentru

plaja etc.);

— textile netesute pentru incaltaminte (intarituri etc.);

— textile netesute pentru articole de uz casnic si decorative (stofe mobila, lavete,

prosoape, huse, tapete etc.);

— textile netesute pentru articole tehnice (filtre, materiale fono si termoizolante, arti-

cole sanitare — Fig. 16).

MATERIALE TEXTILE DE VIITOR

n prezent, produsele textile sunt utilizate nu numai pentru imbriciminte, ci si in
agricultura — agrotextile, in constructii — geotextile, ih componenta autovehiculelor, ca
echipamente de protectie cu diferite destinatii, pentru parasute si parapante, domeniul
medical. Viitorul apartine textilelor inteligente, oamenii isi vor incarca telefoanele mobile
cu ajutorul hainelor, vor purta imbracaminte avand senzori integrati (Fig. 17) pentru a
monitoriza permanent parametrii fiziologici, jachete cu reglarea temperaturii, astfel incat
sa racoreasca la cald si sd incalzeasca la rece.

DICTIONAR

fald — cuta formata de o haina larga, o stofd, o panza etc. care atarna.

STIATI CA...

Tn viitor, textilele vor fi fabricate din fibre organice artificiale, care au la baza resurse natu-
rale, precum amidonul de porumb sau algele, dar si din fibre usoare, precum fibra optica.
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1. Pe o rama veche de tablou, bateti pe doua laturi opuse, la distante egale, cuie
mici. Realizati un sistem de fire longitudinale, care vor forma urzeala, iar cu fire
colorate de lang, teseti un covoras.

2. Fularul tricotat

Realizati un fular tricotat pentru zilele friguroase de iarna, folosind urmatoarele
materiale: o pereche de andrele; 100 g fire de lana colorate. Pentru a incepe
lucrul, montati ochiurile pe andrele, urmarind instructiunile din imagini. Tineti
ambele andrele in mana dreaptd, iar cu stanga apucati firul.
Cu ambele andrele, agatati firul si treceti-l prin bucla din stanga si apoi prin cea
din dreapta. Dupa ce ati pus un numar suficient de ochiuri, in functie de cat de lat [2]
doriti sd fie fularul, scoateti o andrea si tricotati rand cu rand, pana cand fularul
ajunge la o anumita lungime. Finalizati fularul tricotat si decorati-l. Gasiti alte
modalitati de infasurare a fularului, avand ca model imaginea alaturata.

[4]

ATELIER DE
CREATIE NR. 3

Stabilirea resurselor
materiale necesare pentru
confectionarea sortului
de bucatdrie

¢ Alegeti materialele
de baza (tesaturi din
bumbac si tip bumbac,
®) 6) simple) si materialele
auxiliare (atd, nasturi).
e Justificati alegerea

3. Avand la dispozitie doud mostre textile, una dintr-o tesatura, alta din tricot, materialului de baza, in
analizati comparativ proprietitile precizate in tabelul de mai jos. Copiati tabelul functie de proprietdtile
pe caiete si completati fiecare rubrica in functie de ceea ce ati constatat. tesdturilor si destinatia

produsului.
e Comparati proprietdtile
ASPECL S | rosime || Elasticitate Desirabilitate  Permeabilitate tesaturilor pe care
(tuseul) le aveti la dispozitie,
completati mapa
Tesaturd proiectului cu

observatiile facute.

e Determinati necesarul
Tricot de materiale de baza si
auxiliare.
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Fig. 18 — Produse finite
de imbracaminte

Fig. 19 — Proiectarea imbracamintei

Fig. 20 — Plasarea sabloanelor pe
materialul de lucru

Fig. 21 — Asamblarea prin coasere
mecanica, la masina de cusut

OPERATII TEHNOLOGICE DE PREGTIRE, PRELUCRARE
FINISARE PENTRU REALIZAREA UNUI PRODUS. SCULE,
INSTRUMENTE, DISPOZITIVE, MASINL,
NORME DE SECURITATE §I SANATATE IN MUNCA.
ERGONOMIA LOCULUI DE MUNCA

Dacd in Antichitate oamenii isi acopereau corpul cu bucati de tesaturi, prinse cu ace

din oase, lemn, odata cu evolutia si necesitatea de a avea libertate in miscari, produsele
de imbracaminte au inceput sa fie confectionate dupa anumite forme.

Procesul tehnologic de confectionare a unui produs de imbracaminte in fabricile de
confectii reprezintd totalitatea operatiilor necesare transformarii semifabricatelor (tesaturi
si tricoturi) in produse finite (Fig. 18).

tesere

filare /

Produsele de imbracaminte sunt realizate din urmatoarele materiale:

— materiale de bazd, care constituie fata produsului si se realizeaza din tesaturi
si tricoturi;

— materiale secundare (cdptuseli si intdrituri), care dubleaza detaliile produ-
sului de imbracaminte, maresc rezistenta, pastreaza forma;

— materiale auxiliare, ata de cusut pentru asamblarea detaliilor, nasturi, fer-
moare, catarame, butoni, furnituri (pernite pentru umeri, vateling, elastic).

Produsele de imbracaminte sunt alcatuite din detalii principale si secundare.
Detaliile principale sunt parti componente ale imbracamintei care nu pot lipsi din struc-
tura fizica a unui produs si sunt realizate din materialele de baza selectate.

De exemplu, detaliile principale ale fustei sunt fata, spatele, betelia.

Detaliile secundare sunt componente ale imbracamintei care pot lipsi din structura
fizicd a unui produs (mansete, gulere, buzunare).

Operatiile tehnologice prin care se obtine un produs de imbracaminte sunt:
operatii de pregatire, prelucrare si finisare.

Operatii de pregatire

— Proiectarea imbracamintei consta in elaborarea si desenarea modelului
(Fig. 19), construirea tiparului. Tiparul este o constructie grafica, pe hartie sau carton,
si reprezinta bucati ale produsului vestimentar, numite repere. Dupa realizarea sa-
bloanelor, acestea se asaza pe material pentru trasarea detaliilor (Fig. 20). Detaliile
croite sunt prelucrate, apoi asamblate prin coasere (Fig. 21) si se obtine astfel pro-
dusul finit.

— Alegerea materialelor principale, secundare si auxiliare necesare.
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— Calcarea materialelor pentru eliminarea cutelor se realizeaza cu fierul de
cdlcat sau presa de calcat.

— Sablonarea (incadrarea) este operatia prin care se asaza pe materiale tipa-
rele, astfel incat sa fie un consum minim de material. Tiparele sau sabloanele se
asazd cu lungimea lor pe directia lungimii tesaturii.

— Trasarea conturului sabloanelor se face cu creta pe materialele groase si cu
creionul pe materialele mai subtiri, urmarind marginea tiparelor.

— Spanuirea este operatia de stratificare manuald sau mecanica a materialelor,
se suprapun bucati de material care au aceeasi lungime si latime.

Operatii de prelucrare

— Croirea materialelor consta in decuparea (taierea) detaliilor dupa conturul
trasat. Procedeele de tdiere sunt: taiere mecanica simpla cu stanta, tdiere termo-
fizicd cu laser, tdiere termomecanica.

—Asamblarea detaliilor croite se face prin coasere, iar cusdturile pot fi manuale
sau mecanice. Cusaturile mecanice sunt realizate cu masinile de cusut, care sunt de
mai multe tipuri: simple, semiautomate pentru asamblat, surfilat margini, introdus
elastic, aplicat bentite, tivit, cusut nasturi, cusut butoniere. Asamblarea detaliilor
se poate realiza si prin termolipire.

Operatii de finisare

Operatiile de finisare constau in: curatarea produsului de ate si scame, cdlca-
rea produselor vestimentare (Fig. 22), presarea produsului finit, etichetarea,
impaturirea, sortarea pe madrimi (Fig. 23), controlul tehnic de calitate, ambalarea
produsului.

NORME DE SECURITATE S| SANATATE IN MUNCA.

ERGONOMIA LOCULUI DE MUNCA

La nivelul fiecdrei activitati desfasurate, sunt elaborate norme specifice de securitate
si sdndtate in muncd. Acestea cuprind masurile ce trebuie luate pentru asigurarea condi-
tiilor de lucru in deplina siguranta (Fig. 24) intr-un anumit domeniu, dar si masurile de
prevenire a accidentelor si imbolnavirilor profesionale.

Principalele norme de securitate si sandtate in muncd

o in timpul lucrului, se va purta obligatoriu echipamentul de lucru si de protectie.

* In cazul aparitiei unor defectiuni la pértile mecanice sau electrice, masina trebuie
oprita imediat.

¢ Unele masini din industria confectiilor textile au instalatii care produc abur, cum ar
fi fierul de cdlcat, de aceea trebuie manevrat cu atentie.

e Pe maginile si utilajele din industria confectiilor textile se aplica etichete de avertizare
pentru evitarea riscului de accidentare (Fig. 25).

e Obiectele ascutite, cum ar fi foarfecile, trebuie sa fie in stare buna de functionare,
pentru a evita accidentele.

Fig. 22 — Calcarea produselor
vestimentare

Fig. 23 — Sortarea pe marimi a
produselor vestimentare

Fig. 24 — Amenajare si utilare
corespunzatoare normelor de
securitate si sanatate in munca

OBIECTE PERICOL DE PERICOL

TAIOASE ALUNECARE ELECTRIC
SUBSTANTE PRODUSE PERICOL

TOXICE INFLAMABILE GENERAL

Fig. 25 — Etichete de avertizare
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b

Fig. 26 — a) pozitia corectd a corpului
n timpul lucrului; b) pozitia corecta

a mainilor in timpul utilizarii
masinii de cusut.

ATELIER DE
CREATIE NR. 4

Exersati operatiile
tehnologice de coasere,
tdiere pe diferite
materiale textile. Puteti
nvata sa coaseti o
butonierd, pe care apoi
sa o realizati pe sort.
Notati observatiile
referitoare la modul

de executie, indicati
normele de securitate
si sanatate in munca pe
care le-ati respectat,
aspecte ergonomice
legate de locul unde veti
realiza produsul.

ERGONOMIA LOCULUI DE MUNCA

~

reali

Intr-un atelier de croitorie sau o sectie de confectii, amenajarea spatiilor de lucru se
zeaza respectand conditiile ergonomice. Acestea cuprind madsuri prin care se urma-

reste ca efortul depus de muncitor sa fie cat mai redus, prin efectuarea unui numar minim
de miscari, respectarea pozitiei corecte a corpului in timpul lucrului, amenajarea spatiului
de munca, reguli clare de conceptie a uneltelor si utilajelor.

Masuri ergonomice:

e adoptarea unei pozitii corecte a corpului (Fig 26a);

e folosirea ambelor maini, pe cat posibil intr-o miscare simetrica (Fig. 26b);

e se evita miscarile de transfer care suprasolicitd articulatiile;

e masa de lucru va fi adaptatad la particularitdtile corpului;

¢ unele dispozitive pot fi puse in functiune de o pedala, actionata de picior;

e activitdtile desfasurate sa permita alternarea pozitiei stand in picioare cu cea sezand
pe scaun;

e este interzisd aglomerarea locurilor de munca cu obiecte: unelte, foarfeci, surubel-
nite, chei;

e in permanenta se va mentine curatenia la locul de munca.

DICTIONAR

sa

blon — copie a unui tipar care include si rezervele de cusaturi si tivuri.

STIATI CA...

Termenul de ergonomie vine din limba greaca (ergos = munca si nomos = lege, norma)
si a fost folosit pentru prima datd in anul 1857 de un biolog polonez.

ACTIVITATI PRACTICE

1.

Colectionati nasturi de mai multe marimi si culori. Folosind o bucata de material
textil si ata coloratd, coaseti nasturii pe material. Exersati modalitdtile de coasere
prezentate in imagine, astfel incat sa realizati un tablou decorativ cu nasturi.

f r
ll e n
«o [ 2

\ > :

Analizati uniformele scolare prezen-
tate in imagine. Desenati pe caiete
alte modele de uniforme scolare
preferate de voi. Realizati un afis de
promovare pentru modelele propuse.

Desenati un model de bluza. Aplicati gulerul si decoratiunile preferate pentru
aceastd bluza. Colorati desenul realizat.
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FISA TEHNOLOGICA. ELEMENTE DE LIMBAJ GRAFIC: REPREZENTARE ~ ST

IN'VEDERE, ELEMENTE DE COTARE, EXECUTAREA DESENULUI
TEHNIC/SCHITEI PENTRU UN PRODUS SIMPLU DE REALIZAT

Fisa tehnologicd este un document care se intocmeste in etapa de pregatire tehno-

logica a produselor, prin care se stabileste desfasurarea procesului tehnologic si stabilirea
procedeelor de lucru.

Fisa tehnologicd este documentul tehnic in care se precizeaza denumirea produsului
(Fig. 27), caracteristicile acestuia, materialele din care se executd, schita produsului,
succesiunea operatiilor tehnologice ce trebuie executate, uneltele si instrumentele
folosite in executarea acestora, normele de securitate si sanatate in munca ce trebuie
respectate pe parcursul executarii fiecarei operatii tehnologice si modul in care se face
controlul de calitate.

Exemplu de fisa tehnologicd pentru realizarea unui obiect de imbrdcdminte:

FISA TEHNOLOGICA

1. Denumirea produsului: Fusta

2. Materii prime si materiale necesare:

¢ materiale de baza: fesatura tip 1ana;

* materiale auxiliare necesare: ata de bumbac, nasturi, fermoar.

3. Caracterizarea produsului: fusta pentru femei este produsul vestimentar care
fmbraca conformatia corpului de la talie in jos.

4. Schita: este un desen executat cu ,mana liberd“ si care se afla in relatie de propor-
tionalitate cu dimensiunile reale ale obiectului reprezentat (Fig. 28), dimensiuni apreciate
vizual. Fig. 27 — Modele de produse

Etapele schitdrii unui produs sunt: vestimentare

a) Observarea obiectului care urmeazd sd fie desenat. Aceastd etapd cuprinde: stabilirea pozitiei de
functionare, identificarea corpurilor geometrice simple (cilindru, con, trunchi de con, piramidd, trunchi de
piramidd, prismd etc.) care compun obiectul, stabilirea pozitiei de reprezentare, care sd cuprindd detalii de
formd si dimensionale.

b) Executia schitei. In aceastd etapd se parcurge succesiunea logicd a operatiilor necesare realizérii
schitei: trasarea axelor de simetrie, trasarea cu linie continud subtire a conturului exterior, trasarea

conturului interior, cotarea, trasarea cu linie continud groasd a conturului interior si exterior si verificarea
finald a intregului desen.

a) b)

Schita fustei: a) fatd; b) spate. Fusta - tipar fatd/spate Fig. 28 — Fust3
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5. Realizarea tiparului: se masoara circumferinta taliei, soldurilor, lungimea fustei
(Fig. 29 asi b), se traseaza liniile ajutatoare pentru construirea tiparului, se deseneaza con-
turul sabloanelor, dupa care se vor croi detaliile produsului.

“a gulerului
“ Linia umerald

6. Tehnologia de executie: se alege materialul corespunzator produsului de imbra-

________________ caminte.
“Linia pieptului
R " . Norme de secu- .
Linia taliei Operatii Unelte si . . e Control tehnic
. . Materiale ritate si sandtate .
tehnologice instrumente i muncs de calitate

“ Linia soldurilor

“ Linia genunchiului

“Linia terminatiei

\Dimensiune talie
\

\Dimensiune sold
|

Lungimea fustei

Mdsurarea si
asezarea
materialului

Tncadrarea tiparului
(sablonului) pe
material

Trasarea conturului
(se pozitioneaza
tiparele peste ma-
terial si se traseaza
direct pe tesdtura)

Decuparea
detaliilor dupa
liniile trasate
(contur)

Asamblarea prin
coasere a
detaliilor princi-
pale (se foloseste
cusdtura tighel)

Asamblarea
detaliilor
secundare

Curdtarea de ate

Calcarea

masa de croit,
centimetrul de
croitorie, rigla

masa de croit,
tipare

creta de
croitorie sau
creion,
tipare

foarfeci

ac de cusut,
masina simpla
de cusut,
foarfeci

ac de cusut,
masina simpla
de cusut,
foarfeci

foarfeci

fier de cdlcat

tesatura tip
lana

tesatura tip
land

tesatura tip
land

tesdtura cu
conturul
trasat

detalii
principale,
atd

detalii
secundare,
atd

produsul
final

produsul
final

Masa de croire
sa fie plana

Tnéltimea mesei
corespunza-
toare

Creta sau
creionul sa
fie ascutite

Foarfeci bine
ascutite

Se foloseste
degetar, pozitia
la masina de
cusut s fie
corectd

Respectarea
distantei ochi —
ac de cusut

Foarfeci bine
ascutite

Se va utiliza cu
atentie fierul de
cdlcat pen-

tru evitarea
accidentarilor

Tesatura sa fie
fara defecte,
cdlcata

Tiparele sa

fie asezate cu
respectarea regu-
lilor de incadrare

Conturul a fost
trasat corect

Decuparea dupa
contur a fost
realizata corect

Tmbindrile facute
sunt corecte,

Ccu respectarea
ordinii operatiilor
de coasere

Corectitudi-
nea executarii
cusaturilor, sa
fie paralele cu
detaliul

Produsul a fost
curatat de scame
si ate

Produsul a fost
bine calcat, nu
are cute sau
portiuni insufi-
cient netezite

Controlul de calitate: se verifica daca fiecare operatie a fost executata corect, calitatea
cusaturilor, a finisarii si aspectul general al fustei.

Ambalarea: in pungi individuale de plastic, prevdzute cu gauri pentru aerisire.

Reclama si valorificarea produsului: produsul poate fi prezentat in cataloagele de
modd, expus in vitrinele magazinelor, oferit in cadrul paradelor de moda cu vanzare.

[b]

Fig. 29 — Linii de baza pentru
efectuarea masurdtorilor
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ELEMENTE DE LIMBAJ GRAFIC: REPREZENTARE N VEDERE,

ELEMENTE DE COTARE, EXECUTAREA DESENULUI TEHNIC/
SCHITEI PENTRU UN PRODUS SIMPLU DE REALIZAT

Procesul de proiectare a tiparelor incepe cu transpunerea datelor pe desen. La pro-
iectarea unui tipar, se au in vedere marimea si forma detaliului proiectat. Principalele
elemente geometrice ce se folosesc in procesul proiectarii unui tipar sunt:

e Suprafata este elementul geometric ce se obtine cu ajutorul liniei inchise Tn acelasi

plan. Ea are doua dimensiuni, una de lungime si alta de latime.

e Linia este elementul ce limiteaza marginile suprafetelor. Are o singura dimensiune,
lungimea care poate avea forma dreapta, arcuitd sau franta. Liniile de constructie
pot fi clasificate astfel:

— Linia de bazd determina dimensiunile de baza ale tiparului, este trasata atat in
lungime, cat siin latime.

— Linia ajutdtoare este linia din constructia tiparelor care serveste la pozitionarea
unei linii de contur.

— Linia de contur determina conturul tiparului, se pozitioneaza cu ajutorul punc-
telor sau liniilor ajutatoare.

e Punctul este elementul geometric care se foloseste pentru a stabili pozitia liniilor.

Asamblarea detaliilor la masina de cusut se face prin
cusatura tighel simplu.

Se formeaza din doua fire de ata care se depun pe
ambele fete ale materialelor cusute. Cele doud fire se
monteaza astfel: firul 1 este infilat la ac, iar firul 2 este
infilat la suveica.

DICTIONAR

suveica — piesa din mecanismul masinii de cusut in care se introduce un mosorel
cu ata.

STIATI CA...

Prima masina de cusut a fost inventata de catre englezul Thomas Saint.
Tn anul 1790, el a patentat o masind care avea multe din caracteristicile masinilor de
cusut din ziua de azi si era facuta sa lucreze in special pielea.

ACTIVITATI PRACTICE

1. Desenati pe o foaie A4 tipare pentru modelele de fustd, creati si desenati si alte
modele de fuste sau rochite.

2. Desenati pe o foaie A4 doua manechine. Realizati din diverse materiale textile im-
bracamintea si incaltamintea pentru o tinuta specifica sezonului de vara, respectiv
sezonului de iarna.

ATELIER DE
CREATIE NR. 5

o Tntocmiti fisa tehnologici
a produsului.

Realizati schita produsului
in functie de dimensiunile
corpului.

Enumerati in ordinea
efectuarii lor operatiile
de pregatire, prelucrare,
finisare. Pentru fiecare
operatie tehnologica
stabiliti uneltele cores-
punzatoare si normele de
securitate si sandtate in
muncd, echipamentul de
protectie necesar.

Realizati produsul
respectand fisa
tehnologica. Activitatea
se poate desfasura in
sala de clasa amenajata
corespunzator.

Respectati ordinea
operatiilor tehnologice,
apreciati respectarea
normelor de securitate si
sandtate in munca.

Observati modul de lucru
al celorlalte echipe.
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Fig. 30 — Camera decoratd
cu obiecte traditionale

Fig. 31 — Covoare tesute la razboi

Fig. 32 — Stergare traditionale

Fig. 33 — Portul popular romanesc

TEHNOLOGII ARTIZANALE PENTRU REALIZAREA
PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE CU SPECIFIC
TRADITIONAL. NOI POSIBILITATI DE UTILIZARE

31 DECORARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE

Trdim intr-o epocd a tehnicii avansate, dar in acelasi timp traim si intr-o lume in care
naturalul este inlocuit de artificial sau sintetic, fie in obiecte de imbracaminte, fie in

lucrurile care ne inconjoara. Acest fapt ne determina sa ne intoarcem spre natura, spre o
lume aproape disparuta a strabunilor nostri, spre modul lor de a trai.

In ultimii ani, tendintele in decorarea caselor, a mobilierului, a imbricimintei se
inspird tot mai mult din simplitatea, eleganta si naturaletea artei populare romanesti.

Artizanatul autentic romanesc se defineste prin produsele create de mestesugari care
au deprins tehnici stravechi, metode de folosire a materiilor prime si de decorare (Fig. 30):

e tesdturile (covoare, carpete, brauri, catrinte, fote, stergare);

e portul popular (i, fote, catrinte, itari, opinci);

e obiecte din lemn (impletituri din nuiele, jucarii, fluiere, boluri, castroane);

e obiecte din lut si ceramicd (castroane, farfurii, cani, oale, papusi);

e obiecte decorative si de mobilier (oua incondeiate, scaune, decoratiuni de gradina

si de interior).

Tnca din cele mai vechi timpuri, atat barbatii, cat si femeile purtau o piesd de bazi,
camasa sau ia, la care se addugau fota sau catrinta la femei si itarii la barbati. Toate
materialele textile erau tesute in casd de femei, din fire naturale, prelucrate prin diverse
tehnologii traditionale. Ele isi realizau singure covoarele (Fig. 31) sau stergarele (Fig. 32),
asa cum si le doreau, cunosteau tehnicile si tipurile de tesaturi specifice locului.

Dupa ce erau tunse oile, lana obtinutd era spalata, uscata, scarmanata manual, piep-
tdnatd, si apoi toarsa cu furca si fusul. Firele astfel obtinute erau tesute pe razboaie de tesut,
din materialele tesute se confectionau produse de imbracaminte din portul traditional
(catrinte, fote, pelerine etc.) cu modele populare specifice zonelor istorice ale tarii.

Dupd recoltarea bumbacului din capsule, fibrele erau toarse si se obtineau firele care
se teseau. Materialele erau folosite pentru fete de masa, lenjerie de pat, prosoape, se
confectionau camasi traditionale pentru barbati si femei.

Cdnepa si inul dupa recoltare se tineau la macerat in apa, tulpina era zdrobita si astfel
se separau fibrele de partea lemnoasa. Fibrele erau toarse si tesute pe razboi, se faceau
atat tesaturi fine pentru imbracaminte, cat si obiecte cu rezistenta mare, de exemplu funii.

Din aceste materiale produse in gospodariile taranilor, portul popular romanesc
a evoluat de-a lungul secolelor, dovedind o bogata maiestrie a taranului roman, atat in
ornarea tesaturilor si a broderiilor, cat si in obtinerea culorilor vegetale. Portul popular
se diferentiaza in functie de anotimp, ocazii festive, varstd, adaptandu-se ocupatiilor
specifice fiecarei zone (Fig. 33).

Decorarea produselor textile se realizeazd din cele mai vechi timpuri. in ansamblul
articolelor tesute si cusute, predomind elemente geometrice.
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Arta decorativd populara presupune cunoasterea unor reguli de baza pentru desenul
decorativ, la care se adauga inspiratia. Elementele de baza ale desenului decorativ sunt
punctul, linia si suprafetele plane (Fig. 34).

O larga intrebuintare o are punctul in crearea de fonduri decorative ce pot fi folosite
la imprimeuri de materiale textile. Punctul face parte dintre cele mai vechi elemente
ornamentale comune artei populare romanesti. El este un ornament ce poate aparea si ca
rezultat al tehnicilor de lucru, mai ales in domeniul tesutului sau impletiturilor.

Linia poate fi: dreapta (orizontald, verticald, oblica, de lungime finita sau infinita, de
grosime constanta sau variabild), linia frantd, linia curba (spiralatd, serpuita, ondulata).
Suprafetele plane sunt pdtratul, triunghiul, cercul, care sunt prelucrate grafic, prin divizare,
alternanta de culoare, combinarea cu alte elemente.

NOI POSIBILITATI DE UTILIZARE S| DECORARE A
PRODUSELOR DIN MATERIALE TEXTILE

Producerea imbrdacamintei actuale se bazeaza pe materiale noi si tehnologii perfec-
tionate care sa permita prelucrari moderne.

Tn ultimul timp, sunt ciutate intrebuintiri noi pentru produsele din industria textil3 si
de pielarie. Astfel, resturile de materiale ce rezultd in urma croirii materialelor textile sunt
utilizate pentru a obtine produse decorative cum ar fi: covoare (Fig. 35), tablouri.

Ornamentarea imbracamintei se face pornind de la obtinerea unor tesaturi din fire
de diferite culori, combinate sub forma de dungi sau carouri, sau prin folosirea unor
imprimeuri deosebite. in afard de aceste metode se pot folosi catarame, nasturi, cordoane
si alte accesorii cu efecte deosebite, perforarea fetelor cu ajutorul matritei, imprimarea
detaliilor cu un anumit desen, folosindu-se o suprafatd metalica.

Cea mai modernd solutie de imprimare pe textile este printarea direct pe suprafata
acestora. Materialele textile se mai pot imprima prin termotransfer sau serigrafie, se pot
personaliza tricouri, bluze, sepci, dar si hanorace, pantaloni sau salopete.

( DICTIONAR

matrita — unealta cu o cavitate interioara, alcatuita din unul sau mai multe elemente,
folosita la infrumusetarea, prin deformare plastica sub presiune, a mai multor
materiale.

catrinta (fotd) — obiect de imbrdcaminte din portul national al femeilor romane,
tinand locul fustei si constand dintr-o bucata dreptunghiulara de stofd tesuta in
casd si impodobita cu flori sau cu motive nationale.

serigrafie — procedeu de imprimare cu ajutorul unui ecran de matase.

ACTIVITATI PRACTICE

1. Folosind linii si figuri geometrice, desenati o banda decorativa sau un model care
poate fi aplicat prin imprimare pe o fata de perna.

2. Realizati un semn de carte traditional, folosind o fasie de panza alba, ata colorats,
ac, foarfeci si coaseti cruciulite.
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Coloana Cerc
vesnicia, regenerarea,
legdtura intre miscarea fdra
Cer si Pamant de Tnceput si
sfarsit
Pasdre Spicul/pomul
libertate, vietii
pasiune, vis, natura, painea,
cer, infinit padurea, semne

de viata, pace,
belsug

Fig. 34 — Elemente decorative
traditionale romanesti

Fig. 35 — Covoare realizate din

resturi textile

ATELIER DE
CREATIE NR. 6

o Decorati produsul pe
care |-ati realizat folosind
cusaturi traditionale sau
aplicati un buzunar cu rol
decorativ si functional.
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Fig. 36 — Imbraciminte
pentru femei

Fig. 37 — Imbréciminte
pentru barbati

Fig. 38 — Evaluarea calitatii
produselor

Fig. 39 — Pretul produsului
inscris pe eticheta

ANALIZA DE PRODUS.
EVALUAREA, PROMOVAREA
SI VALORIFICAREA PRODUSELOR

in zilele noastre, un produs, indiferent de natura lui sau domeniul de utilizare, poate
fi procurat din numeroase locuri de véanzare, fiind fabricat/produs de catre mai multi

producatori. Existenta concurentei determind producatorii sa evalueze corect produsele
realizate si sa acorde atentie sporita calitatii produselor.

Cele mai multe unitati de productie fabrica mai multe familii de produse, fiecare reprezen-
tand o gama de produse (imbracaminte — Fig. 36, Fig. 37, mobilier, caroserii auto). Fiecare
gama de produse este alcatuitd din mai multe linii de produse, fabricate printr-un proces
tehnologic asemanator, din aceleasi tipuri de materii prime si au utilizari asemanatoare.

Evaluarea presupune determinarea cantitativa prin numarare sau cantarire si apre-
cierea calitativa, in functie de care se va stabili si pretul.

Calitatea unui produs este data de totalitatea proprietatilor si caracteristicilor ce
determina mdsura in care produsul satisface nevoile utilizatorilor. Orice consumator va fi
interesat de calitatea produsului pe care il foloseste, decizia de cumpdrare fiind luata dupa
aprecieri privind raportul dintre pret si calitate (Fig. 38). Produsul care nu corespunde
conditiei tehnice proiectate se numeste rebut.

Factorii care influenteazd calitatea produselor sunt:

a) materia primd - trebuie sa corespunda din punct de vedere calitativ normelor
tehnice de executie;

b) masinile si utilajele utilizate in procesul de productie — trebuie sa lucreze in conditii
de precizie, sd aiba stabilitate;

c) organizarea procesului de productie —stabilirea unor tehnologii de productie adecvate;

d) executantii trebuie sd aiba o calificare profesionala corespunzatoare.

Evaluarea calitdtii produselor se realizeaza pe baza unor criterii:

1. Criteriul tehnic vizeaza capacitatea produsului de a fi folosit, respectand caracteris-
ticile tehnice de functionare.

2. Criteriul ergonomic are in vedere efectele pe care le are utilizarea produsului asupra
sanatatii, mediului inconjurdtor.

3. Criteriul estetic urmareste caracteristicile percepute cu ajutorul simturilor (culoare,
formd, decorare, ambalaj, dimensiuni).

4. Criteriul economic se refera la pretul produsului (Fig. 39) si reprezinta suma de bani
pe care cumparatorul o plateste la achizitionarea produsului (Pp). Pretul de vdnzare este
suma dintre costul de productie (Cp — cheltuieli cu materii prime si materiale, utilaje,
energie, manoperd, transgort) si profit (p — valoarea castigului obtinut).

Cp=cl+c2+c3+c4+c5+c6

C1 - cheltuieli cu materii prime (stof3, ata, fermoar) C4 — cheltuieli cu manopera
C2 - cheltuieli cu utilitatile (energie electrica, apa) C5 —cheltuieli de transport
C3 — cheltuieli cu intretinerea masinilor C6 —cheltuieli de depozitare
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Decizia de cumparare a unui produs poate fi influentatad si de strategia de prezentare
si promovare a produsului, care poate cuprinde mai multe metode: expunerea produselor
pe rafturi (Fig. 40), umerase, vitrine, grupate pe categorii de calitate, marimi, culoare, model;
prezentarea la targuri, expozitii, firme partenere; reclame in presa, radio, televiziune sau
prin pliante, afise.

Valorificarea produselor se face pentru uz personal, in cazul produselor create in
cantitati reduse, in gospodarii sau prin vanzare in magazine, din usa in usd, prin postd,
comert on-line, distribuirea de mostre gratuite pentru testare.

Fisa de analizd cuprinde: denumirea produsului, destinatie/utilizare, materiale de
baza si auxiliare, alcatuire, schita constructiva, modul de prezentare, pretul orientativ, dis-
functionalitati.

Gama de produse finite din materiale textile cuprinde: imbracaminte, lenjerii, covoare,
tapiterii, perdele etc.

Imbrécdmintea are rolul de a péstra cdldura corpului, de a ne proteja impotriva facto-
rilor de mediu, de a asigura senzatia de confort in orice conditii. Are rol estetic si functional.

Obiectele de imbracaminte se realizeazd in functie de varstd si sex (imbracaminte pentru
copii, adolescenti, femei, barbati), din materii prime diferite (imbracaminte din tesaturi,
tricoturi, blanuri).

Obiectele de imbracaminte sunt diversificate astfel: lenjerie de corp, imbracaminte
exterioara sau de zi, imbracdminte sport, comoda si usoara (Fig. 41), echipamente de
protectie (Fig. 42).

Dupa modul de sprijin, pe corp exista imbracaminte cu sprijin pe umeri (produsele
vestimentare care acopera partea superioard a corpului: camasa, bluza, sarafan, jacheta,
trenci, palton etc.) siimbracaminte cu sprijin pe talie (produsele vestimentare care acopera
partea inferioara a trunchiului si picioarele, partial sau total: fustd, pantalon, sort etc.).

Studiu de caz
Specificati pentru fiecare imagine in parte produsele vestimentare purtate.
Precizati materialele de baza si materialele auxiliare folosite la confectionarea acestora.
Identificati destinatia fiecarui produs in functie de varsta, anotimp, mod de sprijin.
Alegeti un produs vestimentar din imagini, ca baza, apoi desenati mai multe modele,
utilizand detalii secundare, cum ar fi buzunare, cordoane, clape, epoleti etc.
Dati exemplu de o disfunctionalitate specificd unuia dintre produsele vestimentare,
care poate sa apara in timpul purtdrii.
Argumentati caracteristicile unui produs vestimentar pentru a fi comod si igienic in
acelasi timp.

Fig. 40 — Expunerea produselor in
magazine

Fig. 41 - Imbrécaminte sport

Fig. 42 — Echipament de protectie
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SPATE LATERAL

Fig. 43 — Schita produsului

Fig. 44 — impachetarea
si ambalarea

ATELIER DE
CREATIE NR. 7

Fisa de analizd a produsului
- calculul pretului; strategia
de promovare/poster,
pliant, revistd de modd,
spot publicitar

« Intocmiti fisa de analiza
a produsului realizat.
Elaborati grila cu criteriile
de evaluare a calitatii.

¢ Calculati pretul de
vanzare, astfel incat profitul
sa fie de 25% din pretul de
vanzare.

¢ Realizati promovarea
produsului, folosind cel
putin doua metode la
alegere (poster, pliant, afis,
videoclip, spot publicitar
audio etc). Pentru videoclip
sau spot publicitar audio,
folositi telefonul pentru
inregistrare.

Fisa de analiza a unui produs de imbracaminte cuprinde:

Denumirea produsului Bluza pentru femei

Destinatie (utilizare) se poartd in zilele de vara
Materiale de bazd tesatura tip matase

Materiale auxiliare ata de cusut, garnitura

Alcdtuire din doua parti principale, fata si spate, cu
banda decorativa la decolteu si la maneci

Schita produsului Fig. 43

Modul de prezentare Calcata, etichetata, pe umeras sau pe rafturile
magazinelor

Pretul orientativ 50 - 100 lei

Disfunctionalitdti posibile Croire necorespunzdtoare, cusaturi strambe,

rezerva de cusatura este foarte mica, tivuri
desfacute, cute pe bluza.

Evaluarea calitdtii unui produs de imbrdcdminte tine cont de urmdtoarele caracteristici:
calitatea tesaturii (sd nu aiba defecte de imprimare, fire lipsa, sd nu fie rupta); respectarea
schitei constructive (formd, dimensiuni), calitatea imbinarilor sa fie conform indicatiilor
din fisa tehnologica; operatiile de finisare (calcare, curdtarea de ate), modul de ambalare
(Fig. 44), depozitarea in spatii uscate.

DICTIONAR

rol functional — care indeplineste conditiile pentru a fi folosit.

STIATI CA...

Pana la mijlocul anilor 1800, copiii erau imbracati asemanator cu adultii, pana cand a
apdrut conceptul de haine pentru copii.

ACTIVITATI PRACTICE

Realizati un pliant pentru promovarea unui produs obtinut din materiale textile. Alegeti
cate un mod de pliere, dupa modelele din imagine.

oy

Pliat simplu/bifold Pliat trifold Pliat tip fereastra Pliatin Z Pliat in M
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DOMENII SPECIFICE REALIZARII PRODUSELOR DIN MATERIALE
TEXTILE. DOMENII DE SPECIALIZARE INTELIGENTA.
TEHNOLOGII 31 MATERIALE ACTUALE $I DE VIITOR
INRAPORT CU MEDIUL, INDIVIDUL SI SOCIETATEA

Oamenii care desfasoara activitati de prelucrare a materiilor prime si de obtinere a

bunurilor materiale sunt cei care lucreaza in domeniul tehnic, au o pregatire de specialitate
tehnica si pot fi: muncitori, maistri, tehnicieni, ingineri, proiectanti, programatori.

Prin pregdtirea tehnica si profesionald se dobandesc competentele necesare indepli-
nirii atributiilor la locul de munca.

Competenta reprezinta capacitatea de a aplica, a transfera si combina cunostinte,
deprinderi in situatii si medii de munca diverse, pentru a realiza eficient activitdtile cerute
la locul de munca.

Muncitorii calificati obtin competentele necesare prin absolvirea scolii profesionale
sau cursuri de calificare.

Maistrii au dovedit asimilarea competentelor profesionale si si-au continuat pregatirea
prin scoala postliceald de maistri. Ei desfdsoara activitati de coordonare, verificare a
echipelor de muncitori din subordine.

Tehnicienii sunt absolventi ai invatamantului liceal, filiera tehnologica, sau ai scolii
postliceale.

Inginerii sunt absolventi ai invatamantului superior tehnic si pot desfasura activitati
de executie, cercetare, proiectare.

Proiectantii pot fi absolventi ai invatamantului superior tehnic sau ai unei scoli
postliceale tehnice (Fig. 45).

Programatorii sunt absolventi ai invatamantului superior (tehnic, universitar) care
elaboreaza programele necesare desfasurdrii unor procese tehnologice cu ajutorul
calculatorului.

O parte din meseriile specifice domeniului textil sunt:

1. Croitorul masoard, croieste, taie si imbina piesele de imbracaminte, pregateste
tipare, ajusteaza, pregateste si intretine masinile de cusut (Fig. 46). Croitorul are o
scoala de calificare in domeniu, simt estetic, inventivitate si creativitate, rabdare,
precizie, capacitatea de a lucra cu oamenii si acuitate vizuald buna.

2. Creatorul de modd creeaza haine sau produse de design vestimentar, concepe
costume pentru teatru, filme, televiziune, decoreazd vitrine, creeaza schite, ela-
boreaza tipare de baza si mostre de imbracaminte, adapteazd modelele in functie
de materialul folosit (Fig. 47). Are studii despre arta si design vestimentar, de grafica
aplicata, e capabil sa lucreze cu programele de grafica, cunoaste procesul tehnologic
din industria de imbracdaminte.

3. Filatorul (Fig. 48) asambleaza si cantareste baloturile din fibre textile si din
alte materii prime, lucreazd pe masini si echipamente de prelucrare a firelor,

| Lectia

Fig. 45 — Proiectant

Fig. 46 — Croitor

Fig. 47 — Creator de moda

Fig. 48 — Filator
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Fig. 49 — Imprimator de textile

Fig.

F

50 — Tesator manual

ig. 51— Inginer textilist

Fig. 52 — Imbricdminte antistres

28

Fig. 53 — Imbrécaminte
antiradiatii

pregateste masinile din filatura pentru productia de diferite tipuri de fire. Un
filator trebuie sa termine o scoald profesionald in domeniu, sa aiba indemanare
manuala si rabdare.

4. Imprimatorul de textile imprima pe diferite textile figuri, inscriptii sau modele, pre-
gateste rolele si ustensilele de imprimat, vopselele si substantele chimice, prega-
teste textilele Tnainte si dupd procesul de imprimare (Fig. 49). Acesta intretine
masinile si echipamentele folosite in atelierele de imprimat sau in fabrici. Are
cursuri de calificare in domeniu, aptitudini practice si simt estetic.

5. Tesatorul manual foloseste tehnici de lucru pentru a tese diferite tipuri de tesaturi
la razboiul de tesut, cum ar fi: cuverturi, covoare, perdele si alte materiale, tesaturi
pentru imbracaminte (Fig. 50). Sunt necesare cursuri de calificare in domeniu sau
o0 scoala profesionald, indemanare manual3, rabdare, creativitate, simt estetic.

6. Inginerul textilist (director de productie) coordoneaza productia (Fig. 51) conform

planurilor (industria textild produce materiale textile si imbracaminte, in timp ce
industria de imbracaminte produce haine croite si cusute, accesorii).
Inginerul intocmeste planuri de productie conform comenzilor si contractelor,
intocmeste grafice de vanzari, liste cu locurile de muncd, cu numarul de unitati si
echipamente tehnologice, ia decizii asupra vanzarilor, tehnologiei, aproviziondrii,
conditiilor de lucru. Tsi desfdsoard activitatea in birouri sau direct in fabricile de
textile sau de imbracaminte. Inginerul textilist are studii superioare, o facultate cu
profil textil, imbracaminte sau industria pielariei, are abilitati organizatorice.

DOMENII DE SPECIALIZARE INTELIGENTA

Materialele textile inteligente reprezinta urmatoarea generatie de fibre, materiale
si produse textile. Sunt concepute pentru a-si schimba culoarea, a genera si a transfera
caldura utilizand curentul electric, sunt folosite ca senzori, sensibili la modificarile de
temperatura din mediu sau din corpul uman, pot memora forme si sa revina la forma
anterioard, in general, sub actiunea céldurii. Materialele textile inteligente sunt rezultatul
cercetarilor stiintifice si tehnologice din diferite domenii: matematica, chimie, fizic3,
informatica. Si daca, nu cu mult timp in urma, textilele inteligente erau considerate
drept simple imaginatii ale oamenilor de stiinta, in prezent, moda cyber este o realitate.
Existd haine frumoase si confortabile, dar in acelasi timp cu proprietati antistres (Fig. 52),
antiradiatii (Fig. 53), antibacteriene, anti-UVA, care incdlzesc, racesc sau chiar vindeca
corpul uman.

TEHNOLOGII SI MATERIALE ACTUALE S| DE VIITOR, IN RAPORT

CU MEDIUL, INDIVIDUL, SOCIETATEA

Industria textila este una dintre cele mai necesare si mari industrii din lume, dar si care
polueazd mediul inconjurator. Una dintre metodele de a combate poluarea si deseurile
textile este reciclarea textilelor si refolosirea lor. Pentru a putea recicla textile, e necesar sa
stim daca acestea sunt materiale textile biodegradabile sau daca nu sunt. Cele mai folosite
textile biodegradabile sunt inul, bumbacul si lana, iar textilele obtinute pe cale chimica nu
sunt biodegradabile.
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Inul folosit pentru confectionarea hainelor poate fi cultivat pe teren accidentat, care
este nepotrivit pentru cultivarea altor plante. Acest material natural este prelucrat fard
a folosi substante chimice, este unul dintre cele mai biodegradabile materiale folosite in
industria textilelor, daca ramane netratat (fard sa fie vopsit).

Bumbacul este o fibra naturala si reprezintd un sfert din toate tesaturile folosite in
confectionarea hainelor, a mobilierului si a altor amestecuri textile, cum ar fi vascoza si
sinteticele. Bumbacul este biodegradabil, durabil si lasa pielea sa respire.

Totusi, pentru productia bumbacului (Fig. 54) se foloseste 3% din consumul global
de apa, bumbacul este cultivat pe 2% din totalul terenurilor arabile disponibile la nivel
global, adica este un consumator de resurse. Dar bumbacul organic poate diminua
impactul ddunator asupra pamantului, insd pentru productia acestuia este necesar mai
mult teren.

Ldna este durd, nu se sifoneazi si isi pastreaza forma originali. In conditii de umiditate,
materialul poate absorbi pana la 30% din greutatea sa, inainte de a se simti umeda. Lana
poate inlocui multe dintre fibrele sintetice rezistente la apa, totusi nu toata lumea se simte
confortabil cu faptul ca lana este un produs animal.

Vdscoza este o fibra obtinuta prin procedee chimice, si anume prin prelucrarea celu-
lozei provenite din bambus. in timp ce materiile prime sunt biodegradabile, prelucrarea
lor cu substante chimice pentru transformarea acestora in tesatura este nesigura.

in concluzie, materialele textile pot fi reciclate, transformate in alte produse utile
(Fig. 55), fard a influenta in mod negativ mediul.

DICTIONAR

aptitudine —insusire individuala care determina obtinerea de rezultate bune intr-o
anumita activitate.

STIATI CA...

Yves Saint Laurent, un celebru creator de moda, a inventat jacheta neagra, pantalonii
mulati, hainele transparente.

Coco Chanel, un alt celebru designer, mai intai a fost cantdreata, apoi a confectionat
palarii, haine si a lansat celebrul parfum care ii poarta numele.

ACTIVITATI PRACTICE

1. Recunoasteti meseriile si ordonati-le in ordinea logicd a desfasurarii operatiilor
tehnologice.

a) b) <)
2. Imaginati-va cd sunteti creatori de moda. Ce calitati trebuie sa dovediti? Ce studii ati
absolvit? Daca detineti un atelier de croitorie, pe cine veti angaja?

Fig. 54 — Productie de bumbac

Fig. 55— Produse realizate din
resturi textile

ATELIER DE
CREATIE NR. 8

Fisa cu meserii, schita cu
rutele de formare
profesionald; impactul
asupra mediului, mdsuri
de diminuare a
efectelor negative

e Realizati o scurta descriere
a meseriilor din domeniul
textil, pornind de la tesaturi
sau tricoturi pana la un
produs de imbracaminte.
Identificati meseriile specifice
fabricarii materialelor
auxiliare folosite.

e Precizati pentru fiecare
drumul urmat pentru
calificarea profesionald
corespunzatoare.

¢ |lustrati grafic prin desene
sau imagini decupate/lipite
pe o plansd, drumul fibrei
textile pana ajunge produs
finit.

e Precizati impactul activita-
tilor din cadrul proiectului
asupra mediului inconjura-
tor. Stabiliti masuri de dimi-
nuare a efectelor negative
asupra mediului, pe plan

local, dar si la nivel extins.
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RECAPITULARE/EVALUARE

1. Sunteti in vizita la un atelier de creatie vestimentara. Alegeti materialele din care se vor confectiona produsele din
imagini. Realizati tabelul pe caiete si completati cerintele.

Nr. Denumirea produsului Materia prima Anotimpul Destinatia
crt. vestimentar folositd in care se poarta ’

1. pijama tricot vara pentru copii
2.

3.

1] 2] 3. 4] 5] 6 L B

2. Notati trei obiecte de imbracaminte de pe care sunt decupate etichetele de mai jos tinand cont de natura fibrelor din
care sunt confectionate. Argumentati alegerea facuta.

Compozitie: Compozitie: Compozitie:
100% POLYESTER 95% BUMBAC 5% ELASTAN 65% POLYESTER  35% VASCOZA

3. Multe produse vestimentare, care nu mai sunt utile purtatorilor, pot fi reciclate in diverse moduri. Avand la dispozitie
resturi de astfel de materiale textile, realizati masti traditionale.

’ Elementele de baza ale unei masti populare ‘
L
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4. Alegeti un produs vestimentar din imaginea de mai jos 5. Realizati Revista de moda a clasei voastre.

si realizati fisa de analiza. — Desenati mai multe modele de produse de imbraca-
Precizati care sunt detaliile principale si detaliile secun- minte, grupati desenele dupa destinatia produselor,
dare ale produsului vestimentar. anotimp, purtatori, alte criterii.

-0 tinutd vestimentara este completda daca alegeti
corespunzator si incaltdmintea. Desenati incaltamin-
tea care se potriveste fiecarei tinute.

—Dati un nume revistei si promovati-o prin metode
stabilite de voi.

ATELIER DE CREATIE NR. 9

Prezentarea proiectelor, autoevaluarea, evaluarea, valorificarea prin expozitie de tip Turul galeriei

* Fiecare echipd isi prezinta proiectul, mapa de prezentare, produsul realizat, mijloacele de promovare, pretul de vanzare
calculat. Expuneti pe un perete produsele de promovare.

¢ Pe o foaie sau pe tabla realizati tabelul de notare, pe care fiecare echipa noteaza, de la 1 la 10, punctajul acordat celorlalte
echipe; dupa acordarea punctajului, lipiti cate un post-it cu observatii pentru lucrarile analizate.

¢ Fiecare echipa isi evalueaza produsul prin comparatie cu celelalte lucrari. Propun solutii de rezolvare a problemelor
sesizate de colegi.

e Organizati un targ cu vanzare cu produsele realizate, insotite de produsele de promovare.

Lucrarea Echipe care acorda punctaj

echipei 1 2 3 4 5
evaluate

Punctaj
total

Echipanr. 1
Echipa nr. 2
Echipanr. 3
Echipanr. 4

Echipanr. 5

v,
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« u Grila de
Evaluare sumativa autoevaluare

I. Notati pe caiet litera corespunzatoare raspunsului corect.

2 puncte
1. Bumbacul este o fibra de origine: 4x0,5p.
a) animala; b) sintetica; c) vegetalg; d) artificiala.
2. Tricoturile sunt materiale textile obtinute prin:
a) teserea firelor; b) buclarea firelor;
c) incrucisarea firelor; d) lipirea firelor.
3. Croirea este operatia tehnologica de:
a) trasare a conturului; b) indoire dupa contur;
c) taierea materialului dupd contur; d) asamblare a detaliilor.
4. Fibra care are cea mai mare higroscopicitate este:
a) lana; b) canepa; c) vascoza; d) iuta.
Il. Notati pe caiet asocierile corecte dintre cifrele corespunzitoare uneltelor si instrumentelor folosite Z p:n;te
(randul A) si literele din dreptul operatiilor tehnologice specifice (randul B): ) (2
A 1. foarfeca; 2. masina de cusut; 3. creta de croitorie; 4. fier de calcat.
a. croirea materialului; b. trasarea conturului dupa tipar;
c. finisarea produsului; d. asamblarea detaliilor; e. alegerea modelului.
lll. Notati pe caiet cuvintele care completeaza enunturile, astfel incat acestea sa fie corecte din punct de vedere 2 puncte
e 4x0,5p.
stiintific:
1. Pretul produsului este dat de suma dintre ...(1) si costul de productie.
2. Fusta este un produs vestimentar cu sprijin pe ...(2).
3. Firele se obtin industrial prin ...(3) fibrelor.
4. Tehnicienii sunt absolventi de liceu, filiera ...(4), sau de scoald postliceald.
IV. Pentru a confectiona produsul din imagine aveti nevoie de urmatoarele: 3 puncte
a)1lp.
Materiale necesare Pret b) 0,6 p.
140 cm de mat 50 lei/ 1 c) 0,8 p.
cm de mdtase ei/ Im d) 0.6 p.
0 papiota de atd colorata 2 lei/ bucata
10 nasturi 3 |ei/ bucata
a. Calculati pretul de vanzare al bluzei.
b. Precizati doua caracteristici ale materialului textil folosit pentru
confectionarea bluzei.
c. Desenati schita produsului.
d. Precizati doua reguli specifice de securitate si sdnatate in munca
ce trebuie respectate in timpul confectionarii bluzei. Nota:
Se acorda
1 punct din oficiu
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Unitatea
MATERIALE LEMNOASE d -d

1. Realizarea unui produs util din materiale lemnoase. Resurse financiare, umane,
materiale si de timp pentru realizarea produsului. Proiectul unitatii de invatare

2. Materiale lemnoase: clasificare, proprietdti, utilizari

3. Semifabricate din lemn. Materiale lemnoase de viitor

4. Operatii tehnologice de pregatire, prelucrare, finisare pentru realizarea unui
produs din materiale lemnoase. Scule, instrumente, dispozitive, masini. Norme de
securitate si sandtate in munca. Ergonomia locului de munca

5. Fisa tehnologica. Elemente de limbaj grafic: reprezentare in vedere, elemente
de cotare, executarea desenului tehnic/schitei pentru un produs simplu de realizat
6. Tehnologii artizanale pentru realizarea produselor din materiale lemnoase cu
specific traditional. Noi posibilitati de utilizare si decorare a produselor din mate-
riale lemnoase

7. Analiza de produs. Evaluarea, promovarea si valorificarea produselor din mate-
riale lemnoase

8. Domenii specifice realizdrii produselor din materiale lemnoase. Tehnologii si
materiale actuale si de viitor in raport cu mediul, individul si societatea
Recapitulare/Evaluare

Evaluare sumativa

Pe parcusul unitatii de invatare veti dobandi urmatoarele competente:

e compararea diferitelor tipuri de materiale lemnoase care alcatuiesc un produs
din punctul de vedere al proprietatilor fizice, chimice, mecanice, tehnologice si al
domeniilor de utilizare;

e realizarea practica de produse traditionale din materiale lemnoase, confec-
tionarea si redecorarea creativa a acestora;

e stabilirea necesarului de materiale pentru realizarea unui produs simplu, pe baza
unei liste cu materiale necesare si calcularea pretului lor de cost;

e realizarea desenului tehnic/schitei pentru realizarea unui produs simplu din ma-
teriale lemnoase;

e intocmirea fisei tehnologice pentru realizarea unui produs util din materiale
lemnoase;

e organizarea locului de muncad in functie de criterii ergonomice;

e executarea practica de operatii tehnologice de pregdtire, prelucrare, finisare,
individual sau in echipa, folosind fisa tehnologicd intocmita pentru realizarea de
produse utile sau creative din materiale lemnoase cu respectarea normelor de
securitate si sanatate in munca, prevenirea si stingerea incendiilor;

e analiza criticd a consecintelor dezvoltarii tehnologice asupra sandtatii si buna-
starii indivizilor, comunitatilor si a mediului, meseriilor/profesiilor/ocupatiilor de
pe piata muncii.

PROIECTE/ Activitati practice

Proiectul unitatii de invdtare: Casuta pentru pasarele

Aplicatii si activitati practice:

1. Obiecte decorative din rumegus, placaj, rondele de lemn

2. Scaunel si suport pentru birou din bete de lemn

3. Linguri de lemn pictate

4. Promovarea produselor realizate prin intermediul unor pliante
5. Calcularea pretului de vanzare a produselor confectionate
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_ INTTTER  REALIZAREA UNUIPRODUS UTIL DIN MATERIALE LEMNOASE -
RESURSE FINANCIARE, UMANE, MATERIALE 31 DE TIMP PENTRU
REALIZAREA PRODUSULUI. PROIECTUL UNITATII DE INVATARE

e Lemnul este un material folosit de oameni din cele mai vechi timpuri. Fiind o resursa
naturald regenerabild, destul de abundenta, cu o gama larga de proprietati, si-a dobandit
in timp utilizari variate.

1. Numiti obiectele fabricate din lemn din clasa voastra. De ce au fost confectionate din lemn?
Din ce alte materiale ar putea fi confectionate?

2. Care sunt obiectele din lemn pe care le intalniti in locuinta voastra?

3. Imaginati-va o casa construita, finisatd, decoratd, in care nu se folosesc deloc materiale
lemnoase. Cu ce materiale ar putea fi inlocuit lemnul?

4. Tn imaginile de mai jos sunt cateva obiecte decorative realizate din materiale lemnoase.
Analizati materialele din care au fost confectionate. Ce importanta are refolosirea unor mate-
riale lemnoase ca mdsura de protejare a padurilor?

Puteti confectiona aceste obiecte prin activitdti de proiect!

J J J

CERB DIN RAMURELE FLUTURI DECORATIVI VRABIUTE DIN PLACAJ

J J J

SCAUNEL DIN BETE

DE INGHETATA CASUTA PASARELELOR SUPORT DE BIROU
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PROIECTUL UNITATII DE INVATARE: CASUTA PENTRU PASARELE

e Pe parcursul acestei unitati de invatare, aplicand etapizat metoda proiectului, veti
nvata sa realizati practic un produs util. Urmariti si realizati in cadrul fiecarei lectii
sarcinile didactice cuprinse in cadrul rubricii Atelier de creatie.

Etapele de realizare a proiectului

INFORMAREA/  Documentare despre specii de pasari si modele de
m DOCUMENTAREA  cisute de pisari

Stabilirea echipelor de lucru, a responsabilitatilor, a
resurselor, planificarea activitatilor

Activita-  Resurse Resurse umane,  Resurse de timp
PLANIFICAREA . responsabilitati (perioada), Observatii
tea materiale T
membrii echipei nr. ore

ATELIER DE
CREATIE NR. 1

Informarea, documentarea,
planificarea, fixarea temei,
intocmirea mapei de proiect

Decizia asupra formei si dimensiunilor finale, mate-

DECIZIA rialele folosite

IMPLEMENTAREA Realizarea produsului conform fisei tehnologice

Verificarea desfasurarii activitatilor conform plani-

AUTOCONTROLUL . uas
ficarii, evaluarea calitatii

PREZENTAREA Prezentarea proiectului, mapa proiectului, produsul
PROIECTULUI realizat

EVALUAREA Autoevaluarea si evaluarea proiectelor

PP

MAPA PROIECTULUI: CASUTA PENTRU PASARI

a) Coperta: denumirea proiectului, echipa de proiect;

b) Fisa de documentare;

c) Resurse materiale si resurse de timp;

d) Planificarea activitdtilor, sarcini de lucru;

e) Fisa tehnologicd, proiectul elementelor de decor;

f) Fisa de analizd;

g) Mijloace de promovare (doua diferite);

h) Fisa cu studii de caz, meserii;

h) Impactul tehnologiilor de realizare a produsului asupra mediului;

j) Grila de autoevaluare cu criterii de calitate.

Documentati-va si notati
informatii despre modelele
constructive de cdsute
pentru pasari. ldentificati
speciile de pasari salbatice
care trdiesc in zona in care
locuiti.

Stabiliti echipele de lucru cu
cate patru-cinci elevi. Fiecare
echipa va construi cate o
casutd pentru pasari siova
prezenta celorlalte echipe.
Discutati in cadrul fiecarei
echipe cu privire la forma

si dimensiunile casutei,
modul de prezentare.
Prezentati argumente pro si
contra. Completati fisa de
documentare pe care o veti
adauga la mapa proiectului.
Stabiliti resursele materiale,
de timp si responsabilitatile
n cadrul echipei.

Decideti, in cadrul fiecdrei
echipe, forma finald si
dimensiunile. Profesorul
coordoneaza echipele
pentru stabilirea solutiilor
finale.
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MR eclia

Fig. 1 — Arbust — alunul

Fig. 2 — Liane

Coroana

Tiping Trunchi

Fig. 3 — Alcdtuirea unui arbore

Duramen sau

lemn matur
Coaja sau .
) Liberul sau
coaja vie

Méaduva

Raze medulare

Alburn cu celule vii
si vase conductoare

Fig. 4 — Structura lemnului

MATERIALE LEMNOASE: CLASIFICARE,
PROPRIETATI, UTILIZARI

Lemnul a fost utilizat din cele mai vechi timpuri in numeroase domenii si aplicatii.
Desi in prezent existd o diversitate de materiale noi, lemnul inca este folosit ca materie

primd in industrie pentru obtinerea multor produse, ca material de constructie, dar si
drept combustibil.

Lemnul este produsul obtinut din plantele lemnoase, aflat sub coaja de la exteriorul
trunchiului copacilor si a crengilor.

Lemnul padurilor este o materie prima cu caractere unice: este universal ca domenii de
utilizare, este o resursd abundenta, care se intalneste sau se poate produce in orice tara din
lume, este epuizabil si regenerabil (masa lemnoasa se poate reface in timp relativ scurt).

Plantele lemnoase se clasificd dupa Tnaltimea si forma lor astfel:

a. Arborii au o singura tulpind, Tnadltime minima 5 metri.

b. Arbustii au una sau mai multe tulpini, cu aspect de tufa, inaltime maxima 7 m

(alunul - Fig. 1, liliacul, socul);
c. Subarbustii au mai multe tulpini incomplet lemnificate, cu indltimi aproximative de
1 m (afinul, merisorul);

d. Lianele lemnoase sunt plante cu tulpind lunga (Fig. 2), infasurata pe suport (iedera).

Din alcdtuirea unui arbore (Fig. 3), trunchiul este partea care contine cea mai mare
cantitate de lemn.

Arborii forestieri, desi au structuri asemanatoare (Fig. 4), se impart in doud grupe:

— Rdgsinoasele (coniferele) au frunzele persistente, aciculare sau solzoase, florile sunt
grupate in conuri, contin rasing, nu au fructe (exemple: brad, molid, pin, tisa, larice sau zada).

— Foioasele au frunze cazatoare, in forma de foaie, diferite tipuri de fructe (exemple:
fag, stejar, carpen, paltin, mesteacan etc.).

Lemnul are caracteristici fizice, proprietdti termice, electrice, acustice, proprietdti
mecanice si tehnologice.

Caracteristicile fizice ale lemnului folosesc la identificarea speciilor sau la clasificarea lor:

e Culoarea lemnului este data de pigmentii prezenti in celulele lemnoase, variaza
de la alb (paltin, carpen), alb-gdlbui (mesteacan, tei, brad), roscat (cires, par) pana
la negru (abanos), si chiar in cadrul aceleiasi specii, in functie de varsta arborelui,
conditiile de crestere, sanatate.

e Luciul este proprietatea lemnului de a reflecta lumina si se exprima prin comparatie
cu alte materiale (ex: matasos, argintiu, auriu).

e Desenul lemnului apare pe suprafetele sectionate, are aspect diferit in functie de
modul de tdiere.

e Gustul lemnului este dat de prezenta unor substante dizolvate in apa; speciile exotice
(scortisoara, cuisoarele) au gust mai pronuntat decat cele din zona temperata. Seva
de mesteacan este apreciatd ca bautura racoritoare, cu gust dulce-acrisor.

* Densitatea este raportul dintre masa si volum (g/cm?). Molidul, aninul, plopul, teiul
au lemn usor, iar fagul, stejarul, salcamul au lemn greu.
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e Umiditatea lemnului reprezinta cantitatea de apa pe care o contine lemnul.
De reguld, lemnul verde contine aproximativ 50-60% apa.

e Umflarea si contragerea lemnului se refera la capacitatea lemnului de a-si mari
volumul prin absorbtie de apa si, respectiv, micsorarea volumului prin uscare.
Tn timpul uscarii, in masa lemnoasa pot s apara crapaturi.

e Puterea caloricd reprezintd cantitatea de caldura degajata prin ardere (Fig. 5). Tabe-
lul de mai jos indica diferente ale valorilor puterii calorice inregistrate in functie de

specie.

Specia Puterea calorica kcal/kg

Stejar 3460

Molid 3700

Fag 3600

Carpen 3190

Salcam 3600

Plop 3220

Proprietatile electrice ale lemnului sunt importante pentru utilizarea in construirea
cutiilor si a carcaselor (Fig. 6), in electrotehnica etc. Lemnul uscat este un bun izolator, dar
odata cu cresterea umiditatii, acesta devine conductor.

Proprietatile acustice ale lemnului se referd la viteza de propagare a sunetelor,
capacitatea de a amplifica sunetele etc. Din acest motiv, anumite esente de lemn sunt
valorificate |a construirea de instrumente muzicale (Fig. 7).

Proprietatile mecanice se determina prin actiunea intentionata a unor forte asupra
lemnului.

e Elasticitatea este proprietatea unui corp de a reveni la forma si dimensiunile ante-
rioare dupd incetarea actiunii unei forte care a produs deformari. Lemnul elastic
este folosit la fabricarea unor articole sportive (schiuri).

e Plasticitatea este insusirea materialelor de a-si mentine forma si dimensiunile,
dupa incetarea actiunii de deformare (fag, ulm, frasin, stejar). Lemnul cu plasticitate
ridicata este utilizat la fabricarea mobilierului curbat (Fig. 8).

e Rezistenta reprezintd proprietatea lemnului de a se opune actiunii unor forte ce tind
sa-l deformeze prin: tractiune, incovoiere, forfecare, despicare etc.

e Duritatea este proprietatea lemnului de a se opune la patrunderea in interiorul sau a
altui corp. Sunt specii cu lemn moale (tei, plop, salcie, molid), cu lemn semidur (nuc,
mesteacan, pin, larice), cu lemn dur (carpen, salcdm), cu lemn foarte dur (merisor).

Proprietatile tehnologice ale lemnului influenteaza alegerea metodei de prelucrare si
utilizarea acestuia in diverse domenii.

e Uzura lemnului este efectul actiunii de distrugere a suprafetei prin frecarea supra-
fetelor cu corpuri dure. La constructia dusumelelor, a pragurilor, a scarilor (Fig. 9), se
foloseste lemn foarte rezistent la uzura.

e Rezistenta la smulgerea cuielor si a suruburilor determind alegerea modului de
asamblare a pieselor din lemn; uneori, la scoaterea cuielor sau a suruburilor, lemnul
crapa.

Fig. 5 — Prin arderea lemnului se
degaja cdldurd

Fig. 6 — Carcasa aparatului radio
este construita din lemn

Fig. 7 — Instrumente muzicale din
lemn cu proprietati acustice

Fig. 8 — Balansoar confectionat din
lemn cu plasticitate ridicata

Fig. 9 — Lemn cu rezistentd la uzura
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Fig. 10 — Determinarea varstei

arborelui prin numararea
inelelor anuale

Identificarea proprietdtilor
materialelor lemnoase de
la diferite specii de arbori

ATELIER DE
CREATIE NR. 2

Comparati proprietatile
lemnului din crengute
colectate din curte, din
parc, din padure.
Completati la mapa
proiectului o fisa cu
observatiile facute.

Specia indltimea max.

Brad 65m

Molid
Fag
Carpen

Stejar

e Durabilitatea este capacitatea lemnului de a-si pastra in timp insusirile naturale si
de a rezista la actiunea de distrugere a agentilor fizici, chimici, biologici. Sunt specii
cu durabilitate ridicata (stejar, salcam, tisa, ulm, molid, brad, frasin), dar si specii cu
lemnul putin durabil (plop, tei, fag, carpen, mesteacan, paltin, salcie).

Pentru realizarea diferitelor obiecte sau structuri din lemn, se alege materialul lemnos

n functie de proprietdti si mod de comportare in timpul folosirii.

DICTIONAR

arbori forestieri — cresc in paduri, au cel putin 7 m inaltime, au tulpina dreapta, inalta,
cilindrica, ramificata, formand coroana.

STIATI CA...

Varsta unui arbore poate fi determinata dupa numarul inelelor anuale, vizibile in cazul
unui arbore sectionat transversal (Fig. 10). Un inel are o zond mai deschisd la culoare,
care reprezinta lemnul format in perioada caldd si o zona mai inchisa la culoare, care
reprezintd lemnul format in perioada mai rece.

ACTIVITATI PRACTICE

1. Adunati din parc sau din padure cateva ramuri de la diferite specii lemnoase.
Cantariti fiecare ramurad si notati datele intr-un tabel. Repetati cantarirea la urma-
toarele ore de Educatie tehnologica si aplicatii practice. Ce constatati? Identificati
caracteristicile fizice ale mostrelor de lemn, observati modificarea acestora in timp.

. Masa mostrelor de lemn .
Specia Concluzii
Data ... Data ... Data ... Data ... Data ...

brad 250 g 240 g

2. Realizati o colectie de ramuri sau mostre de lemn de la diferite specii de plante
lemnoase. Fixati ramurile pe o placa din polistiren. Scrieti pentru fiecare cate o
etichetd cu denumirea arborelui, proprietati, utilizari.

3. Documentati-va folosind diferite surse. Copiati tabelul pe caiete si completati-I
dupa modelul dat.

Scoarta Frunzele Caracteristicile lemnului
cenusiu-verzuie aciculare, cu doua dungi culoare alb-galbuie, slab vargat, textura fing,
albicioase pe fata inferioara luciu slab, lemn moale si ugor
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SEMIFABRICATE DIN LEMN.
MATERIALE LEMNOASE DE VIITOR

Tuturor ne plac casele din busteni sau cele placate cu scanduri, mobila si parchetul
din lemn masiv. Consideram ca tot ce este din lemn masiv este, in egald masura, frumos

si rezistent. Totusi sunt multe alte semifabricate din lemn care, chiar daca nu egaleazd
frumusetea naturala a lemnului, sunt mai stabile si mai rezistente.

Semifabricatele sunt materiale obtinute prin prelucrarea lemnului, fiind considerate
materii prime necesare pentru obtinerea unor produse finite.

Cheresteaua se obtine prin taierea bustenilor pe lungime (Fig. 11), in gatere. Elemen-
tele de cherestea au cel putin o fata plana (Fig. 12).

e [dturoaiele au o singurd fata plana si una curbata.

e Scéndurile au doud fete si au grosimi de pand la 24 mm la foioase si 40 mm la

rasinoase.

* Dulapii au grosimi mai mari decat scandurile.

e Sipcile se obtin prin taierea pe lungime a scandurilor.

* Riglele se obtin prin tdierea pe lungime a dulapilor.

Fatd \

:7Muchii
Cant /

Elementele unei piese de cherestea

Capat

Furnirul este o foitd subtire din lemn obtinuta prin tdierea prin derulare a bustenilor
(furnir tehnic) sau prin taierea plana (furnir estetic sau decorativ). Furnirul decorativ se
foloseste la finisarea unor obiecte din lemn, iar din furnirul tehnic se obtin alte semifabricate.

Placajul este obtinut prin incleierea unui numar impar de foi de furnir tehnic (3, 5, 7)
dispuse perpendicular, pe directia fibreilemnoase, pentru a sporirezistenta. Are elasticitate
mai mare decat lemnul masiv, se foloseste la fabricarea mobilei: panouri plasate in spatele
mobilei, blaturi care sustin lucrurile din sertare, polite, rame etc.

Panelul este format dintr-un miez gros de sipci incleiat intre doua foi de furnir tehnic,
de 2-4 mm. Se utilizeaza la fabricarea mobilei, a foilor de usi (Fig.13).

PAL (placi din aschii de lemn) se obtin din aschii de lemn tocat, amestecate cu rasini
si presate la temperaturd ridicata (Fig.14). Au proprietati mecanice superioare lemnului
masiv, se folosesc pentru pardoseli, dusumele, lambriuri, cofraje, la fabricarea mobilei etc.

PFL-ul (placi din fibre de lemn) se obtine prin impaslirea si incleierea fibrelor de lemn.
Sunt folosite la fabricarea mobilierului scolar, comercial, a mobilierului de bucatarie,
a usilor, a planseelor, a peretilor despartitori (Fig. 15).

Prin acoperirea pldcilor cu foite plasticate, pe una sau ambele fete, se obtin placi mela-
minate sauinnobilate. Acestea se folosescinindustria mobilei, pentru diferite aranjamente
interioare din locuinte sau institutii.

Fig. 11 — Debitarea busteanului

scanduri
IGturoaie
sipci dulapi
rigle

Fig. 12 — Elementele de cherestea

Fig. 13 — Panel

Fig. 14 — PAL melaminat

Fig. 15— PFL
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Fig. 16 — MDF

Fig. 17— WPC

Fig. 18 — Trunchi cu defecte
de forma

Fig. 19 — Defect de structura,
crapaturi

Fig. 20 — Banca realizatd din
lemn cu defecte

MATERIALE LEMNOASE DE VIITOR

Tn ultimii 25-30 de ani, au aparut noi semifabricate din lemn care s-au raspandit rapid
in toatd lumea.

OSB-ul (Oriented Strand Board) a aparut in anii 1970 in SUA. Se obtine in proportie
de 60-80% din deseuri de lemn reciclate si este considerat un material care protejeaza
mediul. Este o placa realizata din fasii mari de lemn, orientate pe mai multe straturi.
Tnlocuieste cheresteaua si placajul, se poate folosi in constructii, la fabricarea mobilierului
si a ambalajelor.

MDF-ul (Medium Density Fiberboard) este obtinut din fibre de lemn amestecate cu
rasina si presate prin procedee specifice (Fig. 16). Poate fi folosit si la exterior.

Lemnul stratificat este obtinut din straturi de lemn masiv si este folosit la fabricarea
parchetului sau a ramelor de ferestre si usi.

WPC (Wood Plastic Composite) este un material hibrid, aparut din combinatia dintre
fibre sau praf de lemn (deseuri de lemn) si diferite materiale plastice (Fig. 17). Este mai
usor, mai rezistent la putrezire, degradare si la atacul insectelor, insa dupa folosire devine
un deseu mai greu de recuperat si reciclat.

CLT (Cross Laminated Timber) sau XLAM este un material relativ nou, usor, cu efect
de izolare termica, folosit la construirea caselor pasive, este obtinut prin incleierea unui
numar impar de panouri de cherestea.

Defectele lemnului

Sub actiunea diferitilor factori externi si interni, lemnul prezinta abateri de la structura
si compozitia chimica. Asa numitele defecte ale lemnului reduc utilizarile sifi scad valoarea.
La stabilirea domeniului de utilizare, a tehnologiei de prelucrare si a pretului se tine cont
de prezenta defectelor.

Defectele de formd ale trunchiului sunt datorate atat conditiilor externe, cat si interne
si reduc mult posibilitatile de utilizare ale lemnului. Trunchiul poate fi infurcit, Idbartat la
baza, conic, oval, cu caneluri sau curbat (Fig. 18).

Ca o consecinta a defectelor de forma ale trunchiului, dar si ca urmare a factorilor
externi, in structura lemnului pot sa apara defecte de structurd. Existenta acestor defecte
duce la scaderea valorii lemnului: fibra lemnoasa rasucita, incalcita, cu bucle, maduva
deplasatd, inele anuale cu neregularitati, excrescente, galme si noduri, inimi concrescute.
Crdpdturile (Fig. 19) pot fi produse de ger, de vant, de seceta sau pot fi produse in timpul
doborarii arborelui. Gaurile sunt provocate de daunatori (insecte), plante parazite (vasc),
plante agdtdtoare (iedera), melci etc.

Sub influenta factorilor de mediu, a bacteriilor, ciupercilor si a altor paraziti, lemnul
prezinta coloratii anormale: rosu, brun, albastru, pete de mucegai, putregaiuri.

Tn anumite situatii, tocmai lemnele cu defecte sunt ciutate de artisti pentru a realiza
produse deosebite, unicat. Astfel, aceste defecte fac sa sporeasca valoarea lemnului folosit
pentru produse inedite, decorative (Fig. 20).

maduva lemnului — este zona situata in mijlocul busteanului, mai afanata si de culoare
diferita.
parazit — organism care traieste si se hraneste pe seama unui alt organism viu.
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STIATI CA...

Fibra incalcita existentd la nuc si mesteacan este un defect cdutat, deoarece sporeste
valoarea economica si esteticd a produsului (Fig. 21).

Fig. 21 — Fibra incalcita

Realizati din materiale reciclabile un bol decorativ.

Tn trei vase, puneti cate un pumn de rumegus si talas de diferite dimensiuni.
Colorati rumegusul din fiecare vas, prin pulverizare, cu cerneala colorata. Folositi
culori diferite. Lasati rumegusul sa se usuce, pentru a fixa culoarea. Amestecatiin
fiecare vas cate una-doua linguri de aracet. Presati pe fundul unei sticle taiate, din
material plastic, un strat de rumegus amestecat cu aracet. Fixati apoi o sticla mai
mica in mijloc si, in jurul sticlei, presati rumegus colorat, astfel incat sd obtineti o
adanciturd. Lisati s3 se usuce rumegusul. Indepértati sticla din mijloc si cea din
exterior si veti obtine un bol decorativ, frumos colorat.

Folositi aparatul de fotografiat sau telefonul mobil pentru a fotografia materiale
lemnoase cu defecte. Tipariti fotografiile si realizati o colectie de imagini, ordo-
nate dupa tipuri de defecte.

Studiu de caz

Andrei este cu bunicul sau in atelierul de tamplarie. Bunicul il roaga pe Andrei sa
aleagd materialele din care va confectiona partea din spate a unui sifonier, peretii
despartitori ai sifonierului, o mascd pentru chiuveta din bucatdrie, o bancuta de
gradind pentru bunica lui. Notati pe caiete lista de materiale pe care Andrei le va

ATELIER DE
CREATIE NR. 3

Alegerea materialelor
necesare pentru
confectionarea cdsutei
pentru pdsdri, tindnd
cont de proprietdtile
materialelor lemnoase,
a speciilor de arbori si a
semifabricatelor
Comparati proprietatile

materialelor pe care

le aveti la dispozitie,
completati la mapa
proiectului observatiile
facute.

Stabiliti materialele
lemnoase din care veti
realiza obiectul final.

Determinati necesarul
de material si intocmiti
bugetul financiar al
proiectului.

alege si scrieti in dreptul fiecdarui material la ce va fi folosit.

Fabricati hartie din hartie reciclata

Adunati ziare si reviste vechi. Rupeti foile in bucatele mici. Amestecati-le cu apa
intr-un vas mai mare. Dupa ce s-au inmuiat foile, introduceti blenderul si apoi
zdrobiti-le pentru a obtine o pasta. Folositi o sita pe care o deplasati de jos in sus
pentru a scoate un strat subtire de pasta (vezi imaginile alaturate a si b). Ldsati sd se
scurgd, apoi puneti la soare la uscat. Veti obtine o foaie. Dupa uscare, scrieti un
mesaj prin care sa evidentiati importanta protejarii padurilor prin reciclarea hartiei.
Notati regulile de securitate si sandtate Th munca pe care le respectati in timpul
desfasurarii acestei activitati practice.
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Fig. 22 — M3surarea
si trasarea

/ 1

Fig. 23 — Fierastrau cu cadru
1-brat; 2-locas pentru maner;
3-maner; 4-sfoard; 5-panza

Fig. 24 — Fierastrau coada-
de-vulpe

Fig. 25— Rindeluirea

OPERATII TEHNOLOGICE DE PREGATIRE, PRELUCRARE,
FINISARE PENTRU REALIZAREA UNUI PRODUS DIN
MATERIALE LEMNOASE. SCULE, INSTRUMENTE, DISPOZITIVE,
MASINI. NORME DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA
SPECIFICE. ERGONOMIA LOCULUI DE MUNCA

Fabricarea unui produs din lemn se poate realiza in cadrul unor spatii industriale de
profil sau in atelierele de tamplarie.

Datorita structurii si proprietatilor pe care le are lemnul arborilor, acesta este utilizat
la fabricarea mobilei, a usilor si a ferestrelor, a celulozei din care se obtine hartia, a
instrumentelor muzicale, a articolelor sportive, in constructii.

Operatiile tehnologice prin care se obtine un produs din material lemnos sunt: ope-
ratiile de pregatire, de prelucrare si de finisare a produsului.

a) Operatii de pregdtire

e Mdsurarea este operatia prin care se stabilesc dimensiunile materialului lemnos si
se poate realiza prin metode directe (atunci cand dimensiunea se stabileste cu metrul
pliant, ruleta, sublerul, raportorul) sau prin metode indirecte (atunci cand stabilirea unei
dimensiuni presupune efectuarea unor operatii specifice, pentru care sunt folosite compa-
sul si metrul).

e Trasarea materialului lemnos este o operatie pregatitoare prin care se realizeaza
conturul, in vederea prelucrarii.

Instrumentele folosite la trasarea materialuluilemnos sunt: nivela pentru determinarea
si verificarea orizontalitdtii suprafetelor, echerul, compasul, dreptarul, zgarieciul (un maner
din lemn tare prin care trec una-doua tije cu un cui de trasat la capat, creionul de tamplarie
in celalalt). Cele doud operatii se pot executa concomitent, masurarea fiind insotita de
trasarea liniilor si marcajelor necesare realizdrii produsului (Fig. 22).

b) Operatiile de prelucrare sunt: debitarea, rindeluirea, gaurirea, daltuirea, fasonarea,
slefuirea.

Debitarea (tdierea sau croirea) este lucrarea prin care lemnul este taiat dupa conturul
trasat sau este impartit in bucati mai mici. Se poate face dupa o linie dreaptd sau dupa linie
curba. Pentru debitare se folosesc: fierastrau manual cu cadru (Fig. 23), fierdstrau coada-
de-vulpe (Fig. 24), fierastrau pentru gauri, fierdstrau cu sing, fierastrau pentru crestat sau
diferite fierdstraie mecanice.

Rindeluirea se face pentru indepdrtarea neregularitatilor sau a surplusului de material
lasat la croire. Operatia se realizeaza mecanic, cu masina de rindeluit, sau manual, cu
ajutorul rindelelor (Fig. 25). Rindeaua este alcatuitad dintr-un corp din lemn cu talpa plana
si neteda, prevazut cu un maner si strdbatut de un locas in care se fixeaza cutitul cu o pana.
Rindelele sunt de mai multe tipuri: rindeaua cioplitoare, rindeaua fatuitoare, rindeaua cu
cutit dublu.

Gdurirea este operatia prin care se executd gauri si scobituri in lemn cu sau fara
strdpungerea totald a materialului lemnos. Se executa cu burghiul actionat manual,
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cu coarba (Fig. 26) sau cu ajutorul masinilor electrice de gaurit. Burghiul este un corp cilindric
dur, pe suprafata ciruia se gisesc doud canale in spirald, cu o margine ascutita. in timpul
lucrului, burghiul executa o miscare de rotatie in jurul axei sale si o miscare de inaintare.

Ddltuirea este operatia de scobire a lemnului cu ajutorul daltilor. Scobiturile se fac
pentru a realiza imbinarile, pentru montarea broastelor, balamalelor, pentru realizarea
unor ornamente prin sculpturd. Dalta este alcatuita dintr-un maner si o lama metalica cu
capatul ascutit si poate fi de diferite forme.

Fasonarea este operatia care se executa cu raspelele sau cu pilele (Fig. 27), pentru
netezirea suprafetelor lemnoase sau corectarea dimensiunilor. Raspelele sunt unelte din
otel cu suprafata prevazuta cu dinti si pot fi late, semirotunde, rotunde. Pilele sunt uneltele
care se folosesc pentru netezirea urmelor si pot avea forma latd, rotunda, semirotunda,
patrata, triunghiulara etc.

Slefuirea se executa pentru netezirea suprafetelor prelucrate prin alte procedee. Sle-
fuirea se realizeaza cu hartia de slefuit (Fig. 28), panza de slefuit si hartia panzatd. Operatia
se realizeaza mai greu la lemnul tare si mai usor la lemnul mai moale. Lemnul de rasinoase
se slefuieste greu.

Asamblarea elementelor de lemn se poate realiza prin incleiere, cu ajutorul cleiurilor
de oase sau a adezivilor, cu suruburi, cuie, cepuri.

c) Operatiile de finisare au ca scop acoperirea suprafetelor din lemn cu materiale de
finisare, cu rol protector, dar si estetic.

Finisarea manuald presupune parcurgerea a trei etape:

e pregatirea suprafetelor pentru finisare: curatare, colorare (baituire), umplerea po-
rilor, chituire;

e finisarea propriu-zisa, prin aplicarea materialelor de finisare manual, cu ajutorul
pensulei (pentru vopsele) si prin pulverizare (pentru lacuri);

e prelucrarea peliculei de lac sau vopsea cu materiale de slefuire, lustruire.

Toate aceste operatii se pot efectua si cu ajutorul unor dispozitive actionate cu ajutorul
motoarelor electrice: fierdstrau circular, fierastrau cu panglica, masina de rindeluit, masina
de burghiat si scobit, masina de frezat, strung.

NORME DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA

¢ Tejgheaua sau masa de lucru se mentine in ordine.

¢ Se vor folosi numai unelte fara defecte, cu manere netede, bine fixate, fara fisuri sau
crapaturi.

o Tn functie de operatia executatd, se va purta echipament de protectie (Fig. 29),
compus din: salopetd, ochelari, manusi, casti de protectie, masca etc.

¢ Materialul de prelucrat trebuie sa fie bine fixat.

¢ Panzele si lamele tdietoare vor fi bine ascutite si nu se verifica cu mana.

e Resturile de material rezultate prin prelucrare se indeparteaza cu o matura, nu cu
mana liberd si nu se vor sufla.

e La aplicarea baiturilor, lacurilor si a vopselelor, se va purta echipament de protectie,
avand in vedere ca se degajd vapori toxici si inflamabili (Fig. 30).

o in unititile de prelucrare a lemnului, sunt obligatorii stingstoarele de incendiu. Pentru
incendiile de lemn se folosesc stingatoare cu apa, pulbere si spuma, iar pentru incendiile cu
lacuri, vopsele, materiale lichide, se pot folosi si stingatoarele cu bioxid de carbon.

e Elevii executa lucrdrile practice numai cuindrumarea si sub supravegherea profesorului.

Fig. 26— Coarbd cu burghiu

Fig. 27 — Raspele, pile

Fig. 28 — Slefuirea manuala,
cu hartie de slefuit

Fig. 29 — Echipament de
protectie

Fig. 30 — Echipament de protectie
recomandat la aplicarea
vopselelor
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Fig. 31 —Banc de lucruin
atelierul de tamplarie

Fig. 32 — Masa de lucru adaptata

la dimensiunile corpului
executantului

ATELIER DE
CREATIE NR. 4

Organizati-va spatiul
unde veti realiza produ-
sul respectand normele
de securitate si sanatate
in munca si asigurand
conditiile impuse de
ergonomia spatiului.
Exersati operatiile
tehnologice pe diferite
materiale lemnoase,
notati observatii
referitoare la modul de
executie.

FRGONOMIA LOCULUI DE MUNCA

Atelierul de prelucrare a lemnului este un spatiu special amenajat pentru executarea
diferitelor operatii de fabricare a pieselor de mobilier sau a altor produse finite din lemn.
in dotarea atelierului se gdsesc bancul de lucru (Fig. 31) masini-unelte, scule, dispozitive,
spatii pentru depozitarea materiilor prime si a materialelor.

Spatiile de circulatie si locurile de munca se amplaseaza pentru a permite deplasarea
si depozitarea materialelor. Este foarte important sa fie asigurat un microclimat corespun-
zator prin asigurarea temperaturii, umiditatii, viteza curentilor de aer cu valori optime.
lluminatul natural s3 cad3 din partea stang3, iar cel artificial, din partea dreapt3. inciperile
de lucru este de preferat sa fie zugravite in culori deschise, sa fie izolate pentru a diminua
zgomotul si vibratiile.

La amenajarea spatiului de lucru se respecta conditiile ergonomice:

— Masa de lucru va fi adaptata la dimensiunile corpului executantului, astfel incat sa
adopte mereu o pozitie corecta a corpului (Fig. 32).

— Spatiul de lucru trebuie sa permita efectuarea unor lucrari cu ambele maini, cu mis-
cari reduse de trecere a obiectului dintr-o mana in alta.

— Manerele uneltelor sd aiba o suprafata de contact cu mana cat mai mare;

— Activitatile desfasurate sa permita alternarea pozitiei stand in picioare cu cea sezand
pe scaun.

DICTIONAR

a chitui — a astupa, netezi ceva cu o pasta speciala.
cep — piesa cilindrica de lemn, folosita pentru imbinarea a doud elemente.

STIATI CA...

Primul fierastrau cu lant (drujba) a fost construit in 1926 de cdtre Andreas Stihl.

ACTIVITATI PRACTICE

1. Realizati un obiect din placaj, parcurgand etapele de mai jos. Folositi modelul dat sau
un produs ales de voi.

Realizarea unui obiect din placaj

Transpunerea
. . Decuparea Prelucrarea Decorarea/
modelului pe placaj . . Asamblarea .
detaliilor detaliilor Finisarea
(trasarea)

2. Adunati rdmurele si taiati-le transversal, folosind fierastraul coada-de-vulpe.
¢ Ce proprietati ale lemnului identificati?
¢ Cum se comporta lemnul de la diferite specii de arbori atunci cand efectuati unele
operatii tehnologice?
¢ Realizati din rondelele de lemn diferite obiecte decorative.
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FISA TEHNOLOGICA. ELEMENTE DE LIMBAJ GRAFIC:
REPREZENTARE N VEDERE, ELEMENTE DE COTARE,
EXECUTAREA DESENULUI TEHNIC/SCHITE
PENTRU UN PRODUS SIMPLU DE REALIZAT

Realizarea obiectelor din materiale lemnoase intr-o fabrica de cherestea sau de mo- Lemn masiv
bila necesita elaborarea cu atentie a tehnologiei de productie, fiind diferita de munca in

. = Placaj
atelierele traditionale.
Panel
Pentru realizarea unor produse finite care sa corespunda cerintelor, se intocmeste fisa
tehnologicd pentru fiecare element constructiv.
Fisa tehnologicd cuprinde: Pl4ci din aschii
e Denumirea produsului de lemn
* Materii prime si materiale necesare — se precizeaza materiile prime de baz care se Placi din fibre
regdsesc in produsul finit (semifabricate din lemn) si materialele auxiliare care se folosesc de lemn
in timpul operatiilor tehnologice si se regasesc in produsul finit, in starea initiala sau Fig. 33 — Semnele conventionale
modificata (cuie, adezivi, cleiuri, suruburi, balamale, lacuri etc.) ?'e semifabricatelor din materiale
emnoase

e Caracterizarea produsului—se indica utilizarea sau modul de functionare a produsului.

e Schita se realizeaza cu respectarea regulilor specifice desenului tehnic. Pentru obiec-
tele din lemn, confectionate din mai multe tipuri de semifabricate, pe schita se inscriu
semnele conventionale ale semifabricatelor corespunzatoare (Fig. 33).

e Tehnologia de executie sau procesul tehnologic de realizare a produsului:
Operatii Unelte si Materiale ~ Norme de securitate si Control tehnic
tehnologice instrumente sandtate Tn munca de calitate
Mdsurare
Trasare

Fig. 34 —Masa de bucatarie
e Controlul de calitate — se verifica respectarea dimensiunilor, calitatea imbinarilor,

calitatea finisarii, care trebuie sa corespunda in totalitate cerintelor tehnice.
Exemplu de fisd tehnologicd simpld pentru realizarea unui obiect din lemn

FISA TEHNOLOGICA

1. Denumirea produsului: Masa de bucatarie (Fig. 34);

2. Materii prime si materiale necesare: materii prime de bazd (scanduri, rigle);
materiale auxiliare (aracet, clei, lac);

3. Caracterizarea produsului: masd de bucatarie cu picioarele din rigle, blatul din
scanduri, finisatd prin lacuire;

4. Schita/desenul la scard: se realizeaza reprezentarea grafica a fiecarui detaliu in
parte (Fig. 35);

5. Tehnologia de executie: se alege materialul necesar, care trebuie sa corespundd
dimensiunilor si calitatii impuse.

W‘%

780

Fig. 35 — Schita mesei de
bucdtdrie
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Operatii
tehnologice
Rindeluirea
scandurilor
pentru blat

Mdsurarea si
trasarea liniilor
dupd care se vor
croi detaliile
Tdierea
(retezarea)
scandurilor, a
riglelor pentru
picioare
Asamblarea
blatului, a
picioarelor, prin
incleiere si cu
cepuri

Finisarea mesei
prin slefuire

Ldcuire

Unelte si
instrumente

rindeaua
cioplitoare,
rindeaua
fatuitoare, masa
de rindeluit

metru pliant,

echer, zgarieci

sau creion de
tamplarie
fierastrau

clame pentru
fixare

bandd de hartie
abraziva fixata
pe un suport din
lemn

pensule

Materiale

scanduri pentru
confectionarea blatului

scanduri rindeluite si rigle

scanduri rindeluite si rigle

cepuri de lemn tare, clei/
aracet

produsul realizat

lac si produsul realizat

Norme de securitate si sanatate

in munca

Scandurile de rindeluit sa fie bine
fixate pe masa de lucru; cutitele

rindelelor sa fie bine ascutite;
talasul rezultat se indeparteaza
prin maturare

Zgarieciul se foloseste cu atentie

si la final se asaza cu partea
ascutita in jos sau protejata

Scandurile si riglele de taiat se
fixeazd pe masa de lucru, nu se
asaza pe genunchi

Se folosesc manusi de protectie

Se folosesc manusi de protectie

Se folosesc manusi si masca de

Control tehnic
de calitate

Planeitatea scandurilor cu
ajutorul dreptarului si a
echerului

Liniile trasate sa fie drepte
si vizibile

Tdieturile sd urmdreasca
linia trasatd, sa fie drepte; la
rigle, taietura trebuie sa lase
o supratata neteda si pland

Imbinarile s3 fie corecte,
fara urme de clei sau aracet,
planeitatea blatului se
verificd cu nivela (Fig. 36)

Uniformitatea slefuirii, fara
urme sau zgdrieturi

Uniformitatea stratului de

Fig. 36 — Nivela cu bula de aer

Fig. 37 — Spatiu destinat
depozitdrii mobilei

protectie; lacuirea se face in spatiu  lac, fard picaturi prelinse
deschis sau foarte bine ventilat

Ambalarea obiectelor din lemn are ca scop impachetarea in vederea protejarii
obiectelor finite atat in timpul incdrcarii, descarcarii, transportului, cat si de actiunea
factorilor de mediu nefavorabili. Ambalarea se face cu hartie de ambalaj, hartie de matase,
carton ondulat.

Depozitarea se face in incaperi inchise, aerisite, ferite de praf, umezeala si variatii
mari de temperatura (Fig. 37). Transportul pieselor de lemn, mobilier, usi, ferestre se face
cu mijloace de transport acoperite.

DICTIONAR

abraziv — corp dur care are proprietatea de a roade prin frecare si se foloseste pentru
a curdta sau netezi.

STIATI CA...

Prima fabrica de mobilier din Romania a fost infiintata in anul 1886, |a Ploiesti. Aceasta
fabrica functioneaza si in prezent.
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ACTIVITATI PRACTICE

1.

Folositi nivela cu bula si verificati planeitatea unor suprafete confectionate din
lemn. Stabiliti masuri prin care puteti corecta eventualele abateri.

Studiu de caz

loana si-a terminat de amenajat camera.
Prietena sa isi doreste o camera asema-
natoare si o roagd sa-i trimita schite
pentru piesele de mobilier. Realizati pe
caiete schitele pieselor de mobilier din
imagine. Discutati detaliile legate de
intocmirea acestor schite.

x Cale acces
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3
12
———
Sipca

ATELIER DE
CREATIE NR. 5
intocmirea fisei
tehnologice si
realizarea produsului

Realizati schita pentru
modelul de casuta

ales, efectuand cotarea
corespunzatoare. Dupa
realizarea schitei, trasati
detaliile desfasurate.
Poate fi utilizat ca reper
si desenul alaturat.

Proiectati procesul
tehnologic de realizare
a produsului, cu operatii
de pregatire, prelucrare,
finisare. Pentru fiecare
operatie tehnologica,
stabiliti sculele, uneltele
corespunzatoare,
precum si normele de
securitate si sandtate in
munca, echipamentul de
protectie necesar.

Realizati produsul
respectand fisa
tehnologica. Activitatea
se poate desfasura in
sala de clasa amenajata
corespunzator, cu mese
de lucru, sau intr-un
atelier de fabricare a
obiectelor din lemn
(atelier de mobila, de
tamplarie) cu care ati
stabilit un parteneriat.
Respectati normele de
securitate si sandtate in
munca.

Observati modul de
lucru al celorlalte
echipe. Discutati despre
eventualele situatii in
care observati ca nu se
respecta normele de
securitate si sandtate in
munca sau se executa
gresit unele operatii.
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Fig. 38 — Casd veche,
construitd din lemn

Fig. 39 — Bisericd de lemn

Fig. 40 — Obiecte realizate
prin tehnici si mestesuguri

48

traditionale

TEHNOLOGII ARTIZANALE PENTRU REALIZAREA
PRODUSELOR DIN MATERIALE LEMNOASE CU SPECIFIC
TRADITIONAL. NOI POSIBILITATI DE UTILIZARE SI DECORARE
A PRODUSELOR DIN MATERIALE LEMNOASE

Omul a prelucrat lemnul din timpuri stravechi, |-a folosit la construirea caselor (Fig. 38),
a bisericilor de lemn (Fig. 39), a stranelor, catapetesmelor si a altor obiecte bisericesti,

a obiectelor de mobilier cu care amenaja odaile (masa, pat, blidar, scaun, lavita, lada de
zestre), dar si a unor obiecte casnice (linguri, tocdtoare) si unelte de gospodarie.

Tn comunitatile rurale, aproape toti sitenii se indeletniceau cu prelucrarea sumard a
lemnului, construindu-si singuri unele unelte pentru gospodarie. Alte obiecte erau cons-
truite, ca si astazi, de mesteri specializati: dulgheri, tdamplari, rotari, lingurari etc.

In comparatie cu metalul, lemnul este considerat o materie plind de caldurs si per-
sonalitate. De aceea, in trecut, tdierea, transportul si prelucrarea lemnului se faceau cu
respectarea unui adevdrat ritual. Copacii se tdiau tinand cont de anotimp, dar si de etapele
lunii, cu fierastraie mari numite joagdre si cu topoare. Se curatau de crengi si se cojeau,
[3sand Tn varf un manunchi de crengi care sa traga seva. Bustenii erau transportati prin
rostogolire sau trasi de cai, sau erau incarcati pe plute sau in cdrute, dupa caz.

Multe obiecte trebuincioase erau facute de catre mesteri, utilizand tehnologii tradi-
tionale, invatate din tata in fiu (Fig. 40). Multe dintre aceste mestesuguri s-au pierdut in
timp, iar altele au evoluat.

Dulgherii au aparut ca mestesugari in a doua jumatate a secolului al XVIlI-lea. Ei faceau
din trunchiurile aduse din padure grinzi, barne pentru constructia caselor. Grinda centrald
a casei se facea din cel mai falnic trunchi de stejar, fag, brad sau frasin, deoarece erau
considerati arbori sacri. Ei mestereau mobilierul din scanduri cioplite cu toporul, barda sau
cutitul si le asamblau tot cu lemn.

Rotarii confectionau roti de lemn, care si carute.

Dogarii erau raspanditi mai ales in zonele viticole si confectionau recipienti de lemn
pentru fabricarea, depozitarea, transportul, conservarea vinului: ciubere, cazi, poloboace,
butoaie, balerci, putini, dar si alte vase necesare in gospodarie.

Drdnitarii ficeau din bucati de lemn dranita sau sindrila, formata din scandurele
subtiri si scurte de lemn, taiata la capete in diferite forme, si care apoi erau aplicate pe
casd, ca acoperis.

Impletitorii de nuiele au |3sat urme ale practicirii mestesugului din timpuri strvechi.
Tehnicile impletitului se folosesc la construirea caselor, a gardurilor, a cosurilor de nuiele
in care depoziteaza diferite produse agricole, dar si a obiectelor decorative.

Traditii locale

Chiar daca mestesugul lemnului a fost si este practicat in toata tara, de-a lungul tim-
pului, s-au remarcat anumite zone din tara care au devenit renumite pentru maiestria
prelucrarii lemnului.

Bisericile de lemn fac parte din identitatea nationald. Unele sunt construite din lemnul
unui singur arbore, numindu-se Biserica dintr-un lemn.
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Portile maramuresene isi pastreaza faima si maretia. Portile de lemn sculptat erau in
trecut specifice nobilimii, iar astazi infrumuseteazd intrarea gospodariilor din sat (Fig. 41).

Bucovina este cunoscuta pentru mestesugul lemnului prin tehnici diferite, influentate
de etnicii germani, polonezi, slovaci. Decoratiunile au la bazd forme geometrice sau
motive florale. in acest tinut al manastirilor istorice, pictura icoanelor pe lemn si sticl3
ocupa un loc important in randul traditiilor locale, folosind culori calde si foite de aur
pentru realizarea aureolelor.

Tn Tara Motilor, tulnicul este 0 emblema péstraté din vremuri dacice (Fig. 42). Mesterii
artizani au pastrat si azi tehnica de lucru. Instrumentul este realizat din lemn de molid, din
care se fac doua doage lungi de 1,3 - 3m, care se lustruiesc, se lipesc cu rasind si se fixeaza
cu cercuri de salcie sau brad.

NOI POSIBILITATI DE UTILIZARE S| DECORARE A PRODUSELOR

DIN MATERIALE LEMNOASE

Decorarea produselor de lemn are ca scop infrumusetarea formei sau numai a supra-
fetei pieselor confectionate din lemn.

Siin trecut se ornamentau piesele de lemn folosite in gospodarie (Fig. 43), la munca
campului, in constructii etc. atat pentru personalizare, cat si in scop estetic. Metodele de
ornamentare erau foarte diferite, in functie de produsul decorat:

e infasurarea unor fasii metalice pentru decorarea bastoanelor si a carjelor;

e aplicarea unor materiale anume (plumb, cositor) pentru umplerea gaurilor la fluiere,
dar si la batele ciobanest;;

e arderea (pirogravarea batelor, a furcilor, a veselei);

e cioplirea barnelor, a stalpilor pridvoarelor si fantanilor;

e cojirea, crestarea furcilor de tors, uneltelor agricole etc.;

e incrustarea si intarsia unor piese de mobilier;

e pictarea mobilierului, a lazilor de zestre, veselei sau vaselor de cult;

¢ perforarea, taierea, sculptarea diferitelor obiecte de lemn.

0 parte din aceste procedee se mai folosesc si astazi, separat sau combinate, pentru
a spori valoarea estetica a produselor. Un procedeu simplu de decorare, de actualitate,
consta in evidentierea calitatilor naturale si, uneori, a defectelor necorectate ale lemnului.

0 tehnicd mai noua folosita pentru decorarea produselor de lemn este pirogravarea
electricd (Fig. 44). Metoda poate fi periculoasa daca nu este aplicata corect. Pe suprafata
lemnului se aplica un strat de solutie din apa cu bicarbonat de sodiu si se folosesc doi
electrozi pentru a produce o ardere controlatd, decorativa.

Pentru elementele decorative de interior se doreste ca uneori sa aiba aspect de invechit,
chiar daci obiectul este nou. Tn acest scop, lemnul se impregneaza cu o solutie format
din otet, in care timp de cateva zile s-au pus sarme de otel sau cuie. Substantele din lemn
reactioneaza cu metalele si produc culori si nuante ce creeaza impresia de lemn imbatranit.

Motivele ornamentale sunt diverse: punctele, liniile drepte, serpuite sau in zigzag,
spirale, funii, arce, rozete (Fig. 45), cercuri, figuri geometrice, motive fitomorfe (frunze,
crengi de brad, flori, ramuri, plante, pomi), motive zoomorfe (animale), antropomorfe
(oameni), cosmice (soare, luna, astri), semnaturi care atestd proprietatea sau numele
mesterului.

Fig. 41 — Poarta de lemn, sculptata
cu motive traditionale

Fig. 42 — Tulnice

Fig. 43 — Linguri de lemn cu
manere sculptate

Fig. 44 — Decorare prin pirogravurd
electrica sau metoda Lichtenberg

Fig. 45 — Motive ornamentale-rozete
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DICTIONAR

intarsie — tehnica de ornamentare a mobilierului ce consta in incrustarea in lemn a
unor placute si fasii de os, fildes, sidef sau lemn de alta culoare (Fig. 46).

STIATI CA...

Unicul muzeu din tard dedicat lemnului este Muzeul Arta Lemnului din Campulung
Moldovenesc.

Fig. 46 — Piese ornate prin intarsie

ACTIVITATI PRACTICE
ATELIER DE

CREATIE NR. 6 1. Identificati motive decorative pe obiectele din jurul vostru si redactati un refe-
! rat cu titlul Motive decorative pe obiectele din lemn - tehnici de realizare,

D ecorarea semnificatie. Folositi diferite surse de documentare: vizite la muzee, carti, reviste,
produsului realizat albume, pagini web
. ’ :

* Decorati produsul pe care 2. Realizati din lemn decoratiuni pentru bradul de Craciun. Din ramurele cu dia-

Ip;a}[clir:edacl)ljgtt.el:r?rlm(i)csil?p?ftluré metrul de 5-7 cm, tdiati rondele cu ldtimea de 1 cm. Prelucrati ambele fete cu

cu vopsele pe bazi de aJ_utoruI p|IeI.or sau ? har‘uel.abrazwue, pentrua obtlng sup.rafete Qetede si ﬁn.e. Cu
ulei, sculptare, ornamente ajutorul unui burghiu, faceti o gaurd la 1 cm de margine si treceti un snur prin ea.
lipite). Folositi acuarele pe baza de ulei sau vopsele pentru a decora globurile din lemn
cu figurine specifice Craciunului.

a. ldentificati si alte solutii pentru a decora globurile realizate din lemn.
b. Calculati pretul de vanzare pentru seturile cu cate sase globuri, obtinute prin
tehnici diferite de decorare.

3. Decorati linguri de lemn aplicand o tehnica de pictare, folosind motive ornamen-
tale cunoscute sau create de voi. Organizati o expozitie cu produsele realizate si
decorate de voi.

4. Alegeti o bucatd de lemn rotund cu lungimea de aproximativ 20 cm si diametrul
10-12 cm. Despicati lemnul pe mijloc, in sectiune longitudinala. Folositi dalta si
ciocanul pentru a efectua o scobitura suficient de lunga si adanca, cat sa incapa
doud lumanari. Finisati produsul realizat, simplu, prin slefuire sau prin lacuire,
baituire, vopsire, pictare manuala. Atentie! Respectati regulile de securitate si
sanatate in munca!
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ANALIZA DE PRODUS. EVALUAREA,
PROMOVAREA SI VALORIFICAREA
PRODUSELOR DIN MATERIALE LEMNOASE

Calitatea, durabilitatea produselor din materiale lemnoase sunt importante, mai ales

n cazul celor cu o duratd mare de utilizare, precum mobila sau materialele de constructie.

Prin prelucrarea lemnului se obtin produse semifinite sau semifabricate si o gama
variata de produse finite.

Gama de produse finite din lemn cuprinde: mobilier, usi, ferestre, parchet, case din
lemn, ambarcatiuni, planoare, instrumente muzicale, articole sportive, articole de lemn
pentru uz casnic, rechizite scolare, chibrituri etc.

Piesele de mobilier (Fig. 47) sunt variate ca tipuri constructive, forme, evidentiazd
foarte bine atat frumusetea, cat si nobletea lemnului, mai ales daca sunt construite din
lemn masiv, cu ornamente florale sau geometrice si decoratiuni. Culorile alese pot pune in
valoare lemnul anumitor specii: albastru, verde, gri, bej, alb pentru par, mar, fag; bej, gri,
auriu pentru nuc; rosu, verde pentru frasin; gri, galben, verde pentru mahon.

Ca materie primd in industria mobilei se foloseste lemnul masiv de rasinoase (brad,
molid, pin), de foioase tari (fag, stejar, frasin, ulm, paltin, carpen) si de foioase moi (tei, salcie,
plop). Materialul folosit trebuie sa fie perfect, fard defecte, coloratii, noduri etc. Tot la fabri-
carea mobilei se folosesc si furnire, placaje, panel, PAL, PFL. Alaturi de materia prima utilizata,
sunt necesare si materiale auxiliare, care au un rol semnificativ laasamblarea siimbunatatirea
aspectului produsului: manere, balamale, broaste, zavoare, adezivi, cuie, suruburi etc.

e Productia de usi si ferestre se bazeazd, in principal, pe materiale lemnoase, dar in
prezent se utilizeaza si inlocuitorii de lemn (Fig. 48).

o in constructia de locuinte, lemnul se foloseste sub form3 de semifabricate (grinzi,
stalpi, sipci, scanduri, dulapi, rigle) pentru realizarea sarpantei, pentru pardoseli, scari,
balustrade, lambriuri, dar si pentru tdmplarie de interior sau exterior (ferestre, usi,
obloane).

e Casele de lemn se pot construi in zone mai greu accesibile, au costuri mai mici decat
casele traditionale, pot folosi pentru constructie materiale reciclabile, stiut fiind ca lemnul
este un bun izolator termic, este elastic si astfel prezinta siguranta la cutremur.

e Bdrcile s-au construit numai din lemn (Fig. 49) pana la mijlocul secolului al XX-lea.
Speciile de lemn folosite la construirea barcilor sunt: ulm, stejar si mahon.

Planoarele se construiesc din baghete de lemn de brad, placaj de mesteacan, lemn de
balsa (o specie exotica) sau alte materiale.

e Instrumentele muzicale sunt realizate din lemnul unor specii anume de arbori si pun in
evidenta acustica unica a lemnului. Se produc instrumente cu coarde, de suflat sau de percutie.

e Echipamentele sportive, precum batele de baseball, schiurile si betele de schi (Fig. 50),
crosele, arcurile de tir, se construiesc inca din lemn, desi exista tendinta de a se inlocui
lemnul cu alte materiale (fibra de sticla, fibra de carbon).

Fig. 47 — Mobilier pentru
camera copilului, din PAL

Fig. 48 — Usi si ferestre din lemn
stratificat

Fig. 49 — Barca

Fig. 50 — Schiuri si bete de schi
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Fig. 51 — Bijuterii realizate
din lemn

Fig. 52 — Ambalaje
confectionate din lemn

Fig. 53 — Dulap cu doud usi

e Ustensile de bucatdrie (linguri, palete, scobitori, betisoare, farfurii), umerase, bas-
toane, cozi pentru diferite unelte, dar si rechizitele scolare (creioane, culori, instrumente
geometrice etc.), chibriturile intra in categoria obiectelor mici realizate din lemn. Din lemn
se realizeaza si obiecte de arta, bijuterii (Fig. 51), icoane pe lemn, sculpturi.

e Ambalajele pentru produse alimentare sunt: lazi, cutii, butoaie din lemn de stejar
sau nuc (Fig. 52).

Lemnul este folosit pentru foc, dar si pentru fabricarea hartiei. Pentru protejarea
padurilor, hartia si cartonul se recicleazd. Produsele de lemn se evalueaza cantitativ, prin
numarare. Lemnele de foc se cantaresc sau exprima in metri cubi.

Calitatea produselor fabricate din lemn

La produsele semifinite, se urmareste respectarea dimensiunilor semifabricatelor,
clasificarea cherestelei in functie de material si de modul de prelucrare, umiditate, conditii
de depozitare.

Pentru produsele finite, calitatea include dimensiunile elementelor componente, pro-
prietatile fizico-mecanice, umiditatea, gradul de finisare, greutatea, durabilitatea, rezis-
tenta la temperatura si intemperii.

Fisa de analizd a unei piese de mobilier

Denumirea produsului: dulap cu doua usi (Fig. 53)

Destinatie: mobilier pentru dormitor, utilizat pentru depozitarea obiectelor de
imbracdaminte

Materii prime folosite: PAL melaminat, placaj, rigle, sipci

Materiale auxiliare: clei, cepuri de lemn, suruburi, bride, balamale, broaste

Schita produsului:

\7
Modul de prezentare: in magazinele de profil, montat sau detalii demontate, ambalate
in carton

Pretul de vdnzare: 450-500 lei
Disfunctionalitati: zgarieturi, imbindri defectuoase, pete de clei, balamale defecte
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Un produs de calitate se obtine din materie prima uscata, fara defecte, forma si ATELIER DE
dimensiunile corespund cu schita, imbinarile sunt conforme cu fisa tehnologica. Prin ope- CREATIE NR. 7
ratiile de finisare se obtin suprafete netede, vopsire/baituire uniforma. Ambalarea cu !

S . o . . R Fi nalizd a pr lui;
carton sau burete protejeaza obiectul mai ales la muchii si colturi. Depozitarea se face in sa de analizd a produsului;

calculul pretului, strategia

spatii uscate, departe de surse de foc. de promovare (poster,
Promovarea si valorificarea produselor din lemn se realizeaza in magazine de profil, pliant, clip TV)
prin afise, postere, pliante, clipuri radio-TV. * Intocmiti fisa de analiza a
py produsului realizat.
DICTIONAR * Elaborati grila cu criterii
N , o . . de evaluare a calitatii.
ﬁbralA de carbon — este un material aAIcatwt din ﬁbre. extrem de subtiri, cu diametru  Calculati pretul de
intre 0,005-0,010 mm, compuse in mare parte din atomi de carbon. vanzare, astfel incat profitul
percutie — procedeu de producere a sunetelor prin lovirea cu un ciocdnel a unei sa fie de 25% din pretul de
membrane, a unei lame, a unei placi metalice de la un instrument muzical. vanzare.
* Realizati promovarea

STIATI CA produsului folosind cel
: : putin doud metode la
Pentru producerea unei coli de hartie de formatul A4 sunt necesare 13-21 grame de alegere (poster, pliant, afis,
lemn de calitate ridicatd. Pentru a salva un copac, este necesara colectarea a 80 kg de videoclip, spot publicitar

hartie pentru reciclare. audio, etc). Pentru video-

. e .o L . clip si spot publicitar audio
Pentru productia de hartie, in intreaga lume, anual, sunt taiati peste 125 de milioane de folositi telefonul pentru

copaci. nregistrare, membrii

= echipei pot fi ,actori,
ACTIVITATI PRACTICE regizori, cameramani®.
1. Stiind ca o familie foloseste in medie pe an o cantitate de hartie echivalentd cu sase co-
paci, calculati cati copaci s-au tdiat pentru a satisface nevoia de hartie a familiilor voastre.

2. Studiu de caz
Doriti sa va cumparati un birou nou pentru calculator.
La magazinul de mobild ati gasit birouri din lemn masiv, din PAL melaminat si din MDF lucios.
Parintii va lasa sa hotdrati ce model veti cumpara.
e Completati pe caiete tabelul si argumentati in scris decizia de cumpdrare.
¢ Realizati un afis de prezentare/promovare a produsului cumparat.

Birou din lemn masiv Birou din PAL Birou din MDF lucios

Materiale de baza folosite

Materiale auxiliare

Aspect

Confort in utilizare

Pret

3. Proiectati o strategie de promovare a unui produs realizat de voi. Prezentati-o colegilor si stabiliti puncte tari si puncte
slabe. Propuneti solutii de imbunatatire.
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Fig. 54 — Drujbist

Fig. 55 — Corhanitor

Fig. 56 — Proiectant

Fig. 57 — Sculptor in lemn

54

Fig. 58 — Tamplar

DOMENII SPECIFICE REALIZARII PRODUSELOR DIN
MATERIALE LEMNOASE. TEHNOLOGII $I MATERIALE
ACTUALE I DE VIITOR IN RAPORT CU MEDILL,
INDIVIDUL $I SOCIETATEA

Exploatarea si prelucrarea lemnului sunt indeletniciri practicate din cele mai vechi

timpuri. Pornind un drum lung, din pddure pana in casele noastre ca piesa de mobilier sau
ca materie prima din care se construiesc case, lemnul trece prin mainile multor oameni.

Drujbistii sunt muncitori forestieri care doboara copacii cu drujbe sau fierdstraie
speciale si ii sectioneaza dupa nevoie (Fig. 54).

Corhdnitorii indeparteaza crengile (Fig. 55), aduna lemnul marunt, executa lucrari de
curdtare a lastarilor, folosesc tapinele pentru manevrarea bustenilor.

Incdrcdtorii incarcd bustenii in trailere sau masini speciale pentru a fi transportati la
fabricile de cherestea sau de alte semifabricate.

Operatorii actioneaza si controleaza echipamente si utilaje automatizate pentru
fabricarea cherestelei si a altor semifabricate din lemn. Acestia sunt absolventi ai unei scoli
profesionale sau sunt calificati la locul de munca. Aceasta munca se desfasoard de multe
ori intr-un spatiu cu zgomot si praf si este nevoie de persoane cu o capacitate rapida de a
reactiona si dexteritate manuala.

in fabricile de mobil3, activitatile desfisurate sunt repartizate pe diferite sectoare.

Proiectantii realizeaza schitele si proiectele dupa care se vor realiza piesele de mobi-
lier (Fig. 56). Prelucrarea elementelor componente, asamblarea pentru obtinerea unui
produs finit se fac mecanizat, masinile si utilajele fiind supreavegheate si dirijate catre
operatori.

Sculptorii sunt absolventi de studii medii sau superioare, considerati artisti in execu-
tarea si restaurarea produselor artizanale, folosesc tehnici diverse de sculptare (Fig. 57),
modelare, impregnare pentru ornamentarea diferitelor obiecte. Pe ldngd o conditie
fizicd buna, sunt necesare capacitati speciale, precum talentul, dexteritatea manuala,
cunoasterea tehnologiilor, dar si a materialelor inovatoare, un simt dezvoltat al detaliilor
si viziune spatiald, sensibilitate artistica si rabdare.

Muncitorii (incdrcdtori de mobild) sunt absolventi de studii elementare, munca de-
pusa fiind mai mult de ordin fizic. Ei demonteazd, ambaleaza si se ocupa cu transportul
pieselor de mobilier la destinatie, le descarca, le transporta la locurile de asamblare, unde
executa aceasta operatie. Pentru desfasurarea activitatilor in bune conditii este nevoie de
sandtate si antrenament fizic.

Tamplarii sunt absolventi de studii medii si lucreaza de obicei in atelierele traditionale.
Executd toate etapele procesului tehnologic de prelucrare a materiei prime (busteni), pana
la obtinerea si finisarea produsului, confectionarea ambalajelor pentru piesele realizate,
ambalarea si depozitarea produselor (Fig. 58).

Dulgherii executa o serie de operatii specifice lucrdrilor de constructii: realizarea
sarpantelor, constructia caselor, a cabanelor de lemn, a usilor si a ferestrelor de lemn, a
pardoselilor, dar si a schelelor si cofrajelor in constructii.
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Restauratorii readuc |a viatd, printr-o munca migdloasa, obiectele de lemn din patri-
moniul national, pentru a fi expuse in muzee, expozitii.

Maistrii in industria lemnului sunt absolventi ai scolilor de maistri sau ai scolilor post-
liceale. Colaboreaza cu compartimentele functionale si cu celelalte sectii, coordoneaza
activitatea sefilor de echipe si a muncitorilor. Organizeaza si planifica sarcinile de lucru si
sunt rdspunzatori pentru disfunctionalitatile aparute. Au nevoie de competente bune de
organizare si comunicare, spirit practic si sa fie buni organizatori.

Inginerii din domeniul industrializarii lemnului sunt absolventi de studii superioare de
profil. Ei conduc cercetdri si proiecteaza, organizeaza si supravegheaza fluxul tehnologic
al produselor, pornind din faza de documentare pana la finalizarea comenzilor (Fig. 59).

Lemnul este utilizat in gospodariile oamenilor, in aproape toate domeniile, mestesu-
garii realizand cu maiestrie adevdrate obiecte de arta.

Iconarii si sculptorii in lemn mestesugesc cu migala icoane din lemn si obiecte bise-
ricesti. De fabricarea unor obiecte casnice se ocupa lingurarii, dogarii (confectioneaza
butoaie din lemn), impletitorii de nuiele (Fig. 60), rotarii confectioneaza si repara roti
si carute, iar mesterii lutieri construiesc in special viori si alte instrumente muzicale din
lemn.

TEHNOLOGII I MATERIALE ACTUALE SI DE VIITOR IN RAPORT

CU MEDIUL, INDIVIDUL SI SOCIETATEA

Lemnul este un material de larga utilizare, exploatat in principal din padure. Padurea
este podoaba verde a planetei, amelioreaza clima, impiedica inundatiile, alunecarile
de teren si eroziunea solului. Este un loc de recreere, imbogateste aerul in oxigen, dar
este si sursa de lemn, fructe de padure, vanat, plante medicinale. Exploatarea excesiva a
lemnului a dus uneori la defrisari masive cu consecinte grave pentru mediul inconjurator
si pentru om.

Este necesar ca exploatarea padurii sa se faca in sistem ecologic. Pentru plantare
se folosesc esente de lemn rezistente care pot da lemn de calitate. Noile tehnologii si
semifabricate permit ca nimic din lemnul copacilor sacrificati sa nu fie risipit. Astfel,
rumegusul este colectat si transformat in semifabricate moderne, in brichete sau peleti
pentru foc (Fig. 61). La nivelul micilor producatori, preocuparea pentru valorificarea
deseurilor din industria lemnului este insa insuficient reglementata.

Casele modulare din lemn (Fig. 62) sunt concepute dupa tehnologii ecologice, oferd
confort sporit, sigurantd locatarilor si sunt prietenoase cu mediul. Sunt ignifugate si
asigurate impotriva fulgerelor. Combinand tehnologii de ultima ora cu mestesugul manual
de prelucrare a lemnului, a fost realizata chiar tastatura wireless din lemn.

Inovarea tehnologica are un rol important in procesul de realizare a dezvoltarii dura-
bile. Tehnologiile moderne de prelucrare a lemnului sunt bazate pe automatizare si robo-
tizare, ceea ce a dus la reducerea timpului de lucru pentru realizarea unui produs, dar si
la cresterea consumului de energie electric. In acelasi timp, au crescut cerintele pentru
nivelul de pregdtire si calificare a muncitorilor.

Pentru dezvoltarea durabild se urmareste in viitor realizarea lantului integrat intre
domeniile silviculturd si prelucrarea lemnului. Se urmareste astfel exploatarea lemnului
sub toate aspectele, dar si cultivarea si producerea puietilor pentru plantarea in zonele
exploatate (Fig. 63) sau impaduriri in urma defrisarilor masive.

Fig. 59 — Inginer

Fig. 60 — impletitor de nuiele

Fig. 61 — Alimentarea cu peleti
a unei sobe

Fig. 62 — Construirea unei case
modulare din materiale lemnoase

Fig. 63 — Plantare de puieti
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ATELIER DE
CREATIE NR. 8

¢ Fisa cu meserii, schita cu rute
de formare pentru acestea.

* Realizati o scurta descriere
a meseriilor pe care le au
oamenii prin mana cdrora

a trecut lemnul din care ati
confectionat casuta pentru
pasari, pornind din padure
pand la obiectul finit.

¢ |dentificati posibile meserii
pentru oamenii care au
fabricat materialele auxiliare
pe care le-ati folosit.
Precizati pentru fiecare
drumul urmat pentru
calificarea profesionald
corespunzatoare.

e |lustrati grafic prin desene
sau imagini decupate/lipite
pe o plansa drumul lemnu-
[ui din padure pana la
obiectul finit.

e Precizati impactul activi-
tatilor din cadrul proiectului
asupra mediului inconjura-
tor. Stabiliti masuri de dimi-
nuare a efectelor negative
asupra mediului, pe plan
local, dar si la nivel extins.

tapinad — unealta formata dintr-o coada de lemn pe care este fixatd o cange de otel,
folositd pentru manevrarea bustenilor.
trailer — masina speciald, prevazuta cu platforma pentru transportul bustenilor.

STIATI CA...

Celebrul mester lutier Antonio Stradivari a creat in perioada 1700-1720 peste 700 viori,
numite Stradivarius. Peste 500 sunt folosite si in zilele noastre.

ACTIVITATI PRACTICE

1. Stabiliti o lista de masuri pe care sa o respectati pentru a reduce consumul de
hartie de catre familiile voastre. Realizati postere, afise, pliante si organizati o
campanie de informare la nivelul scolii.

2. Alegeti o sdptamana pe care o considerati ,Saptamana copacilor”. Colectati pro-
duse reciclabile (deseuri de hartie, lemn) si predati-le la centrele specializate. Cu
banii adunati, cumparati puieti de arbori si saditi-i in curtea scolii.

3. Observati cu atentie imaginea care prezintd schematic lantul integrat existent
intre domeniile silviculturii si prelucrarea lemnului. Explicati fiecare etapa/ope-
ratie in parte, din punctul de vedere al impactului asupra mediului. Stabiliti
ordinea logica a operatiilor in lantul de activitati.

4. Copiati pe caiete si rezolvati aritmogriful:

A

1. Foloseste dalta si ciocanul pentru realizarea unor ele-
mente decorative in lemn;

2. Executd operatii de la prelucrarea materiei prime pana
la obtinerea unui produs finit din lemn;

3. Doboara copacii folosind fierastraie mecanice;

4. Construieste sarpante;

5. Realizeaza schitele pentru piesele de mobilier;

6. Ingrijesc obiecte vechi din lemn;

7. indepérteaza crengile si lstarii.

A-B: Persoand care pazeste siingrijeste pddurea.
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RECAPITULARE/EVALUARE

1. Studiu de caz

V4 aflati la un atelier de tamplarie. Sunteti pusi in situatia de a alege materialele din care vor fi construite obiectele din imagini.
a. Copiati tabelul pe caiete si completati-| dupa modelul dat.
b. Tntocmiti fisa tehnologicd pentru unul dintre obiecte.

Nr. crt. Denumirea obiectului Destinatia Proprietatile lemnului din Specii lemnoase care
de realizat obiectului care se va construi indeplinesc cerintele
1. Scaun Piesa de mobilier Plasticitate, rezistenta Fag, stejar

) @ ®

2. Realizati fisa de analizd a produsului din imagine.
* intocmiti bugetul necesar pentru realizarea acestui obiect.
e Calculati pretul de vanzare al produsului.
¢ Proiectati o strategie de promovare a produsului.

3. Pe o foaie de format A4, realizati schita unui sifonier cu trei usi. Pe usa din mijloc desenati un decor format din figuri
geometrice: cercuri, triunghiuri, patrate, romburi etc. Pe usile laterale, decorul va fi format din linii paralele si perpendiculare
si motive florale.

ATELIER DE CREATIE NR. 9
Prezentarea proiectelor, autoevaluarea, evaluarea, valorificarea prin expozitie

Metoda Turul galeriei:

e Fiecare echipa isi prezintd proiectul, mapa de prezentare, produsul realizat, mijloacele de promovare, pretul de vanzare
calculat. Expuneti pe un perete produsele de promovare.

¢ Pe o foaie sau pe tabla realizati tabelul de notare, pe care fiecare echipa noteaza de la 1 la 10 punctajul acordat celorlalte
echipe; dupa acordarea punctajului, lipiti cate un post-it cu observatii pentru lucrarile analizate.

¢ Fiecare echipa Tsi evalueaza produsul prin comparatie cu celelalte lucrari. Propun solutii de rezolvare a problemelor sesizate
de colegi.

¢ Organizati o micd expozitie cu produsele realizate insotite de produsele de promovare.

¢ Fixati casutele in arborii din curtea scolii. Respectati normele de securitate si sdnatate in munca!

=

EDUCATIE TEHNOLOGICA SI APLICATII PRACTICE, CLASAaVil-a 57



Evaluare sumativa

Grila de
autoevaluare

I. Notati pe caiet litera corespunzatoare raspunsului corect pentru fiecare enunt.
1. Prin absorbtia apei, lemnul:

a) nu conduce curentul electric; b) isi modifica duritatea;
c) isi mareste volumul; d) isi micsoreaza volumul.
2. Pentru confectionarea unui fluier se foloseste lemn:
a) cu elasticitate ridicata; b) cu plasticitate ridicata;
c) cu putere caloricd mare; d) cu proprietati acustice.
3. Pentru a monta balamalele la o usd din lemn masiv se executa scobituri cu:
a) burghiul; b) dalta;
c) pila; d) rindeaua.
4. Furnirul tehnic este folosit la fabricarea placilor de:
a) PAL; b) PFL;
c) panel; d) OSB.

Il. Notati pe caiet asocierile corecte dintre cifrele corespunzatoare categoriilor de plante lemnoase din randul A si
literele din dreptul descrierilor din randul B:

A 1. arbori; 2. arbusti; 3. subarbusti; 4.liane lemnoase

a. tulpina lunga, infasurata pe suport; b. mai multe tulpini, incomplet lemnificate;
c. mai multe tulpini, lemnificate, indltime maxima 7 m; d. o singura tulping,
fnaltime minima 5 m; e. mai multe tulpini infasurate pe un suport

lll. Notati pe caiet cuvintele care completeaza enunturile, astfel incat acestea sa fie corecte din punct de vedere
stiintific:

1. Gustul lemnului este dat de prezenta unor substante ... in apa.

2. Proprietatile ... ale lemnului se determina sub actiunea unor forte.

3. Alegerea modului de asamblare a pieselor din lemn se face in functie de rezistenta la ... cuielor.

4. Banda de hartie abraziva se foloseste pentru ... obiectelor din lemn.
IV. In atelierul de tamplirie se vor confectiona patru bincute din lemn cu iniltimea de 40 cm, cu lungimea blatu-
lui de sezut de 50 cm, latimea de 35 cm. Aveti la dispozitie scanduri cu lungimea de 4 m si latimea de 20 cm.

a. intocmiti lista de materii prime si materiale auxiliare necesare.

b. Precizati douad caracteristici ale materialului lemnos folosit pentru
confectionarea bancutelor.

c. Desenati schita de executie a produsului.

d. Prezentati, in ordine, operatiile tehnologice pentru obtinerea unei
bancute si uneltele/dispozitivele necesare pentru fiecare operatie.

e. Precizati doua reguli specifice de securitate si sanatate in munca.
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2 puncte
4x0,5p.

2 puncte
4x0,5p.

2 puncte
4x0,5p.

3 puncte
0,6 p.
0,4 p.
0,6 p.

1p.
0,4p

Nota:

Se acordd
1 punct din oficiu




Unitatez III
MATERIALE METALICE 4 -d

1. Realizarea unui produs util din materiale metalice. Resurse financiare, umane,
materiale si de timp pentru realizarea produsului. Proiectul unitatii de invatare

2. Materiale metalice: clasificare, utilizari. Materiale metalice inteligente

3. Proprietdtile materialelor metalice

4. Operatii tehnologice pentru realizarea unui produs. Scule, instrumente, dispozi-
tive, masini. Norme de securitate si sanatate in munca. Ergonomia locului de munca
5. Fisa tehnologica. Elemente de limbaj grafic: reprezentare in vedere, elemente
de cotare, executarea desenului tehnic/schitei pentru un produs simplu de realizat
6. Tehnologii artizanale pentru realizarea produselor cu specific traditional. Noi
posibilitati de utilizare si decorare a produselor din materiale metalice

7. Analiza de produs. Evaluarea, promovarea si valorificarea produselor

8. Domenii specifice realizarii produselor din materiale metalice. Tehnologii si ma-
teriale actuale si de viitor in raport cu mediul, individul si societatea
Recapitulare/Evaluare

Evaluare sumativa

Pe parcursul unitatii de invatare, veti dobandi urmatoarele competente:

e compararea diferitelor tipuri de materiale metalice care alcdtuiesc un produs
din punctul de vedere al proprietatilor fizice, chimice, mecanice, tehnologice si al
domeniilor de utilizare;

e realizarea practica de produse din materiale metalice, confectionarea si redeco-
rarea creativa a acestora;

e stabilirea necesarului de materiale pentru realizarea unui produs simplu, pe
baza unei liste cu materiale necesare si calcularea pretului lor de cost;

» realizarea desenului tehnic/schitei pentru realizarea unui produs simplu din ma-
teriale metalice;

e intocmirea fisei tehnologice pentru realizarea unui produs din materiale metalice;
e organizarea locului de munca in functie de criterii ergonomice;

e executarea practica de operatii tehnologice de pregatire, prelucrare, finisare,
individual sau 1n echipa, folosind fisa tehnologica Tntocmita pentru realizarea de
produse utile sau creative din materiale metalice, cu respectarea normelor de
securitate si sandtate in munca specifice, prevenirea si stingerea incendiilor;

e analiza critica a consecintelor dezvoltarii tehnologice asupra sanatatii si buna-
starii indivizilor, comunitatilor si a mediului;

e analiza impactului dezvoltarii tehnologice asupra meseriilor/profesiilor/ocu-
patiilor de pe piata muncii din prezent si viitor.

PROIECTE/ Activitati practice

Pe parcursul unitatii de invatare, veti dobandi cunostinte siva veti forma competente
noi prin activitati in cadrul unui proiect de invatare: Robot din cutii de conserve.
Aplicatii si activitati practice:

1. Cartea de identitate a unui metal

2. Panou cu mostre de materiale metalice si mici piese din diferite metale sau aliaje
3. Colaj de imagini cu scule, instrumente, dispozitive utilizate pentru executarea ope-
ratiilor tehnologice necesare pentru realizarea produselor din materiale metalice
4. Bicicletd decorativa din sarma de cupru

5. Fluturi decorativi din tabld de aluminiu si sérma de cupru

6. Promovarea produselor realizate prin intermediul unor pliante

7. Calcularea pretului de vanzare a produselor confectionate
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_ INTTTER  REALIZAREA UNUIPRODUS UTIL DIN MATERIALE METALICE.
RESURSE FINANCIARE, UMANE, MATERIALE 31 DE TIMP PENTRU
REALIZAREA PRODUSULUI. PROIECTUL UNITATII DE INVATARE

ATELIER DE e Materialele metalice fac parte din viata noastra cotidiand. Astdzi, omenirea utilizeaza
CREATIE NR. 1 milioane de tone de metale si aliaje diferite, ele jucand un rol major in aproape tot ceea
e Documentati-v3 si notati ce facem zilnic. Se poate spune, fard a exagera, ca lumea de azi nu poate fi imaginata fara
informatii déspré modele materiale metalice.
constructive de roboti.
e Stabiliti echipele de lucru 1. Analizati produsele realizate din materiale metalice, prezentate in imaginile de mai jos.
cu cate patru-cinci elevi. 2. Explicati utilitatea acestor obiecte si prezentati pe scurt materialele recunoscute de voi, din

Fiecare echipa va construi
cate un robot siil va
prezenta celorlalte echipe.

e Discutati in cadrul fiecarei
echipe cu privire la forma
si dimensiunile robotului,
modul de prezentare.
Prezentati argumente pro si
contra. Notati-le pe fisa de
documentare pe care o veti
adauga la mapa proiectului.

e Stabiliti resursele materiale,
de timp, responsabilitatile
in cadrul echipei.

¢ Decidetin cadrul fiecarei
echipe forma finala si
dimensiunile.

¢ Profesorul coordoneazd
echipele pentru stabilirea

solutilor finale. MAPA PROIECTULUI: ROBOT DIN CUTII DE CONSERVE

a) Coperta: denumirea proiectului, echipa de proiect;

care au fost realizate.
3. Puteti realiza aceste produse prin activitati de proiect.

Suport de lumanare Colivie pentru Bratara Rama decorativa
din doze de aluminiu pasarele realizata din sarma

Proiectul unitatii de invatare: Robot din cutii de conserve

b) Fisa de documentare;

c) Resurse materiale si resurse de timp;

d) Planificarea activitdtilor, sarcini de lucru;

e) Fisa tehnologicd de confectionare a produsului;
f) Fisa de analizd a produsului realizat;

g) Doud mijloace de promovare a produsului realizat;

h) Studiu de caz: meserii din domeniul obtinerii si prelucrdrii materialelor metalice;
i) Impactul asupra mediului a tehnologiilor de realizare a produselor din materiale metalice;

j) Grila de autoevaluare cu criterii de calitate.
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MATERIALE METALICE: CLASIFICARE, UTILIZARI.
MATERIALE METALICE INTELIGENTE

Materialele metalice reprezintd una dintre principalele categorii de materiale. Ele

sunt prezente n obiecte simple, precum ustensile de bucdtdrie, monede etc., dar si in
obiecte de inalta tehnologie (computerele, sateliii).

Din punct de vedere fizico-chimic, materialele metalice se prezintd sub forma de
metale pure si aliaje. Aliajele sunt amestecuri de metale sau amestecuri de metale cu
nemetale. Un aliaj contine cel putin un metal in compozitie.

Materialele metalice se clasifica in materiale metalice feroase si materiale metalice
neferoase.

In stare natural3, metalele se gdsesc indeosebi sub forma de compusi in mineruri,
in afard de metalele pretioase care se gasesc sub forma pura, necombinatd. Metalele se
extrag din minereuri (Fig. 1) prin diferite procedee, se topesc si se toarna in lingouri (Fig. 2).

Aliajele se obtin prin retopirea si combinarea elementelor componente, care apoi
sunt turnate in lingouri sau piese. Pentru imbunatatirea proprietatilor, pot fi supuse unor
tratamente termice sau chimice.

Fig. 1 —Minereu de fier

Materiale metalice feroase

Fierul este elementul chimic cel mai intalnit pe Terra, formand cea mai mare parte
a nucleului acestei planete si este al patrulea element ca raspandire in scoarta terestra.
Principalele minereuri de fier sunt: hematitul, magnetitul (magnetul natural), sideritul si
pirita. Fierul pur nu prezintd o importanta practici. in schimb, aliajele fierului cu carbonul,
numite fontd si otel, sunt materialele metalice cele mai utilizate in tehnica.

Fonta contine intre 2,11% si 6,67% carbon, iar otelul are un continut sub 2,11%
carbon. Tn afard de fier si carbon, atat fontele, cat si otelurile mai contin, in cantititi mici,
si alte elemente care nu au putut fi complet indepartate in procesul de elaborare sau care
au fost introduse in mod voit, pentru a le imbunatati anumite proprietati. Minereu

Fonta se obtine prin topirea si reducerea minereurilor de fier in cuptoare speciale | [l _gfondan
numite furnale (Fig. 3). Furnalul este alimentat continuu cu straturi succesive de minereu,
cocs (carbune arificial care contine aproximativ 90% carbon) si fondant (calcar) introduse
in aceastd ordine. Tn furnal, prin arderea cocsului, minereul se topeste si rezultd aliajul in
stare topita, zgura si gaze de furnal.

Fonta topitd se toarna in forme metalice speciale (lingotiere), din care, dupa solidi-
ficare, se obtin lingourile. Fontele obtinute in furnale sunt fonte brute. Dupa compozitia
chimica, se clasifica in fonte brute obisnuite si fonte brute aliate. Pot fi folosite in elaborarea

otelului si turnarea pieselor de tipul: blocuri-motoare, carcase, roti dintate, tuburi pentru
evacuarea apei reziduale, piese componente ale unor utilaje industriale, autovehicule etc. FO"téA’i

FIF e (1N
Otelul se obtine din lingourile de fontd bruta ce se topesc in cuptoare electrice cu M

arc sau in cuptoare Siemens-Martin sau in convertizoare in care se mai adauga fier vechi,
calcar, minereuri. Fig. 3—Furnal

Fig. 2 — Lingouri de otel

P
Gaze de furnal
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in functie de continutul din aliaj, otelurile sunt:

e oteluri nealiate (numite si oteluri carbon), care contin ca elemente principale doar
fierul si carbonul;

e oteluri aliate, care, pe langd fier si carbon, contin si alte elemente: nichel, crom,
molibden, vanadiu etc.

Otelurile sunt materialele metalice cu cea mai larga utilizare in industrie (Fig. 4). Otelul
fluid se toarna in lingouri, apoi dupa racire lingourile sunt presate printre doi cilindri care
se rotesc in sens invers pentru a obtine produse laminate (profile — Fig. 5, table, benzi,
tevi). Din otel se obtin si piese turnate — roti dintate, roti de vagoane, carcase etc.

Materiale metalice neferoase

Cele mai importante metale neferoase pentru industrie sunt: aluminiul (Al), argintul
(Ag), aurul (Au), cromul (Cr), cuprul (Cu), magneziul (Mg), nichelul (Ni), platina (Pt), plumbul
(Pb), staniul (Sn), vanadiul (V), wolframul (W), zincul (Zn) si aliajele rezultate din acestea.

Aluminiul este metalul cel mai rdspandit din scoarta terestra. Principalul minereu din
care se extrage aluminiul este bauxita. Aluminiul si aliajele sale: duraluminiul (Al, Cu si Mg)
si siluminiul (Al si Si) sunt utilizate la fabricarea unor piese usoare pentru aeronave, cabluri
pentru retele electrice, tocuri de ferestre, folii alimentare etc. Aluminiul este folosit si la
metalizarea sticlei pentru obtinerea oglinzilor.

Argintul este un metal pretios, utilizat la confectionarea de contacte electrice, instrumente
medicale, bijuterii, oglinzi si pentru acoperirea obiectelor metalice, ca protectie anticoroziva.

Cuprul a fost unul dintre primele metale folosite. Principalele minereuri de cupru
sunt: calcopirita, cupritul, malachitul si azuritul. Cuprul si aliajele sale, bronzul (Cu si Sn) si
alama (Cu si Zn) sunt folosite pentru a obtine conducte de gaz si apa, conductori electrici,
materiale pentru acoperisuri, ustensile si unele obiecte ornamentale.

Plumbul era cunoscut de vechii egipteni, dar primii utilizatori pe scara larga ai acestui
metal au fost romanii, care |-au folosit la fabricarea conductelor de apa. Principala sursa
de plumb este galena (sulfura de plumb). Cantitdti mari de plumb se folosesc la fabricarea
bateriilor de masini. Plumbul se mai foloseste pentru invelisuri de cabluri, blindaje contra
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radiatiilor in laboratoarele de cercetari nucleare, in centralele nuclearo-electrice si la
obtinerea unor aliaje tipografice, in amestec cu staniul.

Staniul (cositorul) face parte din metalele neferoase mai scumpe, deoarece minereul
sau principal caseritul (oxidul de staniu) se gaseste in concentratii foarte mici. Staniul este
utilizat mai ales ca invelig protector pentru tabla de otel (Fig. 6).

Wolframul este un metal folosit la obtinerea otelurilor speciale pentru scule aschie-
toare si la fabricarea filamentelor pentru becuri (Fig. 7).

MATERIALE METALICE INTELIGENTE

Nu s-ar putea imagina o civilizatie avansata fard materialele metalice. Specialistii din
domeniul ingineriei materialelor au realizat in ultimii ani noi aliaje, noi tehnologii de pre-
lucrare pentru ca acestea sa atingd performante tot mai ridicate.

Foarte utilizate sunt aliajele nichel-titan, care prezintd caracteristici unice de memorie,
respectiv de refacere a formei, fiind cele mai populare aliaje cu memoria formei.

Materialele metalice inteligente sunt folosite pentru ventilatia naturald a cladirilor
moderne. De obicei, cladirile pentru birouri sau locuinte sunt mari consumatoare de
energie pentru a se asigura confortul termic. Folosind in arhitectura moderna materiale
bimetalice, cu proprietati termice speciale, acestea actioneazd precum pielea omului,
avand o comportare diferitd in functie de temperatura si asigura in mod inteligent procesul
de autoventilare a cladirii, fard consum de energie (Fig. 8).

DICTIONAR

lingou — bloc de metal sau de aliaj, obtinut prin turnare in lingotiera, care urmeaza sa
fie prelucrat ulterior.

STIATI CA...

in jurul anului 550 T.Hr., in China a fost inventat furnalul si s-a obtinut prima font3 turnat3.

Otelul a fost produs, se pare, pentru prima data in India, in secolul al lll-lea.

Mercurul este singurul metal in stare lichida la temperatura mediului ambiant. Emite
vapori care sunt foarte toxici, ceea ce impune sa fie pastrat in vase inchise.

ACTIVITATI PRACTICE

e Deseneaza si rezolva pe caietul de lucru urmatorul aritmogrif:

1. Cel mai rdspandit metal din scoarta 1

; M
terestra este...
2. Aliaj fier si carbon. 2 E
3. Alt aliaj fier si carbon. 3 T
4. Cositor sau ... 4 A
5. Metal ce era folosit de romani la

. . 5 L

fabricarea conductelor de apa.

6. Fonta se obtinein ... 6 u
7. Alama este aliaj ... si zinc. 7 R
8. 0 parte din aliajele topite se toarndin ... 8 G
9. Metal pretios folosit la fabricarea
oglinzilor. 9 |
10. Bronzul este un aliaj ... 10 E

Fig. 6 — Recipiente metalice
pentru alimente

Fig. 7 — Filamente pentru
becuri

Fig. 8 — Sistem revolutionar de
autoventilare a cladirilor

ATELIER DE
CREATIE NR. 2

o Stabiliti lista de obiecte
reciclabile/refolosibile,
confectionate din
materiale metalice din
care veti realiza robotul.

¢ |dentificati materialele
metalice din care sunt
confectionate.
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Fig. 12 - Intinderea

PROPRIETATILE MATERIALELOR METALICE

Materialele metalice se disting prin proprietdti fizico-chimice, mecanice si tehno-

logice, care determina domeniile de utilizarea ale acestora.

Proprietdtile fizice si chimice sunt cele care au importanta, mai ales, in alegerea si utiliza-
rea materialelor metalice in industria chimica, alimentard, medicald, nucleara si aerospatiala.

— Culoarea materialelor metalice variazd in general, de la alb-stralucitor (argint,
plumb) la cenusiu-inchis (zinc, staniu, otel, fonta). Sunt insd si metale colorate (cuprul si
aliajele sale — rosiatic, aurul — galben).

— Luciul metalic exprimad capacitatea materialelor metalice care au suprafete lustruite
si curate de a reflecta lumina. Luciul metalic se diminueaza sau dispare in timp din cauza
oxidarii. Cel mai bun luciu il au: aurul, argintul, staniul, cuprul, bronzul, alama, cromul,
aluminiul, nichelul.

— Densitatea reprezintd raportul dintre mas si volum, masurat in kg/m? sau g/cm3. Tn
functie de densitate, metalele se clasificd astfel: metale ultrausoare (Mg), metale usoare
(Al), metale semiusoare (Ti), metale grele (Fe), metale foarte grele (Au) — (Fig. 9).

— Dilatarea termicd este proprietatea materialelor metalice de a-si mari dimensiunile
si volumul la cresterea temperaturii.

— Fuzibilitatea este capacitatea materialelor metalice de a trece din stare solida in stare
lichida sub actiunea caldurii. Dupa temperatura de topire, metalele se clasifica astfel: usor
fuzibile (Na), greu fuzibile (Cu), foarte greu fuzibile (Fe), refractare (W-3 410°C) — (Fig. 10).

— Conductibilitatea electricd reprezinta capacitatea materialelor metalice de a con-
duce curentul electric.

— Conductibilitatea termicd este capacitatea materialelor metalice de a conduce si
transmite caldura. Argintul este metalul cu cea mai buna conductibilitate termica (Fig. 11).

— Rezistenta la coroziune este proprietatea materialelor metalice de a rezista la de-
gradarea lentd, de la suprafata spre interior, sub actiunea agentilor chimici din mediul
ambiant (aer, apa, gaze industriale etc.). Toate materialele metalice in prezenta oxigenului
se oxideaza, insa rezistenta lor la coroziune depinde de calitatile peliculei de oxizi formate
la suprafata. Cand pelicula de oxizi este compactd si subtire, aceasta izoleaza metalul de
agentul coroziv, iar rezistenta la coroziune a acestuia este mare (Pt, Au, Ag, Cu, Zn, Cr, Ni,
Pb, W). Cand pelicula de oxizi este poroasa, aceasta permite contactul permanent dintre
material si oxigen, iar fenomenul de coroziune continud pana la distrugerea completa a
materialului metalic (Fe, otelurile si fontele obisnuite).

— Magnetismul este proprietatea materialelor metalice de a fi atrase sau respinse de
un cdmp magnetic. In general, toate materialele metalice se magnetizeazi atunci cand
sunt introduse intr-un camp magnetic. Fierul, cobaltul si nichelul sunt feromagnetice (isi
pastreaza magnetizarea).

Proprietatile mecanice se refera la comportarea materialelor metalice atunci cand
asupra lor se actioneaza din exterior cu forte de: intindere (Fig. 12), compresiune, inco-
voiere, rasucire etc. Din punctul de vedere al alegerii si utilizarii materialelor metalice la
fabricarea instalatiilor, echipamentelor si utilajelor, aceste proprietati determina compor-
tarea in prelucrare si exploatare.
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— Duritatea este proprietatea materialelor metalice de a opune rezistenta la patrun-
derea in masa lor a altor obiecte.
— Rezistenta la rupere (rezistenta mecanica — Fig. 13) este proprietatea materialelor
metalice de a se opune deformarii si ruperii sub actiunea unor forte. Este cea mai impor-
tanta proprietate a materialelor metalice.
— Elasticitatea este proprietatea materialelor metalice de a se deforma sub actiunea
unor forte externe si de a reveni la forma initiala cand acestea si-au incetat actiunea.
— Plasticitatea este proprietatea materialelor metalice de a se deforma sub actiunea Fig. 13 — Deformare prin
unor forte externe si de a nu reveni la forma initiald cand si-au incetat actiunea. compresiune

Proprietdtile tehnologice ale materialelor metalice se referd la capacitatea acestora
de a fi prelucrate prin anumite procedee tehnologice si de a fi utilizate sau exploatate cu
rezultate previzibile, in anumite conditii de mediu si solicitare.

— Capacitatea de turnare este proprietatea materialelor metalice de a curge si a
umple golurile formei in care au fost turnate (Fig. 14).

— Durificarea este proprietatea materialelor metalice de a-si modifica structura si
duritatea prin incalzire si racire controlate.

— Forjabilitatea este proprietatea materialelor metalice de a se deforma plastic, la Fig. 14 —Turnarea in forme
cald sau la rece, prin lovire sau presare (Fig. 15).

— Prelucrabilitatea este proprietatea materialelor metalice de a se prelucra prin
aschiere, gdurire, strunjire, frezare etc.

— Maleabilitatea este proprietatea materialelor metalice de a fi trase in foi subtiri,
prin comprimare la o temperatura inferioara punctului de topire (Fig. 16).

— Ductilitatea este proprietatea materialelor metalice de a putea fi trase in fire foarte
subtiri, prin procedeul numit trefilare (Fig. 17). Cel mai ductil si maleabil metal este aurul,
urmat de argint.

— Sudabilitatea este proprietatea materialelor metalice de a se imbina nedemontabil,

prin incélzire locald, pana la stare plastic sau topitd, cu sau fird adaos de alte materiale. Fig. 15 — Forjarea prin lovire

DICTIONAR

aschiere — procedeu de indepartare a adaosului de pe semifabricat, cu ajutorul
sculelor aschietoare, pentru a obtine forma, dimensiunile si calitatea suprafetelor
dorite produsului.

strunjire — operatia tehnologica de prelucrare prin aschiere a unui material, efectuatd pe
un strung.

Fig. 16 — Laminarea

STIATI CA...

Argintul conduce electricitatea mai bine decat orice metal.

Proprietatile magnetice ale otelului il fac mai simplu de separat din fluxul de gunoi solid
aflat pe linia de reciclare.

Balustradele si clantele montate in cladirile publice sunt de alama, deoarece aliajul

contine cupru si este un antibacterian natural.
Fig. 17 — Trefilarea
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ATELIER DE ACTIVITATI PRACTICE
CREATI ENR.3 1. Organizati-va in echipe de trei-patru elevi. Fiecare echipa alege prin tragere la sorti

Comp?rlatll proprietdtile un metal din urmdtoarea lista: aur, argint, aluminiu, cupru, crom, nichel, staniu,
materlg €lor pe care plumb, zinc, wolfram.
le aveti la dispozitie, o ) ) . .
completati la mapa Documenta'gl-val si realizati cartea de identitate a metalului ales dupa modelul pre-
proiectului observatiile zentat mai jos. In caseta goala lipti imagini sugestive cu obiecte realizate din mate-
facute. rialul prezentat.
Determinati necesarul . .
de materiale; intocmiti Cartea de identitate
bugetul financiar al
proiectului. Culoare

Densitate

Imagine Temperatura
de topire

Alte proprietati
Denumirea materialului metalic | importante
......................................... Utilizari

2. Priviti cu atentie o penita noud, un cui, o vergea subtire din cupru. Ce culoare au? Introduceti aceste obiecte in cate un
vas cu apa pentru cateva zile. Analizati-le din nou si explicati ce ati constatat.

3. Tndoiti cate o sarma din aluminiu, cupru, otel si un arc de la pix. Ce observati? Ce proprietiti se evidentiaza?

4. Realizati un panou cu mostre de materiale metalice
si mici piese din diferite metale sau aliaje. Fixati-le
pe o placa din polistiren sau pe carton. Etichetati
materialele metalice.
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OPERATII TEHNOLOGICE PENTRU REALIZAREA UNUI PRODUS.
SCULE, INSTRUMENTE, DISPOZITIVE, MASINI

NORME DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA SPECIFICE.
ERGONOMIA LOCULUI DE MUNCA

in viata cotidiand suntem inconjurati si utilizim o multime de obiecte fabricate din

diverse materiale metalice.

Produsele din materiale metalice se realizeaza printr-un proces tehnologic in care
semifabricatele se supun urmatoarelor tipuri de operatii tehnologice: de pregatire, de
prelucrare, de finisare.

Operatii de pregatire

e Curdtarea este operatia tehnologica de indepartare de pe suprafetele materialelor
metalice a stratului de oxizi metalici sau a peliculei de grasimi. Se poate realiza manual,
folosind peria de sarmd, dalta si ciocanul; mecanic, folosind masini portabile cu discuri de
sarma, panza abraziva (Fig. 18); termic, cu ajutorul flacarii unui arzator; hidraulic, actionand
cu un jet de apa sub presiune pe suprafata semifabricatului; chimic, prin introducerea semifa-
bricatului in bai cu solutii acide.

o indreptarea este operatia tehnologici care se aplicd semifabricatelor care au defor-
matii sub forma de adancituri, indoituri, ondulatii etc. Se poate executa manual sau me-
canic, la rece (temperatura ambianta) sau la cald. Cel mai des se aplicd indreptarea la rece,
folosind ciocane de otel, lemn sau cauciuc si placa de indreptat sau nicovala.

Tn functie de tipul semifabricatului si pozitia deformatiei, indreptarea se realizeazi astfel:

—tablelor care au deformari in partea centrala li se aplica lovituri cu ciocanul, de la

marginea tablei spre centru;

—tablele cu deformari pe margini se indreapta cu lovituri aplicate dinspre centru spre

margini;

—sarmele deformate se prind intre doud scanduri fixate in menghina sau se trec peste

o bara rotundd si se trage alternativ de fiecare capat.

e Trasarea este operatia tehnologica de imprimare pe suprafata semifabricatelor a
conturului viitoarei piese. Operatia se realizeaza dupa desenul piesei sau dupa sablon
folosind: ruleta sau rigla (pentru masurarea dimensiunilor), acul de trasat, compasurile de
diferite tipuri (pentru marcarea conturului piesei), punctatorul (pentru marcarea unor
puncte mai adanci, pe liniile trasate).

Operatii de prelucrare

Sunt operatiile in cursul carora semifabricatul initial isi schimba forma si dimensiunile.
Tn functie de scopul propus folosind unelte specifice (Fig. 19), se pot executa diverse ope-
ratii de prelucrare:

e Debitarea (tdierea) este operatia tehnologica care are scopul de a desprinde total
sau partial o parte din materialul de prelucrat. Debitarea metalelor se poate executa: ma-
nual, cu fierastraie, foarfeci (Fig. 20), clesti, dalti; mecanic, cu fierdstraie mecanice, foar-
feci-ghilotina, masini de debitat; termic, cu flacara de gaze, cu arc electric.

| Lectia

Fig. 18 — Perie de sarmd, discuri
de sarma, disc de pasla

bomfaier

ciocan

punctator

cleste

Fig. 19 — Unelte folosite
pentru prelucrarea metalelor

Fig. 20 — Debitarea manuala
a tablei
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Fig. 21 —indoirea

Fig. 22 — Masini de gaurit
portabile, actionate manual

Fig. 23 — Masina de gaurit
electrica

Fig. 24 — Filetare manuala

Fig. 25— Lustruirea

* indoirea este operatia tehnologici de deformare plastica prin care se modifici forma
semifabricatului, fara indepartarea de material, in scopul obtinerii unei piese. Sunt supuse
indoirii semifabricatele cu sectiune uniforma de tipul: table, bare, tevi, sarme etc. Se poate
executa: manual, folosind ciocane din lemn sau metal, nicovale, dornuri (tije metalice cilin-
drice), dispozitive de indoit; mecanic, cu ajutorul masinii de indoit (Fig. 21), la rece sau la
cald. indoirea la rece se aplicd mai ales materialelor moi (aluminiu, plumb, cupru, otel cu
continut scazut de carbon).

¢ Pilirea este operatia tehnologica de prelucrare prin aschiere a suprafetelor plane sau
profilate, in scopul indepartarii adaosului de material cu ajutorul sculelor numite pile. Se poate
executa: manual, cu ajutorul pilelor (aici, efortul fizic este ridicat si de aceea se recomanda ca
piesele sa fie aduse la dimensiuni cat mai apropiate de cele finale prin alte operatii, pentru ca
adaosul de pilit sd fie cat mai mic), si mecanic, folosind masini de pilit portabile sau fixe.

e Polizarea este operatia tehnologica prin care se indepdrteaza neregularitatile de la
prelucrarile anterioare. Se executa cu ajutorul polizoarelor a cdror scula de prelucrare este
piatra de polizor ce poate avea diverse forme si dimensiuni. Ele se mai numesc pietre
abrazive si sunt formate din granule colturoase dure, care smulg aschii fine din materialul
pe care il prelucreaza.

e Gdurirea (burghierea) este operatia tehnologica de prelucrare prin aschiere in scopul
executarii gdurilor intr-un material compact. Operatia se executa cu ajutorul burghielor care
pot fi antrenate manual (Fig. 22) sau mecanic (Fig. 23), de un dispozitiv sau cu ajutorul masi-
nilor de gaurit. Pentru obtinerea gdurilor de diametre mici in metale moi, operatia se poate
realiza manual.

¢ Filetarea este operatia tehnologica prin care se obtine pe suprafata interioara sau exte-
rioard a unei piese un ansamblu de spire, numit filet. Piesele filetate la exterior se numesc
suruburi, iar cele cu gduri filetate poartd numele de piulite. Filetele interioare se obtin cu ajuto-
rul tarozilor, iar pentru cele exterioare se folosesc filierele. Pentru filetarea manuala (Fig. 24),
filierele se fixeaza in dispozitive numite portfiliere, iar tarozii sunt actionati prin intermediul
unei manivele cu gaura patrata. Se executa cu piesa fixata in menghind actionand prin rotirea
si apasarea tarodului sau a filierei, perpendicular pe suprafata piesei de filetat. Filetarea se
poate executa si mecanic, cu ajutorul strungurilor.

Operatii de finisare

e Finisarea are ca scop cresterea gradului de netezime a suprafetelor si obtinerea
unor produse cu forme si dimensiuni cat mai precise. Avantajele finisarii sunt: cresterea
rezistentei pieselor prelucrate, marirea duratei de intrebuintare a produsului, aspectul
placut al produsului. Existd mai multe operatii de finisare:

* Slefuirea se executa cu ajutorul pulberilor abrazive, care se fixeaza pe periferia unor
discuri din materiale deformabile (pasla, piele). Se pot folosi si perii de sarma circulare, ori
discuri din fibre textile, cdrora li se imprima o miscare de rotatie.

e Lustruirea se realizeaza cu materiale abrazive aplicate sub forma de paste pe discuri
din piele sau materiale textile (Fig. 25). Metoda se aplica pieselor de automobil, bicicleta,
aparate si instrumente muzicale.

NORME DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA SPECIFICE

Pentru evitarea accidentelor la efectuarea diverselor operatii tehnologice, trebuie
respectate norme de securitate si sanatate in munca:

* manevrarea cu atentie a materialelor, semifabricatelor, pieselor mai grele si a dife-
ritelor substante chimice folosite in cadrul unor operatii;
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e purtarea echipamentului de protectie adecvat — Fig. 26 (salopetd, manusi, ochelari
de protectie, masca de protectie etc.);

e folosirea sculelor, instrumentelor, dispozitivelor, utilajelor in perfectd stare de
functionare si numai pentru domeniul lor de folosinta, evitarea suprasolicitdrii acestora
pentru a elimina posibilitatea distrugerii;

e manipularea cu atentie a sculelor, instrumentelor, dispozitivelor care au varfuri
ascutite sau margini tdioase;

* dotarea masinilor si utilajelor cu dispozitive de protectie corespunzdtoare. Fig. 26 — Folosirea echipamentului

S de protectie in timpul operatiei de
ERGONOMIA LOCULUI DE MUNCA sudare

Pentru efectuarea operatiilor tehnologice de prelucrare a materialelor metalice,
atelierul trebuie sa indeplineasca o serie de cerinte privitoare la: spatiu, microclimat,
iluminat, ventilatie si zgomote.

Spatiul destinat atelierului trebuie sa aiba o suprafata conforma cu normativele pre-
vazute in legislatia privind securitatea si sdndtatea in muncd, amenajarea lui fiind conditionata
de numarul locurilor de munca, al masinilor si utilajelor care sunt necesare. Microclimatul se
asigura la o temperatura de 16°-18° C si umiditate de 50%. lluminatul este foarte important,
deoarece contribuie la Tmbunatatirea conditiilor de lucru, micsoreaza efortul, favorizeaza
calitatea muncii. Ventilatia aerului in atelier trebuie sa creeze conditii corespunzatoare de
lucru impuse de igiena muncii. Ventilatia poate fi: naturala (prin usi, ferestre) si artificiala.
Zgomotele produse in timpul executdrii unor operatii tehnologice pot fi reduse in intensitate
prin: capitonarea peretilor cu materiale fonoizolante (pasla, cauciuc etc.) sau folosirea
mijloacelor de protectie individuala (cdsti, dopuri antifonice etc.).

Amenajarea locului de munca trebuie sa permita organizarea activitatii executantilor
pe principii ergonomice. Amplasarea bancurilor de lucru (Fig. 27), a masinilor si utilajelor,
a sculelor, uneltelor, dispozitivelor trebuie sa se faca in conformitate cu normativele preva-
zute in legislatia privind securitatea si sanatatea in munca, astfel incat sa creeze o fluenta
a circulatiei, in zona de munca miscarile sa fie scurte pentru a micsora efortul lucratorilor
si sd se asigure o iluminare naturala maxima.

DICTIONAR

materiale abrazive — materiale dure naturale sau sintetice, cu ajutorul carora se pot
desprinde, prin frecare, aschii mici dintr-un alt material.

STIATI CA...

Semifabricatele din otel cu continut scazut de carbon (sub 0,5%), din plumb, staniu, zinc,
cele din aliaje de aluminiu si cupru se pot indrepta la temperatura camerei (indreptarea la
rece), dacd au o grosime pana la 30 mm.

ACTIVITATI PRACTICE

1. Realizati cate un colaj de imagini cu scule, instrumente, dispozitive utilizate pentru
executarea operatiilor de pregatire, prelucrare si finisare necesare pentru realiza-
rea produselor din materiale metalice.

2. Tndoiti o sarma din cupru pentru a obtine o bicicletd decorativa.

Fig. 27 — Bancul individual de lucru

ATELIER DE
CREATIE NR. 4

Organizati-va spatiul
unde veti realiza
produsul din punct de
vedere al respectarii
normelor de securitate
si sdndtate in munca si
a asigurarii conditiilor
impuse de ergonomia
locului de munca.
Exersati operatii
tehnologice pe diferite
materiale metalice,
notati observatii
referitoare la modul de
executie.
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FISA TEHNOLOGICA. ELEMENTE DE LIMBAJ GRAFIC:
REPREZENTARE IN VEDERE, ELEMENTE DE COTARE,
EXECUTAREA DESENULUI TEHNIC/SCHITEI PENTRU UN
PRODUS SIMPLU DE REALIZAT

Tnindustrie, fisa tehnologica este un document care se intocmeste in etapa de pregatire

tehnologica a produselor, de regula, pe piese, si prin care se stabileste desfasurarea
procesului tehnologic printr-un procedeu de lucru.

Fisa tehnologicd cuprinde informatii referitoare la denumirea produsului, caracte-
risticile acestuia, materialele din care se executa, schita produsului (Fig. 28), succesiunea
operatiilor tehnologice ce trebuie executate, uneltele, sculele si instrumentele folosite in

Fig. 28 — Realizarea produsului executarea acestora, normele de securitate si sandtate ih munca ce trebuie respectate pe
pe baza unei schite parcursul executarii fiecarei operatii tehnologice si modul cum se face controlul de calitate.
in cazul productiei de unicate si productiei in serie mic, fisa tehnologic3 este princi-

palul document dupa care se executa produsele sau componentele acestora.

Exemplu de fisa tehnologicd pentru realizarea unui produs util:

FISA TEHNOLOGICA

1. Denumirea produsului:

Suport pentru birou (Fig. 29)

2. Caracterizarea produsului:
obiect pentru depozitarea diverselor materiale
pentru birou.

3. Schita produsului

Fig. 29 — Suport pentru birou

Operatii Unelte si . Norme de securitate si Control tehnic
. . Materiale PPN N .
tehnologice instrumente sanatate in munca de calitate
Curdtarea perie de sarma cutii de conserve de Se va manevra cu atentie Se va verifica aspectul cutiilor,
cutiilor diverse marimi peria de sarma pentru sd nu prezinte deformari sau
evitarea accidentarii. zgarieturi.
Trasarea/marcarea punctator, ciocan  cutii de conserve Se vor manevra cu atentie Se va verifica daca semnele
punctelor unde vor fi uneltele pentru evitarea date pentru executarea
executate gdurile pentru accidentarii. gaurilor sunt bine evidentiate.
asamblarea cutiilor
Gdurirea masina de cutiile de conserve pe  Se va manevra cu atentie Se va verifica daca gaurile
gaurit portabild  care au fost marcate masina de gaurit pentru au fost executate corect, in
cu actionare semnele pentru gauri  evitarea accidentarii. punctele marcate.

electrica, burghie
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Operatii Unelte si
tehnologice instrumente
Vopsirea pensula

Asamblarea partilor surubelnitd

componente ale suportului

Materiale

cutiile de
conserve, vopsea

cutiile de
conserve,
suruburi, piulite

Norme de securitate si
sanatate in munca

Se folosesc manusi si
masca de protectie.
Vopsirea se face in spatiu
deschis sau foarte bine
ventilat.

Se va manevra cu atentie
surubelnita pentru evitarea
accidentarii.

( DICTIONAR

productie in serie mica — pentru fabricarea produselor se utilizeaza o tehnologie su-
mara valabila pentru intreaga gama de produse executate, urmand ca detaliile
tehnologice ale fiecarui produs sd fie definitivate in cadrul fiecarui loc de munca.
productie de unicate — produsele obtinute sunt in numar foarte mic sau unicate, iar
locurile de munca sunt deservite de o fortd de munca policalificatd, in vederea
realizdrii unei diversitdti mari de operatii tehnologice.

STIATI CA...

Tnainte de inventarea tehnologiei care a ficut posibild obtinerea obiectelor de fier
pornind de la minereul de fier, unica sursa pentru obtinerea acestui metal erau meteoritii.
Acest fier meteoric servea la confectionarea armelor, uneltelor sau a obiectelor de cult, cu

mult mai inainte de Epoca Fierului.

Prelucrarea metalului este una dintre ramurile de baza ale industriei dintr-o tara.

1. O tabla de aluminiu are grosimea de 0,5 mm, este de forma dreptunghiulara, cu

L= 800 mm si I=700 mm. Din aceasta se va confectiona un ornament de forma
unui triunghi echilateral cu latura de 600 mm si prevazut cu o gaurd cu D=10 mm
aflatd in centrul triunghiului.
a. Realizati si cotati schita ornamentului.
b. Notati operatiile din procesul tehnologic de obtinere a ornamentului si
indicati pentru fiecare sculele si dispozitivele necesare.
c. Enumerati doud norme privind securitatea si sanatatea in munca ce trebuie
respectate Tn timpul lucrului.

Fluturi decorativi
Pentru ornamentarea ghivecelor cu flori ati putea infige in pamant sarmulite de
cupru, pe care sunt fixati fluturi decorativi.
ntocmiti fisa tehnologica si apoi confectionati pe baza acesteia fluturii, pornind
de la urmatoarele sugestii:
Materiale: doze de aluminiu, sarma subtire de cupru, vopsea, scotch colorat;
Operatii tehnologice de executat: debitare, indreptare, trasare, stantare,
gaurire, vopsire.

Control tehnic
de calitate

Se va verifica
uniformitatea stratului de
VOpsea, sa nu existe zone
neacoperite sau picaturi
prelinse.

Se va verifica dacd partile
componente sunt bine
asamblate intre ele.

ATELIER DE
CREATIE NR. 5

* Intocmiti fisa tehnologica
de realizare a robotului,
conform modelului
prezentat.

¢ Addugati fisa tehnologica
la mapa proiectului.

e Realizati produsul
respectand fisa tehnologica.
Activitatea se poate
desfasura in sala de clasd
sau intr-un atelier amenajat
corespunzator, cu mese de
lucru.

e Respectati ordinea
operatiilor tehnologice,
normele de securitate si
sanatate In munca.

e Observati modul de

lucru al celorlalte echipe.
Discutati eventualele
situatii in care constatati cd
sunt colegi care nu respecta
normele de securitate

si sanatate in munca

sau executa gresit unele
operatii.
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Fig. 30 — Unelte agricole realizate
prin tehnologii traditionale

Fig. 31 — Obiecte de uz
gospodaresc

Fig.32 — Forjarea fierului
prin lovire

Fig. 33 — Confectionarea vaselor
de arama

TEHNOLOGII ARTIZANALE PENTRU REALIZAREA
PRODUSELOR CU SPECIFIC TRADITIONAL.

NOI POSIBILITATI DE UTILIZARE SI DECORARE

A PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE

in fiecare comunitate rurald existau ateliere de fierdrit, care produceau obiecte
necesare in fiecare gospodarie. In zilele noastre, numarul de ateliere este redus, dar

sunt mestesugari care pastreaza traditia, confectionand obiecte din materiale metalice
pe baza tehnologiilor traditionale.

in cadrul procesului de prelucrare a fierului, la fierdria propriu-zisa, sunt confectionate
diferite categorii de obiecte: unelte agricole — Fig. 30 (sape, sdpdligi, greble, seceri, coase,
furci, brazdare, cutite de plug); unelte mestesugdresti pentru prelucrarea lemnului (to-
poare, securi, tesle, cutite, scoabe); pentru scoaterea si prelucrarea pietrei (tarnacoape,
cazmale, ciocane, dalti, sfredele, fierastraie); pentru tesut (piepteni, detalii la razboaie
de tesut etc.); unelte si obiecte pdstoresti (foarfece de tuns oile, vase cu lanturi pentru
a fi atarnate, pirostrii); obiecte pentru uz gospoddresc — Fig. 31 (farase, carlige, razatori
de legume); elemente din fier pentru constructii si instalatii (lanturi, zdvoare, balamale,
chei si diferite tipuri de incuietori, cuie, scoabe, piroane). De reguld, toti fierarii asigurau
confectionarea potcoavelor si potcovirea cailor.

Utilajele si uneltele folosite de fierari sunt: foi, nicovale, ciocane, maiuri, clesti, dor-
nuri, dalti, vase pentru calire etc.

Una dintre principalele tehnici traditionale de prelucrare a fierului este prelucrarea
la rece: prin lovirea repetatd a pieselor cu ciocanul, pana la obtinerea formei dorite; prin
tdierea cu dalta, foarfeca sau ghilotina; gdurire cu ajutorul dornului sau priboiului. Acest
ultim procedeu se aplica mai ales la piesele subtiri, din sind, tabld sau sarma, pentru
modificdri ale formei metalelor si ornamentare cu figuri geometrice (cercuri, semicercuri,
linii drepte simple si duble).

Prelucrarea fierbinte a fierului este o tehnicd ce poarta numele de ,fierberea fierului“.
Aceasta se face pana la momentul in care materialul devine rosu incandescent, moale.
Pentru obtinerea formei dorite si incovoierea metalului, acesta se forjeaza prin lovire
rapida, repetatd, ritmica si puternicd (Fig. 32), cu ajutorul ciocanelor de diferite marimi si
forme. Prin aceasta tehnica se prelucreaza potcoavele, diferite obiecte metalice.

Exista o traditie indelungata si in cazul prelucrarii metalelor neferoase scumpe (cuprul
si aliajele lui, aurul, argintul). Mestesugarii din domeniul prelucrarii neferoaselor au di-
verse specializari.

Ardmarii, cdlddrarii confectionau si reparau vase de arama, dar faceau si acoperisuri
pentru biserici. Treptat, s-au specializat, trecand la tinichigeria in aluminiu. Vasele meta-
lice de uz gospodaresc (cazane mari, galeti de apa etc.) si de cult (pocale bisericesti) erau
confectionate de caldarari (Fig. 33). Ardmarii lucrau si diverse piese decorative. Tehnica de
prelucrare a cuprului sau aramei cuprinde urmatoarele etape: topirea metalului, calirea,
baterea, decalirea.
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Argintarii si aurarii confectionau obiecte de podoaba (inele — Fig. 34, cercei, salbe, brose,
pandantive, agrafe, bratari, coliere, lanturi), decorau armele (tecile sabiilor, paturile pustilor si
pistoalelor), piese de imbracaminte (nasturi, butoni, cingatori), obiecte de uz casnic (tacamuri,
castroane, tavi, solnite, cupe, linguri etc.), obiecte de cult (potire, cadelnite, candele,
policandre, sfesnice, tavi, cruciulite etc.). Obiectele care presupuneau o decorare mai detaliatd
erau obtinute prin turnare in tipare de piatrd sau de ceara. Alte tehnici erau: incrustarea cu
pietre pretioase, imprimarea, laminarea sarmei de aur si de argint prin ciocanire.

0O altd indeletnicire artizanala de prelucrare a materialelor metalice este tdierea artistica
din tabla zincata sau din foi de aluminiu. Tabla zincata este des folosita ca material pentru aco-
perisul caselor (Fig. 35). in diverse zone ale t3rii, observim adesea case care au acoperisul
dantelat. Aceste decoruri arhitecturale din foi de metal (decorul frontonului, creasta de pe
varful acoperisului) reprezintd, intr-o mare masura, o reproducere a decorului traditional din
lemn.

NOI POSIBILITATI DE UTILIZARE S| DECORARE A

PRODUSELOR DIN MATERIALE METALICE

in prezent, se identificd domenii noi de utilizare a materialelor metalice, dar si utili-
zarea lor pentru ornamentarea altor produse.

O largd raspandire o are feroneria decorativd. Gardurile (Fig. 36), portile metalice
realizate prin tehnica de forjare au un aspect decorativ si sunt preferate gardurilor de lemn.
Obiectele decorative sunt realizate pentru infrumusetarea casei, precum suporturi pentru
flori, detalii pentru sobe, balustrade, verande etc. Materialele metalice sunt utilizate ca
elemente decorative pentru incaltaminte, pentru confectii din piele si inlocuitori (Fig. 37 —
catarame, capse, butoni, tinte etc.).

Evolutia tehnologica a adus noi utilizari pentru unele materiale metalice. Argintul
este folosit in industria textild, pentru proprietdtile sale antibacteriene si dezinfectante, la
confectionarea sosetelor, a saltelelor, a periutelor de dinti. Iridiul este unul dintre cele mai
pretioase metale, cu o productie anuala de numai trei tone in toata lumea. Este considerat
rezistent la coroziune si este folosit la fabricarea ceasurilor de mana, a bijuteriilor, a
gadgeturilor mici, a bujiilor pentru masini, a busolelor.

Aurul este utilizat in medicing, la obtinerea unui compus necesar imprimarii foto-
grafiilor, in constructia navetelor spatiale si a motoarelor cu reactie.

Materialele metalice speciale au cele mai neasteptate utilizari: dispozitive medicale,
sculpturi metalice miscatoare, flori metalice care se inchid sau se deschid in functie de
cdldura soarelui etc.

DICTIONAR

priboi — unealta de otel in forma de bara, cu un capat conic, care serveste, de obicei,
la perforarea sau la largirea gdurilor materialelor metalice; dorn.

ACTIVITATE PRACTICA

e Confectionati seturi de bijuterii: bratari, cercei, inele, lantisoare si medalioane.
Folositi sarma subtire din cupru, aluminiu, tabla din dozele de la sucuri, dopuri
din metal. Decorati-le prin pictura cu lac de unghii de diverse culori. Stabiliti
pretul de vanzare a unui set.

Fig. 34 — Confectionarea obiectelor
de podoabd

Fig. 35 — invelitoare acoperis din tabl3
zincata cu ornamente dantelate

Fig. 36 — Gard din fier forjat

Fig. 37 — Decorarea diverselor
obiecte cu accesorii metalice

ATELIER DE
CREATIE NR. 6

e Decorati produsul realizat
folosind benzi autocolante
din hartie, scotch

colorat, nasturi, materiale
textile etc.
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B Lcctio |

Fig. 38 — Table

Fig. 39 — Nituri, suruburi, piulite

Fig. 40 — Mobilier metalic

Cerintele
clientilor

Caracteristici Calitatea Caramgrisﬁci

de calitate a oo de calitate a

produsului productiei documentatiei
tehnic

Fig. 41 — Repere pentru
analiza comparativd

ANALIZA DE PRODUS.
EVALUAREA, PROMOVAREA SI VALORIFICAREA PRODUSELOR

Orice consumator este interesat de calitatea produselor pe care le cumpdra. Calitatea

unui produs este data de ansamblul de caracteristici, care determina in ce masura acesta
satisface nevoile utilizatorilor.

Gama de produse din materiale metalice este deosebit de variata:

e semifabricate, produse laminate si trefilate prelucrate (profiluri, table — Fig. 38,
sarme si impletituri din sarme, cuie si tinte);

e organe de asamblare (nituri, suruburi, piulite si saibe — Fig. 39);

e scule, unelte si dispozitive (pentru prelucrarea metalelor, pentru prelucrarea lem-
nului, pentru agriculturd, unelte si dispozitive pentru constructii);

e articole binale (balamale, broaste, inchizatoare pentru ferestre si usi, carlige, opri-
toare, coltare, manere pentru usi, belciuge, lacate etc.);

e produse de tinichigerie pentru constructii;

e mobilier metalic (Fig. 40);

e aparate, masini si utilaje (pentru gatit si incdlzit, cusut, sudura etc.);

e articole de menaj si uz casnic (vase, vesela, tacamuri, obiecte pentru alte indeletniciri
casnice);

e galanterie metalicd (bijuterii, articole pentru cusut si lucrul manual);

e ystensile (pentru barbierit si tuns, furnituri pentru imbracaminte).

in viata cotidiand, este obligatorie analiza unui produs inainte de a-| achizitiona. in
cazul existentei de produse similare, este utila analiza comparativa (Fig. 41). Aceasta asi-
gura obiectivitatea deciziei de cumparare. Deseori, datorita publicitatii agresive sau inco-
recte, putem lua decizii eronate de cumpdrare. De aceea, in scopul unei informari cat mai
corecte, organismele specializate in protectia consumatoruluifolosesc analiza comparativa.

Evaluarea unui produs presupune stabilirea pretului acestuia, iar valorificarea implica
evidentierea valorii acestuia. Cu alte cuvinte, ambele notiuni presupun cunoasterea cali-
tatii produsului.

Calitatea produselor din materiale metalice presupune:

e capacitatea produsului de a fi folosit, respectand caracteristicile tehnice de functio-
nare, trecute In documentatia tehnica ce insoteste produsul;

o efectele pe care le are utilizarea produsului asupra sanatatii, actiunea pe care o are
asupra mediului inconjurator (in timpul prelucrarii, utilizarii, depozitarii, distrugerii);

e caracteristicile psihosenzoriale percepute cu ajutorul simturilor (culoare, forma,
decorare, ambalaj, aspectul general, dimensiuni);

e pretul produsului (pretul trebuie afisat la vedere, alaturi de produs, pe o eticheta).

Evaluarea calitdtii produselor din materiale metalice tine cont de urmatoarele
caracteristici:
e aspect placut, suprafatd neteda, nedeformata, fara lovituri, fisuri, zgarieturi, exfolieri;
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e caracteristici ce influenteaza functionarea (rezistenta mecanicd, rezistenta la coro-
ziune, calitatea suprafetei etc.);
e simetria elementelor decorative.

Prezentarea produselor se poate face prin:
e expunerea produselor pe: rafturi (Fig. 42), in vitrine, grupate pe categorii de calitate,
dimensionale, de culoare, model (Fig. 43);
* prezentarea la targuri, expozitii; Fig. 42 — Expunerea produselor
e anunturi in presd, radio, televiziune; pe rafturi
e pliante (Fig. 44), afise;
¢ folosirea mijloacelor moderne: internet, comert electronic.

Expunerea sau etalarea in magazine se va face in asa fel incat sa fie evidentiate
principalele calitati ale produselor.

Ambalajele produselor trebuie sa fie atractive prin design, prin colorit si sa respecte
reglementarile in vigoare.

Un rol important il are si etichetarea cu scopul de a asigura informarea complets,
corecta si precisa a consumatorilor asupra caracteristicilor esentiale ale produselor.

Fig. 43 — Expunerea produselor
in vitrine

Fisa de analiza a unui produs din materiale metalice

Denumirea produsului Penar (Fig. 45)
Destinatie (utilizare) obiect in care se pastreaza instrumente de scris
Materiale folosite tabld din otel/aluminiu vopsita, balama pentru
fixarea celor doua pdrti componente ale penarului
Forma paralelipipedica
Schita produsului /
E
— Produse metalice decorative
- 2 pentru grddind
— Scule, instrumente, dispozitive
000G
L Fig. 44 — Pliant de promovare
; 3
\Z _/
Modul de prezentare in librdrii, expuse pe rafturi, ambalate in folie de
plastic transparenta si cu eticheta
Pretul de vanzare 15-30lei
Disfunctionalitdti zgarieturi, deformdri, imbinare imperfectd a
partilor componente, neuniformitati sau exfolieri
ale peliculei de vopsea Fig. 45— Penar
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ATELIER DE
CREATIE NR. 7

« Intocmiti fisa de analiza
a produsului realizat.
Elaborati grila cu criterii de
evaluare a calitatii.

¢ Calculati pretul de
vanzare, astfel incat profitul
sa fie de 25% din pretul de
vanzare.

¢ Realizati promovarea
produsului, folosind cel
putin doua metode, la
alegere (poster, pliant, afis,
videoclip, spot publicitar
audio, etc). Pentru
videoclip si spot publicitar
audio, folositi telefonul
pentru inregistrare.
Membrii echipei pot fi,

pe rand, actori, regizori,
cameramani.

( DICTIONAR

exfoliere — fenomen de fisurare si de desprindere a unor straturi subtiri de la suprafata
unui metal sau unei piese;

fiabilitate — modul de comportare a produsului in procesul de utilizare, siguranta in
exploatare;

mentenabilitate — operativitatea lucrarilor de intretinere;

galanterie metalica — obiecte utilizate pentru infrumusetarea si utilizarea cotidiana.

STIATI CA...

incé din procesul de productie, se creeazd calitatea produselor, dar se constatd si se
testeaza in procesul de utilizare a acestora.

Conformitatea produsului cu documentele tehnice normative (standarde, fise tehnice
etc.) reprezintd calitatea industriala.

O serie de factori determina calitatea comerciald. Acestia sunt: fiabilitatea, mentena-
bilitatea, termenul de garantie, gama sortimentala, finisajul, ambalajul, asistenta tehnica
acordata beneficiarului, costurile de intretinere scazute.

ACTIVITATI PRACTICE

1. Realizati analiza comparativé a produselor din imaginile de mai jos, fabricate din materiale metalice. in urma acestei
analize, luati decizia de cumparare a unuia dintre cele doua produse. Prezentati argumentele care stau la baza

deciziei de cumparare.

2. Observati cu atentie imaginile de mai jos. Copiati tabelul pe caiete si completati-l dupd modelul dat.

5

I

& ()

imagine

N

Denumirea Materialul metalic Proprietatea care
obiectelor identificat in componenta  determind domeniul de
obiectelor utilizare
termometru medical mercur dilatare termica
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DOMENII SPECIFICE REALIZARII PRODUSELOR DIN MATERIALE
METALICE. TEHNOLOGII S| MATERIALE ACTUALE SI DE VIITOR
IN'RAPORT CU MEDIUL, INDIVIDUL I SOCIETATEA

Domeniul obtinerii si prelucrdrii materialelor metalice presupune diverse procese

tehnologice complexe si prin urmare si o paleta diversa de profesii si meserii.

Metalurgia este o ramura a industriei grele, care cuprinde: industria extractiva a mine-
reurilor feroase si siderurgia, industria extractivd a minereurilor neferoase si metalurgia
neferoasa, industria constructiilor de masini si a prelucrarii metalelor.

Tehnicienii minieri si metalurgisti (Fig. 46) indeplinesc sarcini cu caracter tehnic,
participand atat la activitatea de cercetare referitoare la metalurgie, pentru imbunatatirea
metodelor de extragere a minereurilor, cat si la proiectarea, constructia, operarea, intre-
tinerea si repararea instalatiilor miniere, a sistemelor pentru transportul, depozitarea si
pentru extragerea metalelor din minereuri.

Turndtorii (Fig. 47), matriterii si sudorii (Fig. 48) se ocupa cu turnarea metalelor, con-
fectioneazd matrite, sudeazd si taie piese metalice, instaleazd, intretin si repara structuri
de metale grele, funiculare si alte echipamente similare.

Tinichigiii-cazangiii confectioneaza, instaleaza si repara articolele si parti ale articolelor
facute din foi de tabld din otel, cupru, alama, aluminiu, zinc sau fier galvanizat.

Forjorii si fierarii se ocupa cu forjarea si executarea barelor, tijelor sau lingourilor din
fier, otel sau alte metale, trefilarea de sarma pentru fabricarea si repararea diverselor
tipuri de unelte, articole metalice, piese de echipament, unelte agricole etc.

Sculerii-matriterilucreaza, in principal, in atelierele de prelucrari mecanice si se ocupa
cu confectionarea de scule, dispozitive, verificatoare, modele si sabloane, stante si matrite
de complexitate medie, tinand seama de cerintele de precizie si calitate cerute.

Inginerii metalurgisti au diferite specializari precum: inginer tehnolog metalurg, inginer
metalurgie neferoass, inginer metalurgie extractiv etc. in functie de specializare, ei avizeaza
tehnici aplicabile la scara industriala pentru extragerea metalelor din minereu, realizeazd
aliaje, solutioneaza problemele tehnologice legate de diferite materiale, produse sau procese
specifice, urmaresc aplicarea si respectarea tehnologiilor de productie.

TEHNOLOGII S| MATERIALE ACTUALE S| DE VIITOR, IN RAPORT

CU MEDIUL, INDIVIDUL, SOCIETATEA

in afara materialelor metalice clasice, unele domenii de varf ale tehnicii, precum:
tehnica aerospatiald, tehnica nucleara, electrotehnica, electronica, energetica etc. solicitd
materiale metalice si aliaje cu proprietati deosebite, precum: supraconductibilitate, super-
plasticitate, refractaritate, rezistentd marita la coroziune, memoria formei, rezistente
mecanice de exceptie, magnetism etc. Pentru a fabrica produsele din materialele metalice
solicitate de noile industrii, sunt necesare tehnologii si instalatii moderne, precum si
specialisti cu o Tnaltd pregatire teoretica si practica.

Dintre tehnologiile avansate, dezvoltate in ultimii ani, aceea a tehnologiilor de pre-
lucrare prin addugare de material (Additive Manufacturing — Fig. 49) este cea care raspunde
cel mai bine cerintelor actuale. Tehnologiile de prelucrare prin addugare de material

Fig. 46 — Metalurgist

Fig. 47 — Turndtor

Fig. 48 — Sudor

Fig. 49 — Imprimanta 3D, metale
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Fig. 50 — Obiect metalic realizat
prin printare 3D

Fig. 51 — Componente de masina
realizate prin printare 3D-concept

ATELIER DE
CREATIE NR. 8

¢ Realizati o scurta
descriere a meseriilor pe
care le au oamenii prin
mana carora au trecut
materialele metalice din
care sunt fabricate cutiile
de conserve, suruburile,
saibele, piulitele folosite la
confectionarea robotului.

e Precizati pentru fiecare
drumul urmat pentru
calificarea profesionald
corespunzatoare.

e Precizati impactul activi-
tatilor din cadrul proiectului
asupra mediului inconjura-
tor. Stabiliti masuri de dimi-
nuare a efectelor negative
asupra mediului, pe plan
local, dar si la nivel extins.

utilizeazd un model 3D virtual al piesei, pe care il transforma intr-un model fizic. Anul 2017
este considerat anul in care aceste tehnologii au inceput sa devinad accesibile, mai intai
prin construirea primei imprimante 3D de metale si apoi prin realizarea primelor modele
de imprimante mari, care reduc timpul de realizare a componentelor metalice de 100 de
ori fata de tehnologiile conventionale. Aceasta tehnologie are ca efect schimbarea majora
a actualului sistem de productie in masa, promitand o diversificare peste asteptari a pro-
duselor (Fig. 50). Din punct de vedere tehnologic, se pot realiza piese si componente
metalice mult mai complexe, dar si mai rezistente decat prin tehnologiile actuale.

Tehnologiile de prelucrare prin adaugare de material au aplicatii in industria aero-
spatiala, medicala, de bijuterii, incdltaminte, arhitectura, constructii etc. Una din aplicatiile
recente ale acestor tehnologii este cea a fabricarii automobilelor (Fig. 51).

Impactul tehnologiilor asupra stiintelor exacte (matematica, astronomie, fizica, chi-
mie, biologie) va fi direct, prin dezvoltarea unor materiale si echipamente tot mai complexe
si mai performante. Cele mai uzuale si cunoscute sunt biomaterialele metalice utilizate
pentru implante chirurgicale in ortopedie si stomatologie. Totodata, se evidentiaza o
categorie speciala de aliaje cu memoria formei care dupa deformare plastica revin, prin
incalzire, la forma initiala.

Noile tehnologii si materiale au contribuit la disparitia unor profesii, dar si la aparitia
altora noi. Tendinta se va accentua in perioada urmdtoare, pe masura cresterii vitezei de
implementare a inventiilor, a noilor tehnologii, a robotilor si inteligentei artificiale in viata
cotidiana, care vor produce modificari in structura locurilor de munca.

Cealaltd fata a dezvoltarii tehnologiilor o reprezinta efectele lor negative: o dependenta
a omului de tehnologie (de telefonul mobil, de calculator, de programele de inteligenta
artificiala etc.), ceea ce duce la pierderea abilitatilor sociale; impactul asupra mediului (in-
calzirea planetarad, cresterea continutului de dioxid de carbon, deseurile tehnologice — radio-
active sau poluante).

( DICTIONAR

siderurgie — ramurd a metalurgiei care se ocupa atat cu studiul proprietatilor fizice si
chimice ale fierului si ale aliajelor lui, cat si cu operatiile de extragere, elaborare
si prelucrare in semifabricate a acestora.

matrita — forma de turnat metale si aliaje in stare topita.

stanta — unealta-dispozitiv folositd pentru prelucrarea, prin deformare plastica si prin
taiere, a pieselor din tabla.

funicular—mijloc de transport aerian format din unul sau din mai multe cabluri suspendate
pe stalpi.

STIATI CA...

Lucratorii unei firme de automobile au realizat in 44 de ore la imprimanta 3D com-
ponentele unui automobil.

¢ Selectati informatii si imagini din reviste, ziare, site-uri de specialitate si realizati pos-
tere/afise de prezentare a activitatilor/ocupatiilor/meseriilor din domeniul obtinerii si
prelucrarii materialelor metalice.
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RECAPITULARE/EVALUARE

1. Priviti cu atentie sculele/uneltele prezentate in imaginile de mai jos, apoi copiati tabelul pe caiete si completati-l, dupa
modelul dat.

Nr. Denumirea sculelor/ Denumirea operatiei tehnologice la care O regula de securitate si sanatate in munca
imagine uneltelor sunt utilizate specifica operatiei
1 ac de trasat trasare se va manevra cu atentie acul de trasat pentru a se

evita accidentarea/inteparea sau zgarierea

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8.

2. Un bijutier are de realizat din aur o pereche de cercei de cate un gram fiecare: uninel de 2 grame, o bratara de 5 grame si un
pandantiv sub forma de inimioara care sa cantdreasca 2 grame. Bijutierul are la dipozitie 15 grame de aur pentru a realiza comanda.

a. Calculati cantitatea de aur necesara pentru bijuterii, tinand cont ca pierderile in timpul prelucrarii sunt de 6%.

b. Desenati modele de bijuterii, cu elemente de decor, folosind liniile si figurile geometrice invatate.

c. Documentati-va despre pretul unui gram de aur si calculati pretul de vanzare al bijuteriilor realizate.

d. Realizati un pliant/afis/videoclip de promovare a produselor realizate.

e. Redactati un scurt eseu cu titlul Mesterii bijutieri de ieri si de azi, in care urmariti evolutia activitatilor realizate de bijutier,

uneltele folosite, metalele, modelele etc.

3. Organizati o activitate de tip masa rotunda cu urmatoarea tema: Prevenirea poludrii mediului prin reciclarea obiectelor din
materiale metalice.

ATELIER DE CREATIE NR. 9

Prezentarea proiectelor, autoevaluarea, evaluarea, valorificarea prin expozitie
e Fiecare echipa isi prezintd proiectul, mapa de prezentare, produsul realizat, mijloacele de promovare, pretul de vanzare
calculat. Expuneti pe un perete produsele de promovare.
e Pe o foaie A4 sau pe tabla, realizati tabelul de notare. Fiecare echipa noteaza, de la 1 la 10, punctajul acordat celorlalte
echipe. Dupd acordarea punctajului, notati observatiile pentru lucrdrile analizate.
¢ Fiecare echipa isi evalueaza produsul prin comparatie cu celelalte lucrari, propune solutii de rezolvare a problemelor sesizate
de colegi.
e Organizati un targ cu vanzare cu produsele realizate insotite de produsele de promovare.

Lucrarea echipei Echipe care acorda punctaj

evaluate 1 2 3 4 c Punctaj total
Echipanr. 1
Echipanr. 2
Echipanr. 3
Echipa nr. 4

Echipanr. 5
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Evaluare sumativa

Grila de
autoevaluare

I. Notati pe caiet litera corespunzatoare raspunsului corect pentru fiecare enunt.
1. Fonta se obtine in:

a) cuptor Siemenes-Martin; b) cuptor electric cu arc;

c) furnal; d) convertizor.
2. Materia prima folosita la obtinerea otelului este:

a) calcopirita; b) galena;

c) fonta bruta lichida; d) malachitul.

3. Aluminiul se obtine din:
a) azurit;
c) minereu de fier;

b) duraluminiu;

d) bauxita.

4. Bronzul folosit pentru confectionarea statuetelor este aliaj al cuprului cu:
a) nichelul; b) zincul;
c) staniul; d) manganul.

Il. Notati pe caiet asocierile corecte dintre cifrele corespunzatoare categoriilor de proprietati scrise pe randul A
si literele din dreptul exemplelor de proprietati de pe randul B:

A 1. proprietati fizico-chimice; 2. proprietati mecanice; 3. proprietati tehnologice.

a. elasticitatea; b. maleabilitatea; c. culoarea; d. superfinisarea; e. duritatea;
f. sudabilitatea; g. fuzibilitatea.

lll. a) Notati pe caiet in dreptul fiecarui enunt litera A daca acesta este adevarat sau litera F daca este fals:
1. Otelul este un aliaj fier-carbon ce contine mai mult carbon decat fonta.
2. Aliajele inoxidabile au luciu metalic permanent.
3. Ductilitatea este proprietatea materialelor metalice de a fi trase in foi subtiri.

4. Fisa de analiza a unui produs nu cuprinde gama de produse din care face parte produsul analizat.

b) Rescrieti enunturile false, modificand un cuvant anume, astfel incat afirmatiile sa devina adevarate.

IV. Observati cu atentie imaginea unei tavi de copt cu lungimea de 35 cm, indltimea de 10 cm, latimea bazei de
7 cm si latimea la partea superioara de 12 cm:

a. Realizati schita tavii de copt din imaginea alaturata.

b. Precizati care este semifabricatul folosit pentru obtinerea formei
de copt.

c. Enumerati doua operatii de prelucrare din procesul tehnologic
de realizare a formei de copt si precizati pentru fiecare cel putin o
unealtd de lucru folosita.
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2 puncte
4x0,5p.

1,5 puncte
6x 0,25 p.

3 puncte
a)4x0,5p.
b) 1 punct

2,5 puncte
1p.
0,5 p.

Notd:

Se acordd

1 punct din oficiu




Unitatea
MATERIALE LA ALEGERE d

-d

1. Realizarea unui produs util din materiale |a alegere. Resurse financiare,
umane, materiale si de timp pentru realizarea produsului. Proiectul
unitatii de tnvdtare

2. Cauciucul

3. Materiale plastice

4., Sticla

5. Ceramica

6. Proiect final. Realizarea unui produs din materialele studiate
Recapitulare finala

Evaluare

Pe parcusul unitatii de invatare, veti dobandi urmatoarele competente:
e compararea diferitelor tipuri de materiale care alcatuiesc un produs
din punctul de vedere al proprietatilor fizice, chimice, mecanice, tehno-
logice si al domeniilor de utilizare;

e realizarea practica de produse traditionale, confectionarea si rede-
corarea creativa a acestora;

e stabilirea necesarului de materiale pentru realizarea unui produs sim-
plu, pe baza unei liste cu materiale necesare si pretul lor de cost;

e intocmirea unei fise tehnologice pentru procesul tehnologic de reali-
zare a unui produs din materialul ales;

e organizarea locului de munca in functie de criterii ergonomice;

e executarea practicd de operatii tehnologice de pregatire, prelucrare,
finisare, individual sau in echipa, folosind fisa tehnologica intocmita
pentru realizarea de produse utile sau creative;

e analiza critica a consecintelor dezvoltarii tehnologice asupra sanatatii
si bunastarii indivizilor, comunitatilor si a mediului, meseriilor/profesi-
ilor/ocupatiilor de pe piata muncii.

PROIECTE/ Activitati practice

Poster de prezentare a unui material.

Aplicatii si activitati practice:

1. Realizarea unui produs dintr-un material la alegere

2. Promovarea produselor realizate prin activitati practice
3. Calculul pretului de vanzare pentru diferite produse
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REALIZAREA UNUI PRODUS UTIL DIN MATERIALE LA ALEGERE.
RESURSE FINANCIARE, UMANE, MATERIALE 31 DE TIMP PENTRU
REALIZAREA PRODUSULUI

PROIECT DE INVATARE. POSTER DE PREZENTARE PENTRU UN

MATERIAL LA ALEGERE

ceramica.

DENUMIREA PROIECTULUI: POSTER DE PREZENTARE A UNUI MATERIAL

Pe parcursul acestei unitdti de invatare, veti desfasura activitati in cadrul proiectului
prin care veti studia un material, la alegere. Tn acest scop, in paginile urmitoare
veti gasi scurte informatii si sugestii de produse ce pot fi realizate prin activitati
practice, din cateva materiale de larga utilizare: materiale plastice, cauciuc, sticla,

Organizati clasa in patru-cinci echipe de elevi. impreuna cu profesorul, stabiliti ma-
terialul de studiat si tema de lucru pentru fiecare echipa. Echipele pot avea teme
diferite, secvente dintr-un tot unitar, sau pot studia acelasi material fiecare alegand
modul de abordare. De comun acord, fiecare echipa poate studia un material diferit.

e Produsul final al proiectului va fi un poster de prezentare a materialului ales, poate fi insotit de un produs simplu

realizat din materialul respectiv sau dintr-o combinatie de materiale studiate.
e Respectati etapele de elaborare a proiectului.

e Lafinalul proiectului, discutati si apreciati in cadrul echipei cum v-ati simtit lucrand impreuna, daca ati respectat plani-

ficarea initiald, ce veti schimba la urmatorul proiect, ce aveti de imbunatatit.

MAPA PROIECTULUI

a) Foaia de prezentare; e) Fisa tehnologicd a procesului de realizare a unui
b) Membrii si responsabilitdtile in cadrul echipei; produs simplu din materialul ales;

c) Fisa de planificare a activitdtilor; f) Fisa de analizd pentru produsul realizat;

d) Fise de documentare pentru selectarea continu- g) Calculul financiar.

tului stiintific ce va fi prezentat pe poster;

e Posterul trebuie sa contina fotografii, grafice, figuri, tabele, iar textul sa fie prezentat pe scurt.

e Titlul va fi plasat in partea superioara a posterului, fiind scris suficient de mare, pentru a fi vizibil de la 3-6 m.

e Continutul se va organiza de la stanga spre dreapta si de sus in jos, astfel incat posterul sa reprezinte un tot bine struc-
turat. Prezentarea materialului va cuprinde: modul de obtinere, clasificare, proprietati, procesul tehnologic de realizare
a produselor din materialul studiat, domenii de activitate specifice, impactul tehnologiilor asupra mediului, solutii de

protejare a mediului.

e Se pot utiliza doua sau trei culori de fond diferite pentru sectiuni, iar intre acestea se lasd spatii libere pentru a le delimita.

Prezentarea posterului se refera la expunerea libera, cu accentuarea particularitatilor specifice materialului ales.
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CAUCIuCuL | Lectio

Cauciucul este unul dintre cele mai vechi materiale, fiind gasite fosile de plante produ-
cdtoare de cauciuc cu trei milioane de ani in urma. In ruinele civilizatiilor incase si maya
din America s-au gasit mingi de cauciuc crud, ce dateazd de peste 900 de ani. Bastinasii

din Haiti participau intr-o competitie numita ,,guma copacului® iar altii stiau de existenta
cauciului preparat din ,seva“ unui copac, pe care o foloseau pentru a face cosuri si vase
rezistente la apa.

Cauciucul natural se obtine din seva (latex) extrasa din arborele de cauciuc (Fig. 1) din
tinuturile tropicale ori din sucul unor plante care cresc in zona temperata. Latexul contine
35% cauciuc, 60% apa si alte substante (substante minerale, zaharuri, proteine). Un arbore
de cauciuc este gata de ,recoltat” incepand de la cinci-sase ani. Seva se poate extrage din
el timp indelungat, pana pe la 25 de ani sau pana ajunge la vreo 30-40 de metri indltime si
35 centimetri diametru. Pentru a-l transforma intr-un material elastic, cauciucul brut,
separat prin coagulare din latex, este supus procesului de vulcanizare, adicd se amesteca
cu cantitati mici de sulf si se incalzeste la o temperatura de 130° — 145°C.

Prin vulcanizarea cauciucului cu cantitati mari de sulf (25 - 40%), se obtine ebonita.

acid acetic ’

Latex natural/ ‘ » Cauciuc brut l » Cauciuc vulcanizat

P

sintetic sau crep ’ . natural/sintetic
coagulare ) vulcanizare ’g

Cauciucul sintetic se obtine dintr-un latex sintetic.

Cauciucul regenerat rezulta din transformarea deseurilor de cauciuc vulcanizat prin
diverse procedee.

Pentru obtinerea unor produse fabricate din cauciuc (Fig. 2) se mai pot utiliza: plas-
tifianti (maresc plasticitatea si prelucrabilitatea); materiale de umpluturd (imbunatatesc
proprietatile mecanice); coloranti; agenti de vulcanizare (sulf, seleniu); acceleratori de
vulcanizare (reduc durata si temperatura operatiei de vulcanizare); antioxidanti (reduc

Fig. 1 — Extragerea latexului din
arborele de cauciuc

fenomenul de uzura a cauciucului). Fig. 2 — Obiecte fabricate din
cauciuc
Proprietati fizice si chimice Proprietati mecanice si tehnologice
e Densitate mica (cauciucul este usor); * Elasticitate deosebita (cauciucul se poate alungi de sapte-opt ori
¢ Nu este higroscopic; sub actiunea unor forte relativ mici);

* Rezistenta bund sub actiunea substantelor chimice; e Rezistentd buna la frecare

o imbatranirea (dupd expunere indelungatd in aer, e Rezistentd buni la rupere, in cazul cauciucului vulcanizat
in contact cu metalele sau in prezenta cdldurii,  (rezistenta la rupere bund si elasticitatea foarte mare il face
cauciucul devine lipicios sau sfdrdmicios, ii scade  un material special si de neinlocuit, folosit la fabricarea multor
rezistenta si elasticitatea). produse, cum ar fi anvelopele).
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[a)]

[b)]

Fig. 3 — Ghiveci pentru flori

Fig. 4 — Bratara impletita din
elastice de caucicuc colorate

ATELIER
DE CREATIE

Realizati posterul

de prezentare a
cauciucului. La mapa
proiectului, comple-
tati fisa tehnologica,
fisa de analizg, fisa
de calcul a bugetului
pentru obiectul
realizat prin activitati
practice.

Respectati normele de
securitate si sdanatate
in munca!

Clasificarea cauciucului
¢ dupa modul de obtinere: cauciuc natural; cauciuc sintetic.
¢ in functie de operatiile |a care este supus: nevulcanizat; vulcanizat.
¢ dupd domeniile de utilizare:
—de utilizare generala (pentru pneuri, incaltdminte, imbracaminte, benzi trans-
portoare);
— cu utilizari speciale (care trebuie sa reziste la substante chimice, la temperaturi
scazute sau ridicate).

OBTINEREA OBIECTELOR DIN CAUCIUC

Din cauciuc se fabrica anvelope, tuburi, garnituri, curele de transmisie, articole sani-
tare, cleiuri pentru lipit, incaltaminte si echipamente de protectie, izolatoare electrice,
obiecte de uz casnic.

Obiectele din cauciuc se obtin prin procese tehnologice ce cuprind operatii diferite, in
functie de materia prima si caracteristicile produsului finit:

¢ injectia — materialul de baza, adus in stare de curgere, este injectat sub presiune
ntr-o matrit3;

e extrudarea — cauciucul incdlzit trece printr-un orificiu ca o matrita si se obtin tuburi,
benzi, garnituri;

e calandrarea — indesarea cauciucului brut printre cilindri, fiind modelat sub forma
de placi de cauciuc, covoare, linoleum;

e impregnarea — tesaturile sunt introduse intr-o baie de cauciuc topit;

e gumarea — aplicarea solutiei de cauciuc pe ambele fete ale unei tesaturi;

¢ finisarea — se realizeaza prin lacuire, vopsire.

Dupa eliminarea tuturor compusilor textili si metalici din roti, anvelopele uzate pot fi
folosite la construirea peluzelor sintetice a terenurilor de fotbal si rugby, bine macinate,
ele sunt folosite pentru amenajarea spatiilor de joaca pentru copii.

DOMENII DE ACTIVITATE

Operatorul in prelucrarea cauciucului lucreaza pe masinile de prelucrat cauciucul si
face reparatii la produsele din cauciuc cum sunt anvelopele de masind. Daca este specializat
in anvelope de masina, poate fi cunoscut si sub numele de confectioner de anvelope, iar
obligatia sa este de a inlocui si de a repara anvelopele de masini, fara sa le produca.

DICTIONAR

ebonita — este un material rigid si dur, care are rezistenta mecanicd buna, stabilitate
chimica si un pronuntat caracter electroizolant.

STIATI CA...

Membrii unui trib din sudul Kenyei folosesc anvelopele uzate pentru confectionarea
unor sandale numite thousand-milers.

ACTIVITATE PRACTICA

Organizati-va in echipe si realizati practic produse utile din obiecte/deseuri din cauciuc:
ghiveciul pentru flori din anvelope uzate (Fig. 3 a si b); brdtara impletitd din elastice de
cauciuc colorate (Fig.4).
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MATERIALE PLASTICE T

Obiectele din materiale plastice sunt peste tot in jurul nostru, gasindu-si utilizare in

aproape toate domeniile de activitate, fiind materiale relativ ieftine, cu aspect placut,
rezistenta mare la uzura.

Materialele plastice nu exista in stare naturald, ci se obtin artificial, in laborator. Se

pot prelucra foarte usor in diferite obiecte, avand ca principald proprietate plasticitatea.

Sunt obtinute din: masa de baza (liantul) din rasina, plastifianti, coloranti, stabilizatori,

ignifuganti, umpluturi sau armaturi.
Clasificarea materialelor plastice se face dupa comportarea la temperatura:
o termoplastice (Fig. 5a) — se inmoaie la caldura si se pot modela, iar prin racire devin

tari. Pot fi reciclate de nenumarate ori: polietilena, polistirenul, policlorura de vinil (PVC).

e termorigide (Fig. 5b) — se Inmoaie prin incalzire, se deformeazd, dar nu se topesc.
Acestea nu sunt reciclabile, deoarece la reincalzire nu se mai inmoaie sau se degradeaza:
bachelita, poliamida, teflonul. Fig. 5 — Obiecte din materiale
plastice: a) termoplastice;
Proprietdtile materialelor plastice sunt: b) termorigide
Proprietati fizice si chimice Proprietati mecanice si tehnologice
e densitate mica: 0,9-2,7 g/cm’; e rezistenta la rupere, indoire;
e conductibilitate termica redusa; e capacitate mare de amortizare a vibratiilor;
¢ electroizolante; e neplastice la temperatura ambianta; prin incalzire, mult mai plas-
o stabilitate chimica mare; tice decat metalele;
¢ rezistenta la actiunea apei si a agentilor chimici. « foarte usor prelucrabile prin aschiere (strunjire, gaurire, taiere etc.).

Cele mai folosite materiale plastice sunt marcate cu coduri de reciclare (Fig. 6):

1. PET - Polietilena tereftalata. Este cel mai usor tip de plastic, rezistent la coroziune Va’ VA" VaY VA"
si usor reciclabil. Se fabrica flacoane incolore sau colorate pentru produse alimentare. La %;T%
temperatura ridicatd sau la ger, elibereaza substante toxice. —
2. HDPE - Polietilena de inalta densitate. Este un material mai sigur, de obicei opac,
usor reciclabil, rezistent la coroziune, din care se fabrica ambalaje alimentare, folie, saci, LDPE PP PS
flacoane pentru cosmetice, bidoane pentru detergenti, ladite, butoaie, tevi pentru insta- Fig. 6 — Coduri de reciclare

latia de apd. Pungile se identifica pentru cd fosnesc la atingere. pentru materiale plastice
3. PVC-Policlorura de vinil. Este un material rezistent, ieftin si usor de manevrat, dar mai
este denumit si ,plastic otravitor” fiind considerat toxic pentru copii. Este utilizat pentru
profile de ferestre, tubulatura pentru apa, mobilier usor, jucarii (Fig. 7), dopuri, caserole sau
ambalaje cosmetice, izolatii de cabluri electrice. Se recicleaza greu, cu costuri mari.
4. LDPE - Polietilena cu densitate mica. Este mai putin toxica, dar nu se recicleaza.
Este utilizata pentru ambalaje, sacose, pungi, flacoane, caserole, tavi pentru alimente, dar
si pentru mici obiecte de mobilier. Pungile din LDPE nu fosnesc.
5. PP - polipropilena. Este un material dur si usor, rezistent la caldura, este considerat
sigur, insa se recicleaza doar in anumite conditii. Este folosit pentru ambalaje de alimente, Fig. 7 - Juciirii din PVC
a recipientelor de margarina si iaurt si a paielor.
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Fig. 8 — Obiecte din polistiren

Vaza cu flori din PET-uri

Pusculitd

Omul de zdpadd din pahare

Fig. 9 — Sugestii de obiecte de
realizat in cadrul proiectului

ATELIER
DE CREATIE

Realizati posterul de
prezentare a materia-
lelor plastice. La mapa
proiectului, completati
fisa tehnologica, fisa de
analiza, fisa de calcul

a bugetului pentru
obiectul realizat.

Nu uitati sa notati si sa
respectati normele de
securitate si sandtate
n munca!

6. PS — Polistiren (Fig. 8). Este considerat extrem de toxic, mai ales in contact cu
alimentele calde, elibereaza substante cancerigene si se recicleaza greu. Se gaseste sub
formad expandata, extrudata sau spumad. Este un bun izolator termic, folosit in constructii,
la ambalaje alimentare — caserole, pahare, farfurii.

7. Alte mase plastice cuprind materiale obtinute din diverse combinatii. Sunt dificil
de reciclat si toxice si se folosesc la obtinerea biberoanelor si a unor piese de masina.

Teflonul este un material dur, fard elasticitate, rezistent la agenti chimici si electroi-
zolator. Este folosit pentru vase si ustensile de bucatarie, garnituri de etansare, rachete
si avioane, transformatoare, haine, ochelari, piese auto, spuma ignifugd, fiare de calcat,
vopsele pentru constructii. in ultimii ani s-a avansat ideea ci vasele din teflon sunt toxice
si emana produse cancerigene prin incalzire.

Bachelita este un material care are un cost de productie ridicat, dur, rigid, dar casant
si bun electroizolator. Este utilizat pentru carcase de radiouri, telefoane, manere pentru
tigai, bijuterii.

OBTINEREA OBIECTELOR DIN MATERIAL PLASTIC

’

Procedeele de prelucrare cel mai des utilizate pentru obtinerea pieselor din materiale
plastice sunt: injectarea, extrudarea, insuflarea.

Injectarea consta in incalzirea granulelor de plastic pana la topire si introducerea
intr-o forma sub presiune. Prin extrudare, plasticul trece printr-un cilindru incélzit si este
fmpins printr-un orificiu ca o matritd. Se obtin benzi, tuburi, pldci. Modelarea prin suflare
se foloseste la obtinerea flacoanelor. Se sufld aer cu presiune si se formeaza o bula de aer
n interiorul plasticului dintr-o matrita. Foliile se obtin prin calandrare, trecerea placii de
plastic printre suluri incélzite.

DOMENII DE ACTIVITATE

Muncitorii necalificati sunt absolventi ai unui curs de specializare, pregatesc materia-
lele de baza, lucreaza cu anumite masini si echipamente. Operatorii mase plastice au
studii medii si sunt calificati pentru actionarea si supravegherea masinilor si utilajelelor
pentru fabricarea produselor din plastic. Inginerii de injectie mase plastice au studii teh-
nice superioare, abilitati de comunicare si organizare si stabilesc documentatia si procesul
de obtinere a productiei.

DICTIONAR

ignifuganti — maresc rezistenta la ardere.
armaturi — elemente care mdresc rezistenta unui obiect.

STIATI CA...

Teflonul a fost descoperit accidental in 1938 si de atunci s-a raspandit in toata lumea.
Bachelita este primul plastic complet sintetic descoperit in 1907.

v

ACTIVITATE PRACTICA

Realizati obiecte decorative din deseuri de materiale plastice reciclate: vaza cu flori din
PET-uri, pusculita, omul de zdpada (Fig. 9).
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STICLA

Sticla a fost decoperita intamplator de om. Se spune ca pentru prima data un grup de
fenicieni a produs, fard intentie, cateva bucatele de sticla. Marinarii au vrut sa faca focul,

dar nu au gasit niciun bolovan pe care sa sprijine vasul de gatit si au pus cativa bulgari de
soda. A doua zi, au descoperit in cenusa ramasa de la foc niste pietricele lucioase, care
pe vremea aceea nu erau cunoscute sub nicio denumire.

Sticlele sunt materiale necristalizate (amorfe), cu rezistentd mecanica si duritate
mare, cu coeficient de dilatare mic.

Materiile prime principale folosite la fabricarea sticlei sunt: nisipul cuartos, care se gaseste
n natura sub forma de zacaminte; soda calcinata, cu rolul de a reduce temperatura de topire a
nisipului; calcarul, cu rolul de a face sticla rezistenta la apa si la alte substante chimice.

Alte materiale folosite la obtinerea sticlei sunt afanantii, decolorantii, colorantii,
opacizantii, cioburile de sticla, care determind importante economii la materiile prime.

Proprietdtile materialelor din sticld sunt:

Proprietati fizice si chimice Proprietdti mecanice si tehnologice
e culoare (incolora, colorata); o fragilitate;
¢ densitate in functie de compozitia chimicd); e duritate;
e transparenta; e rezistenta mare la compresiune;

e conductibilitate electricd si termicd reduse; e rezistenta la indoire;
e stabilitate la actiunea substantelor chimice; e casanta;
¢ impermeabilitate. e prelucrabilitate buna la turnare.

in functie de domeniul de utilizare, sticlele se clasifici astfel:

o sticld pentru ambalaj si articole de menaj: sticla comuna (incolord, colorata — Fig. 10 a),
sticla cristal (contine oxizi de plumb), termorezistenta — Fig. 10 b, ceramica (tip arcopal),
sticla de acoperire se aplica produselor de ceramica sub forma de glazura si sub forma de
email pe obiectele din metal;

o sticld pentru constructii: obisnuita, de siguranta; speciald termoabsorbant3, izolanta
termic si fonic;

o sticld pentru produse tehnice: optica (lentile, lupe) — Fig. 10 c, pentru aparatura de
laborator, pentru articole electrotehnice (ldmpi electrice), corpuri de iluminat; fibrele de
sticld se obtin din sticla topitd trecuta prin orificii foarte mici (snur, panza, vata).

in industrie, cele mai utilizate categorii de sticld sunt:

o Sticla Low E (Fig. 11) este prevazuta cu o pelicula din numeroase straturi de oxizi
metalici care imbunatatesc proprietatile termoizolante ale geamului si se reduc astfel
pierderile de cdldura.

e Sticla Four Seasons ofera o izolatie termica excelenta pe durata iernii si o protectie
solard pe durata verii.

o Sticla reflexivd nu permite acces vizual din exterior.

o Sticla antiefractie se obtine prin alaturarea a doua foi de sticld cu un strat de rasina
speciala.

2
5

Fig. 10 — a) Sticla comuna
(incolora, colorata); b) Sticla
termorezistentd; c) Sticla optica

Fig. 11 — Ferestre cu sticla Low E
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Fig. 12 — Turnarea sticlei in matrita

Fig. 13 — Fasonarea manuala
a sticlei prin tragere

Sticle decorative

Picturd pe sticld

Globuri pentru brad din
becuri uzate

Suport pentru luménare cu
decor din pahar cu picior

Fig. 14 — Sugestii de obiecte de
realizat in cadrul proiectului

o Sticla securizatd se deosebeste de sticla netratatd si are o rezistenta mai mare la
socuri mecanice sau termice. in cazul unor accidente sau daune, sticla se descompune in
bucati mari. Se foloseste la parbrize.

e Sticla ornamentald se obtine din sticla clara ori colorata prin trecerea printre doua
valturi profilate la iesirea din cuptor.

e Sticla rezistentd la foc (termorezistentd) rezulta din imbinarea mai multor foi de
sticla, acoperite cu un strat special, care nu permite trecerea caldurii.

OBTINEREA OBIECTELOR DIN STICLA

Sticla nu are punct de topire definit, prin incdlzire se inmoaie treptat, ceea ce permite
prelucrarea prin: suflare manuald, suflare automatd, fasonarea prin turnare (Fig. 12), faso-
narea prin tragere (Fig. 13), presare, turnare, laminare.

Industrial, picatura de sticla topitd ajunge la masina automata, este ajustata in greu-
tate, diametru si lungime, dupa marimea si formatul articolului, urmeaza presuflarea sti-
cleiin forma, realizarea unui format intermediar, apropiat de al produsului, iar prin suflarea
sticlei in forma finald se realizeaza profilul definitiv al produsului.

Finisarea obiectelor din sticld se poate realiza prin slefuire, lustruire, gravare artistica
sau decorare la rece, prin slefuirea cu piatra de polizor, sau la cald, prin pictare cu vopsele
speciale.

DOMENII DE ACTIVITATE

Sticlarii (sufldtorii, slefuitorii, tdietorii de sticld) se ocupa cu suflarea, turnarea, taie-
rea, polizarea sticlei, modelarea sticlei topite conform modelelor. Dau forma produselor
din sticla prin extragerea sticlei topite, prin suflare in forme, cu sau fara matrite.

Proiectanti ingineri in sticld si ceramicd desfasoara activitati de cercetare, recomanda
sau dezvolta proceduri ingineresti, inginerie biomedicala, optica.

DICTIONAR

amorf — care nu are structura cristalina.

STIATI CA...

Cea mai veche sticld este sticla vulcanica, rezultata prin racirea rapida a lavei. Diferite
obiecte, ca varfuri de sulite, topoare, oglinzi, se pastreaza si astazi in muzee de renume.

ACTIVITATE PRACTICA

Realizati practic obiecte folosind ca materie prima diferite produse din sticla uzate sau
deseuri de sticla: sticle decorative, tablouri pictate pe bucati de sticla, globuri pentru brad
din becuri uzate, suporturi pentru lumanare din pahare cu picior (Fig. 14).

ATELIER DE CREATIE
* Realizati posterul de prezentare a sticlei ca material. La mapa proiectului,
completati fisa tehnologica, fisa de analiza, fisa de calcul a bugetului pentru
obiectul realizat. Respectati normele de securitate si sandtate in munca.
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CERAMICA

Omul a folosit din cele mai vechi timpuri obiecte facute din lut, apoi prin arderea

acestora, in timp au dezvoltat o adevdrata industrie a ceramicii. Cuvantul ceramicd
provine din limba greacd, keramicos inseamna argila arsa.

Obiectele din lut se obtin si astazi din argild extrasa din lutarii si prelucrata cu multa
grijd, prin modelare liberd sau pe roata olarului. Prin modelare libera se obtin figurine (Fig.
15), elemente decorative, iar prin tehnica olaritului (Fig. 16) se obtin vase de diferite forme
si dimensiuni. Piesele din lut se lasa la uscat, apoi se ard. Arderea in cuptoare inchise, fara
oxigen, este folositd la obtinerea ceramicii negre, iar prin arderea in prezenta oxigenului se
obtine ceramica rosie (Fig. 17). Pentru imbunatatirea impermeabilitatii, vasele se scufunda
in glazuri. Se decoreaza prin pictare, slefuire etc.

Pentru obtinerea obiectelor din ceramica, se parcurg mai multe etape, incepand cu

obtinerea masei de ceramicd crudd din: Fig. 15 — Obiect decorativ realizat
e materiale plastice — argil3, caolin, lut cu rol de liant; prin modelare libera
e degresanti cu rolul de a reduce fisurile ce apar prin uscare (nisip silicios, cenusa,

zgura);

¢ fondanti pentru scaderea temperaturii de ardere (calcar, marmura, creta si alte roci);

e |ubrifianti (parafina, carbonat de sodiu, petrol) pentru a favoriza extragerea din
matrite;

* materiale porifere (rumegus, praf de carbune, turba) pentru obtinerea golurilor.

Masa ceramicd arsd se obtine dupa efectuarea arderii la temperaturi inalte. Pentru
glazuri si decoruri se folosesc amestecuri complexe din nisip, caolin, oxizi de plumb, pig-
menti ceramici si alte materiale.

Produsele obtinute din ceramicd sunt variate ca forma si utilizari:

e dupa culoare si structura, sunt: colorate (caramizi, tigle, tuburi de drenaj, gresie
ceramica, tuburi de bazalt) si albe (faianta, portelanul, semiportelanul);

¢ dupa marimea particulelor, sunt obiecte brute (cardmizi, materiale pentru invelitori),
semifine (teracote, gresie ceramica semifind) si fine (faiantd, semiportelan, portelan,
gresie ceramica fina).

Fig. 16 — Roata olarului

Fig. 17 — Ceramicd rosie si
ceramicd neagra
Proprietdtile materialelor ceramice

Proprietati fizice Proprietati mecanice
e Rezistenta la coroziune este foarte mare. e Rezistenta la rupere este scazuta.
» Densitatea este mai mica decat a metalelor. ¢ Elasticitatea, plasticitatea sunt scazute.
» Temperatura de topire este ridicatd (peste ¢ Fragilitatea este ridicata.
3000°). Ceramica este refractard, rezistd la ¢ Duritatea si rezistenta la uzura sunt foarte mari.

temperaturi foarte mari.

¢ Conductibilitatea termica este mai redusa
decat la metale.

e Conductibilitatea electrica este foarte slaba.
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Fig. 18 — Extragerea obiectului
din matrita

Obiecte din ceramicd pictate
cu vopsele pe bazd de ulei

Tablouri decorative lipite pe suport,

din cioburi de gresie si faiantd

Obiecte decorative realizate
din lut, pictate

Fig. 19 — Sugestii de obiecte de
realizat in cadrul proiectului

ATELIER DE
CREATIE

* Realizati posterul de
prezentare a materiale-
lor ceramice. La mapa
proiectului, completati
fisa tehnologic3, fisa de
analiza, fisa de calcul a
bugetului pentru obiec-
tul realizat. Respectati
normele de securitate
si sdnatate in munca
specifice!

OBTINEREA OBIECTELOR DIN CERAMICA

Procesul de realizare a produselor din ceramica cuprinde o succesiune de operatii:
realizarea matritei din ipsos; prepararea argilei intr-un malaxor pentru a scoate aerul;
turnarea in forma de ipsos care va retine o parte din apa; deschiderea formei si extragerea
obiectului (Fig. 18); lipirea toartelor, a altor elemente decorative; prima ardere; acoperirea
cu glazurd, decorarea, arderea pentru fixarea culorilor.

Se pot obtine obiecte si prin extrudare, laminare.

Mai des intalnim zi de zi articole de menaj din ceramica de tip portelan sau tip gresie.
Calitatea acestora tine de aspect, impermeabilitate, rezistenta la soc termic, la ciobire, la
spargere. Aceste obiecte se ambaleaza in cutii de carton, sunt marcate pentru calitate si cu
eticheta ,fragil”.

ACTIVITATI, OCUPATII, MESERII

n domeniul ceramicii lucreaza absolventi ai unui curs de calificare in domeniu, dar si
specialisti cu studii superioare.

Creatorii de matrite ceramice au o buna dexteritate manuala si simt estetic dezvoltat.
Isi desfisoara activitatea in atelier, pregdtesc materialele, executd mulaje, matrite, forme
conform fiselor tehnologice.

Ceramistii realizeaza matrite, prepara materia ceramica, produc si finiseazd obiectele
ceramice casnice, sanitare, decorative. Lucreaza la roata olarului, daca este necesar in
procesul tehnologic.

Maistrii ceramisti au aptitudini creatoare si simf estetic deosebit. Ei executa si deco-
reaza lucrari si obiecte din ceramica mai complexe, obiecte decorative, lucrari in relief,
sculpturi pentru gradini si parcuri, restaureaza piese din ceramica.

Pictorii ceramisti pregatesc si folosesc materiale decorative si decoreaza produsele
ceramice prin diferite tehnici.

DICTIONAR

bazalt - roca de natura vulcanica.
parafina — substanta solida alba, obtinuta din titei.

STIATI CA...

n Romania sunt centre de ceramicd recunoscute in lume, definite prin anumite trasaturi
ale pieselor ceramice: Corund (in special farfurii), Marginea (forma vaselor de ceramica
neagra), Horezu (decorarea cu simboluri specifice, precum cocosul, pomul vietii, spirala).

ACTIVITATI PRACTICE

e Efectuati un studiu de caz prin care stabiliti particularitatile ceramicii din marile centre
recunoscute in tara si peste hotare. Sustineti argumentele prin portofolii de imagini.

* Realizati diferite obiecte din materiale de lut-ceramica: decoruri pictate pe obiecte din
ceramica (farfurii, cani, placi de gresie sau faianta); lipiti cioburi ceramice pentru a obtine un
tablou; modelati lut pentru a obtine diferite figurine pe care, dupa uscare, le decorati prin
pictare cu vopsele pe baza de ulei (Fig 19).
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PROIECT FINAL - OBIECTE REALIZATE
DIN MATERIALELE STUDIATE

Parada materialelor — costume pentru carnaval
confectionate din materiale reciclabile

FINAL

— Pe parcursul proiectelor unitatilor de invatare, ati realizat
obiecte utile/decorative din materialele studiate, alegandu-le pe
cele mai potrivite si executand operatii tehnologice specifice.

—in cadrul proiectului final, veti realiza costume de carnaval
pentru un eveniment pe care il veti organiza. Veti aplica si veti
folosi competentele dobandite, lucrand in cadrul unei echipe in
care va veti asuma diferite roluri.

— Mediul inconjurator constituie o prioritate pentru fiecare
dintre noi. Reciclarea este o0 metoda excelenta de protejare a
mediului prin refolosirea unor materiale si obiecte. Folosindu-va
talentul si creativitatea, realizati aceste costume si accesorii
numai din materiale reciclabile.

el
—]
—
(-
—
(=
- =
-

Etape de lucru:

— Organizati-va in echipe de patru-cinci elevi.

— Stabiliti in cadrul fiecdrei echipe un model de costum pentru carnaval, folosind diverse surse de informare; comunicati
ntre echipe, astfel incat sa aveti costume pentru fete si pentru bdieti.

— Colectati diverse materiale refolosibile/reciclabile (ziare, cutii de carton, pungi, saci, pahare de unica folosinta din plastic,
PET-uri, CD-uri, bete din lemn pentru inghetata, folie de aluminiu, fire textile, obiecte de imbracaminte nefolosite etc.).

— proiectati si confectionati costumele tinand seama de proprietatile/caracteristicile materialelor selectate; realizati
accesoriile corespunzatoare (paldrie, bijuterii, poseta, sabie, evantai, baston etc.).

— Stabiliti si respectati normele de securitate si sanatate in munca.

— Calculati pretul de cost si pretul de vanzare a produsului realizat.

Prezentati costumele in cadrul unui eveniment organizat de voi.
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Dupa finalizarea produselor, fiecare echipd, prin intermediul
B unui purtator de cuvant, isi prezinta costumul precizand:
sroiectului — materialele folosite pentru confectionarea costumului;

— caracteristicile acestora;

— piesele din care este alcatuit costumul;
—importanta pastrdrii unui mediu curat si sanatos.

—enumerarea materialelor folosite — 1 p
Criterii — prezentarea caracteristicilor materialelor folosite —2 p
de evaluare a — prezentarea produsului finit—2 p
costumelor — estetica costumului—2 p
— elemente de originalitate/creativitate — 1 p
— precizarea si argumentarea pretului de cost si a pretului de
vanzare—1p
— solutii pentru pastrarea unui mediu curat si sanatos—1 p

e Lafinalul activitatilor, raspundeti la intrebari si discutati raspunsurile.

De ce ati ales sa fiti membru in
aceastd echipa?

Unde veti aplica ceea ce ati invatat . Cine si-a asumat
in cadrul proiectului? ACTIVITATI DE rolul de lider?

PROIECT IN CADRUL
ECHIPEI

Cand au aparut diferente de opinii, Ce ati simtit
cum le-ati rezolvat? lucrand impreuna?

¢ Discutatiin clasa si puteti stabili o alta tema pentru proiectul final, pastrand etapele de desfdsurare ale proiectului.
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RECAPITULARE FINALA

1. Organizati-va in patru echipe, de preferintd de cate sase elevi. Fiecare echipa va identifica in imagine cate trei obiecte
fabricate din materiale lemnoase, materiale metalice, materiale textile si din materialul studiat |a alegere.

Intr-un tabel, pe tabl3, scrieti denumirea obiectelor identificate, fabricate din:

materiale materiale metalice materiale textile materiale plastice/cauciuc/
lemnoase sticld/ceramice (la alegere)
ex. scaun

e Fiecare echipd va avea un cub cu fete colorate
diferit si inscriptionate astfel: albastru-descrie, rosu-com-
pard, verde-asociazd, galben-precizeaza, violet-aplica,
portocaliu-argumenteaza. Fiecare elev din echipa va
arunca cubul si va rezolva sarcina de lucru corespun-
zatoare culorii, consultandu-se cu echipa. Daca se repeta
culoarea, arunca cubul pana vine o culoare noua.

Rezolvarea se va face pe o foaie de flip chart.

Precizeaza impactul
tehnologiilor de obtinere
a materiilor prime si de
fabricare a produselor,
asupra mediului
fnconjurdtor

Asociazd domenii de
activitate (ocupatii,
meserii) practicate
pentru obtinerea

produselor

4 )

Fiecare echipa va prezenta raspunsurile in fata cla-
sei. Celelalte echipe apreciaza corectitudinea si com-
plexitatea raspunsurilor, completeaza daca este
necesar.

Profesorul coordoneaza activitatea. Argumenteaz
importanta decorarii

. J .

obiectelor
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2. Comparati cele doua obiecte, care au aceeasi utilitate, dar sunt fabricate din materiale diferite. Realizati si completati
tabelul pe caiete.

Spatii in care se pot regdsi obiectele
Materia prima folosita

Operatii tehnologice
de prelucrare

Aspect/estetica

Confort

Durabilitate

Operatii de intretinere in timp a
obiectelor prezentate

3. Efectuati o vizita de explorare in comunitatea locala sau in apropierea scolii. Identificati operatorii economici (ateliere,
fabrici) care au ca obiect de activitate fabricarea unor produse din materialele studiate.

¢ Precizati calificarile angajatilor.

e Specificati pentru ce meserii ar trebui sa va pregatiti daca v-ati angaja peste 10 ani la unul dintre operatorii economici
identificati, avand in vedere evolutia tehnologiei.

e Analizati cererile si ofertele de munca din publicatiile locale si de pe site-uri de profil. Precizati in ce mdsura corespund
nevoilor locale. Propuneti solutii de rezolvare a problemei locurilor de munca din domeniile studiate, din zona voastra.

4. Copiati pe caiete si rezolvati aritmogriful.

1. Forma de turnat metale, aliaje in stare topita.

2. Impachetarea produsului in vederea protejarii.

3. Perceptie la pipadire a tesaturilor pentru a constata 1 M
gradul de finete. > A
4. Proprietatea unui material de a reveni la forma initiala

dupa incetarea actiunii fortelor exterioare. 3T
5. Operatia efectuata pentru indepartarea neregularitatilor

sau a surplusului de material lemnos lasat la croire. ‘B
6. Tehnica in ornamentare a mobilierului ce consta in in- 5 R
crustarea in lemn a unor placute si fasii de os, fildes, sidef

sau lemn de alta culoare. 6
7. Metal pretios din care se confectioneaza in special 7 A
bijuterii.

8. Proprietatea materialelor de a reflecta lumina. 8 L
9. Bucata de hartie, de carton, de metal, care se aplica 9 E
sau se leaga pe ambalaje sau chiar produse si pe care se

indica informatii despre produs.
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Evaluare

Grila de
autoevaluare

I. Notati pe caiet litera corespunzatoare raspunsului corect pentru fiecare enunt:
1. Tesaturile se obtin prin:
a) buclarea succesiva sau simultana a firelor;
c) toarcerea firelor;

b) incrucisarea a doua sisteme de fire;
d) bobinarea firelor.

2. Reprezinta un sortiment de cherestea:

a) furnirul; b) placajul;
c) dulapii; d) panelul.
3. Este operatie de finisare a materialelor metalice:
a) indoirea; b) indreptarea;
c) slefuirea; d) pilirea.

4. Procesul tehnologic este format dintr-o succesiune de:
a) materii prime; b) elemente;
c) operatii; d) produse.

Il. Notati pe caiet cuvintele care completeaza enunturile, astfel incat acestea sa fie corecte din punct de vedere
stiintific:

1. Tricoturile pot fi obtinute prin tricotare ...(1) cu ajutorul andrelelor.

2. Umiditatea lemnului reprezinta cantitatea de ...(2) pe care o contine lemnul.

3. Proprietatea metalelor de a fi trase in ...(3) subtiri se numeste maleabilitate.

4. Pentru evitarea accidentelor la efectuarea diverselor operatii tehnologice, trebuie respectate ...(4) de
securitate si sanatate in munca.

lll. Raspundeti pe scurt la urmatoarele intrebari:
a. Enumerati doua dintre detaliile principale ale unei cdmasi.
2. Identificati doud situatii in care defectele lemnului sporesc valoarea unui produs.
3. Indicati doud proprietati tehnologice ale materialelor metalice.

4. Precizati doua modalitati de promovare a produselor realizate din materialele studiate.

IV. Numiti obiectele din tabel si precizati materia prima din care sunt realizate si destinatia lor; realizati fisa de
analiza a unuia dintre ele.
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2 puncte
4x0,5p.

2 puncte
4x0,5p.

2 puncte
8x0,25p.

3 puncte
4x0,25p. =
1p.

analiza de
produs = 2 p.

Nota:

Se acordd

1 punct din oficiu
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RASPUNSURI

PAG. 32

;' 1-c; 2-b; 3-c; 4-3;

II:  1-a; 2-d, 3-b; 4-c;

Ill:  1-profit; 2-talie; 3-filarea; 4-tehnologica;

Subiectul IV:

a. Calculul pretului de vanzare:

Pv=Cp + P, unde Cp=cl+c2+c3+cd+c5+c6, Cl=cheltuieli cu materii prime (stofd, atd, fermoar), iar P = profitul.

Pentru calculul C1: 1m costa 50 lei, 1,40 m costa 1,40*50 lei=70 lei; 1 nasture costa 3 lei, deci 10 nasturi costa 10*3 lei=30
lei; C1=70 lei + 2 lei + 30 lei =102 lei.

b. Doud caracteristici: tuseu placut, finete, sau orice alta proprietate caracteristica matasii.

d. In timpul lucrului, se va purta obligatoriu echipamentul de lucru si de protectie; obiectele ascutite, cum ar fi foarfecile,
trebuie sa fie n stare buna de functionare, pentru a evita accidentele.

PAG. 56 REBUS
1. sculptor; 2.tamplar; 3. drujbist; 4. dulgher; 5. proiectant; 6. restaurator; corhanitor. A-B: padurar

PAG. 58

I.  1-c; 2-d; 3-b; 4-c;

Il.  1-d; 2-c; 3-b; 4-a.

Il. 1I. 1-dizolvate; 2-mecanice; 3-smulgerea; 4-slefuirea.

PAG. 63
1-aluminiul; 2-otel; 3-fonta; 4-staniu; 5-plumb; 6-furnal; 7-cupru; 8-lingouri; 9-argint; 10-neferos.

PAG. 80
I.  1-c; 2-c; 3-d; 4-c;
II. 1-c, g 2-3,¢€;3-b,f
. 1F;2A;3F 4A.
1. Otelul este un aliaj fier-carbon ce contine mai putin carbon decat fonta.
3. Maleabilitatea este proprietatea materialelor metalice de a fi trase in foi subtiri.
IV. b. tabla din otel; c. trasarea — ac de trasat; debitarea — foarfeca-ghilotina; indoire — masina de indoit.

PAG. 94 REBUS
1-matritd; 2-ambalare; 3-tuseu; 4-elasticitate;
5-rindeluire; 6-intarsie; 7-argint; 8-luciu; 9-etichets;

PAG. 95
I: 1-b; 2-c; 3-c; 4-c;
Il:  1-manuald; 2-apa, 3-foi; 4-norme;
Ill:  1-reper fata, reper spate, maneci (oricare doua corecte);
2-in anumite situatii, lemnele cu defecte sunt cautate de artisti pentru a realiza produse deosebite, unicat, inedite,
decorative;
3-capacitatea de turnare, durificarea sau oricare alte proprietati tehnologice ale metalelor;
4-pliante, afis publicitar sau oricare alt mod de promovare.
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